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STEAM IRON

DESCRIPTION

1. Water spray nozzle
Water tank lid

3. Steam supply regulator/SELF CLEAN mode

4. Spray button

5. Additional steam release button

6. Handle

7. Power cord protection

8. Base

9. Heating element on/off indication

10. Water tank with backlight

11. Temperature regulator

12. Maximal water level indication

13. Iron sole

SAFETY MEASURES

Before using the unit, please read the in-
structions carefully and pay attention to the
illustrations.

Before switching on the unit, make sure that
your home electricity supply corresponds to
the voltage of current specified on the unit.
Power cord is equipped with a euro plug; in-
sert it into the socket, with secure grounding.
In order to avoid risk of fire do not use adapt-
ers while connecting the appliance to the out-
let.

In order to avoid overloading of the power net-
work do not switch on several appliances with
high power consumption simultaneously.

Use the unit only for the intended purposes.
Use the iron only on the ironing board.

Place the iron on a flat stable surface.

Always unplug the unit while filling the water
tank with water.

While operating the unit, provide that the water
tank lid is firmly closed

Close supervision is necessary when children
or infirm persons are near the unit.

Never leave the operating unit unattended.
Always unplug the unit if you do not use it.

In order to avoid electric shock do not im-
merse the unit into water or other liquids.

Do not fill the water tank with scented liquids,
vinegar, starch solution, descaling reagents,
chemical agents etc.

Avoid contact with hot surfaces or outgo-
ing steam of the iron in order to avoid getting
burns.
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Provide that the power cord is not hanging
over the edge of the ironing board and make
sure that it does not touch heated surfaces.
To unplug the unit always take it by the plug,
do not pull by the power cord.

Before taking the unit away for keeping, pour
out the remaining water and let the unit cool
down.

Pour out water only after you have unplugged
the unit.

Do not use the unit if the plug or the power
cord is damaged or if there are other damages
in the unit.

In order to avoid electric shock do not repair the
unit yourself. If there are some damages in the
unit apply to the authorized service center.

BEFORE USAGE

+ Take out the iron from the package and re-
move the protective cartoon covering from the
iron sole (13).

+ Make sure that the electrical supply voltage
corresponds to the iron’s operating voltage.

Note:

The iron's heating element is broken in
during the first use; it is normal for a small
amount of smoke to be released.

CHOICE OF WATER

To fill the water tank use regular tap water. If
the water is hard then it is recommended to
mix it with distilled water at a ratio of 1:1, if the
water is very hard, mix it with distilled water at
aratio of 1:2 or use only distilled water.

Note:

Do not fill the water tank (10) with scented
liquids, vinegar, starch solutions, descaling
reagents, chemical substances etc.

FILLING THE WATER TANK

Make sure that the iron is disconnected from

electrical power before filling it with water.

+ Set the steam release regulator (3) to the po-
sition of steam vapor OFF.

+ Open the water tank lid (2).

« Fill it with water. Close the lid (2).

Note:

e Do not fill it with water above MAX. indica-
tion.
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¢ If you need to refill the water tank during
ironing, turn off the iron and unplug the
power cord from the outlet.

e After you finish ironing, open the water
tank lid (2) and drain the remaining water.

IRONING TEMPERATURE

Before operating test the heated iron on the old
cloth to be sure that the iron sole (13) and the
water tank (10) are clean.

+ Always check the recommended iron temper-
ature indicated on the tag before ironing.

If the tag does not list the recommended iron-
ing temperature, but you know the type of fab-
ric, then use the following table to determine
the proper temperature.

Signs Fabric type/temperature

Synthetics, nylon, acryl, polyester
(low temperature)
oo Silk/wool (medium temperature)

ceo Cotton/flax (high temperature)

This table is only for smooth materials. Fabrics
of other types (crimped, raised etc.) are best
ironed at low temperature.

First sort items by ironing temperature: wool
with wool, cotton with cotton etc.

The iron heats up faster than is cools down.
For this reason it is recommended to begin
ironing at low temperature (for instance syn-
thetic fabrics). After that, move to higher tem-
perature ironing. Cotton and linens should be
ironed last.

If an item is made from a mix of fabrics, then
the iron should be set for the fabric with the
lowest ironing (for instance if an item is made
from 60% polyester and 40% cotton, it should
be ironed at the temperature used for ironing
polyester “e”).

If you cannot define the fabric the item is
made from, find a place on it that is hidden
while wearing and, on practice select the iron-
ing temperature (always start at the lowest
and gradually raise it until you get the desired
result.)

Corduroy and other fabrics that start glossy
quickly should be ironed strictly in one direc-
tion (along the lines) with slight pressure.

To avoid appearance of glossy spots on the
synthetic and silk fabrics, iron them back-
side.

SETTING THE IRONING TEMPERATURE

+ Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

+ Set the temperature regulator (11) to the re-
quired ironing temperature: “¢”, “ee” “cee”
or “max” (depending on the type of fabric),
the (9) indicator will light up.

+ When the sole temperature (13) reaches the
desired temperature value, the (9) indicator
will go out, you can start ironing.

Note: While steam ironing set the tempera-
ture «e e o or «MAX>».

WATER SPRAYER

» You can dampen the fabric by pressing the
spray button (4) several times.

+ Make sure that there is enough water in the
water tank (10).

IRONING

+ Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

+ Set the temperature regulator (11) to the re-
quired ironing temperature: “e”, “ee”
or “max” (depending on the type of fabric),
the (9) indicator will light up.

When the sole temperature (13) reaches the
desired temperature value, the (9) indicator
will go out, you can start ironing.

After you finish ironing set the (11) regulator to
the “min” position.

Pull the plug out of the socket and let the iron
cool down completely.

STEAM IRONING

For steam ironing set the temperature regulator
to «e @ % or <MAX>.

+ Place the iron on the base (8).

+ Insert the power plug into the outlet.

+ Make sure that there is enough water in the
water tank (10), the (11) indication is not light-
ing.

Set the temperature regulator (11) to the re-
quired ironing temperature: “e e e” or “max”,
the (9) indicator will light up.

When the sole temperature (13) reaches the
desired temperature value, the (9) indicator
will go out, you can start ironing.

Turn the steam supply regulator (3) to set the
intensity of steaming, steam will start outgo-
ing from the openings of the sole (13).
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+ After you finish ironing set the (11) regulator
to the “min” position and the steam supply
regulator (3) to the off steam position.

« Pull the plug out of the socket and let the iron
cool down completely.

ATTENTION!

If during the operation steam is not constantly
supplied, check whether the temperature regu-
lator (11) is set properly.

ADDITIONAL STEAM RELEASE

Additional steam release function is useful when

ironing folds and can only be used at high ironing

temperatures (when the iron temperature regu-

lator (11) is setto “e e e” or “max”).

+ When the additional steam release button (5)
is pressed, steam will be vigorously released
from the openings in the iron sole.

Note: In order to avoid leakage of water from
steam openings, press the additional steam
supply button (5) with 4-5 sec. interval.

STEAM CHAMBER CLEANING

To prolong lifetime of the iron we recommend
cleaning the steam chamber, especially in the
regions with “hard” water.

Fill the water tank (10) till the MAX mark (12).

+ Put the iron on the base (8).

Insert the power plug into the outlet.

Set the temperature regulator (11) to the MAX.
temperature: “max” the (9) indicator will light
up.

When the sole temperature (13) reaches the
desired temperature value, the (9) indicator
will go out, you can start cleaning of the iron
chamber.

Unplug the iron, set the temperature regulator
(11) to the «MIN» position.

Pull the plug out of the socket.

Hold the iron above the sink, set and hold the
regulator (3) to the position — SELF CLEAN.
Boiling water together with scale will be throw-
ing out from the openings in the iron sole
(13).

Slightly sway the iron back and forth, until wa-
ter goes out of the water tank (10).

Place the iron on the base (8) and let it cool
down completely.

When the sole (13) cools down completely,
wipe it with a dry cloth.

+ Before you take the iron for storing, make sure
that there is no water in the water tank (10) and
that the iron sole (13) is completely dry.

CARE AND CLEANING

+ Before cleaning the iron, make sure that it is
turned off and has cooled completely.

+ Wipe the iron’s outer surface with a damp

cloth and then wipe dry.

Sediment on the iron sole can be removed

with a cloth soaked in vinegar-water solution.

After removing sediment, polish the sole with a

dry cloth.

Do not use abrasive substances to clean the

sole and body of the iron.

Avoid touching the iron sole with sharp metal

objects.

STORAGE

+ Turn the temperature regulator (11) anticlock-
wise till MIN position, set the steam release
regulator (3) to the position - steam release
OFF position.

Remove the power plug from the outlet.

Open the water tank lid (2), turn over the iron and
drain any remaining water from the water tank (10).
Close the lid (2).

Set the iron vertically and allow it to cool com-
pletely.

Store the iron vertically.

TECHNICAL CHARACTERISTICS
Power requirements: 230 V ~ 50/60 Hz
Power consumption: 1600 W

Specifications subject to change without prior
notice.

MINIMUM SERVICE LIFE - 3 YEARS

GUARANTEE

Details regarding guarantee conditions can be
obtained from the dealer from whom the appli-
ance was purchased. The bill of sale or receipt
must be produced when making any claim under
the terms of this guarantee.

q3

This product conforms to the EMC-
Requirements as laid down by the
Council Directive 89/336/EEC and to
the Law Voltage Regulation (73/23
EEC)

MW-3004.indd 5

21.05.2009 12:50:39



DEUTSCH

BUGELEISEN

BESCHREIBUNG

1. Sprihdise

2. Deckel der Wassereinfull6ffnung

3. Regler der konstanten Dampfzufuhr/
Einschaltung des Selbstreinigungsbetriebs
SELF CLEN

Sprihtaste

Taste der zuséatzlichen Dampfzufuhr
Handgriff

Netzkabelschutz
BligeleisenfuBplatte

Indikator der Ein-/Ausschaltung des
Heizkorpers

10. Wasserbehalter mit Beleuchtung

11. Temperaturregler

12. Wasserstandgrenzlinie

13. Gleitsohle

©® N GR

SICHERHEITSMABNAHMEN

Vor der Inbetriebnahme des Gerats lesen

Sie aufmerksam diese Betriebsanleitung

durch, achten Sie auf die Abbildungen.

Vor der ersten Inbetriebnahme vergewissern

Sie sich, dass die Spannung des Gerats mit der

Netzspannung tbereinstimmt.

+ Das Netzkabel ist mit einem ,Eurostecker”
ausgestattet; schalten Sie diesen in die
Steckdose mit sicherer Erdung.

+ Verwenden Sie keine Verlangerungen beim

AnschlieBen des Gerats an das Stromnetz, um

Brandrisiko zu vermeiden.

Es ist nicht gestattet, mehrere Gerate

mit hoher Verbrauchsleistung gleichzei-

tig einzuschalten, um die Uberlastung des

Stromnetzes zu vermeiden.

Nutzen Sie das Gerat nut gemdB der

Bedienungsanleitung.

Bugeln Sie nur auf dem Bugelbrett.

- Stellen Sie das Bligeleisen auf eine gerade
stabile Oberflache auf.

+ Beim Auffillen des Wasserbehdlters schalten

Sie das Biigeleisen vom Stromnetz immer

ab.

Der Deckel der Einfull6ffnung soll

Buligeln dicht geschlossen sein.

Besondere VorsichtsmaBnahmen sind in den

Fallen angesagt, wenn sich Kinder oder be-

hinderte Personen wahrend der Nutzung des

Gerats in der Ndhe aufhalten. Lassen Sie das

eingeschaltet Gerat nie unbeaufsichtigt.

beim
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Schalten Sie das Gerat nach dem Gebrauch
vom Stromnetz immer ab.

Tauchen Sie das Gerat nie ins Wasser oder
andere Flissigkeiten, um Stromschlagrisiko
zu vermeiden.

Es ist nicht gestattet, Aromafliissigkeiten,
Essig, Starkelosung, Reagenzien fiur die
Entfernung von Kalkstein, chemische
Losungen usw. ins Wasserbehdlter einzugie-
Ben.

Vermeiden Sie die Beriihrung der Haut mit
heiBen Oberflichen des Bligeleisens oder
austretendem Dampfes, um Verbrennungen
zu vermeiden.

Achten Sie darauf, dass das Gerat vom
Bligeleisenbrett nicht frei hangt oder heiBe
Oberflache nicht berihrt.

Es ist nicht gestattet, das Gerat beim
Abschalten vom Stromnetz am Netzkabel zu
ziehen, halten und ziehen Sie ihn am Stecker.
Vor der Reinigung schalten Sie das Geratvom
Stromnetz ab, gieBen

Sie das Wasser ab und lassen Sie es abkiih-
len.

GieBen Sie das Wasser nur nach dem
Abschalten des Biigeleisens vom Stromnetz
ab.

Es ist nicht gestattet, das Gerat zu nutzen,
wenn das Netzkabel oder der Netzstecker
beschadigt oder bei anderen Stérungen.
Esist nicht gestattet, das Gerat selbsténdig zu
reparieren, um Stromschlage zu vermeiden.
Bei der Feststellung von Beschadigungen
wenden Sie sich an den autorisierten
Kundenservicedienst.

VOR DER ERSTNUTZUNG DES GERATS

« Vor der ersten Nutzung nehmen Sie das
Bligeleisen aus der Verpackung heraus und
entfernen Sie das Schutzmaterial von der
Gleitsohle (13).

« Vergewissern Sie sich, ob die Spannung des
Geréts mit der Netzspannung Ubereinstimmt.

Anmerkung:

Bei der ersten Einschalten des Biigeleisens
verbrennen das Heizelement, es kann zur
Entstehung des Rauches oder eines fremden
Geruchs fiihren — es ist normal.

WASSERAUSWAHL

Zum Auffillen des Wasserbehdlters des

21.05.2009 12:50:39
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Bigeleisens nutzen Sie Leitungswasser. Wenn
das Leitungswasser hart ist, wird empfohlen,
es mit destilliertem Wasser im Verhaltnis 1:1 zu
mischen, bei der Nutzung des Wassers mit sehr
hoher Harte wird empfohlen, es mit destilliertem
Wasser im Verhéltnis 1:2 oder nur destilliertes
Wasser zu nutzen.

Anmerkung:

Es ist nicht gestattet, Aromafilissigkeiten, Essig,
Stédrkelbsung, Reagenzien fiir die Entfernung
von Kalkstein, chemische Losungen usw. ins
Wasserbehélter ( 10) einzugieBen.

AUFFULLEN DES WASSERBEHALTERS

Vor dem Auffiullen des Blgeleisens mit Wasser,

vergewissern Sie sich, dass es vom Stromnetz

abgeschaltet ist.

- Stellen Sie den Regler der konstanten
Dampfzufuhr (3) in Position ,Dampf ausge-
schaltet”.

Offnen Sie den
Wassereinflll6ffnung (2).

- GieBen Sie Wasser ein, schlieBen Sie den

Deckel (2) zu

Deckel der

Anmerkung:

Es ist nicht gestattet, das Gerdt mit Wasser liber

die Grenzlinie MAX zu fiillen.

+ Wenn sie wéhrend des Bligelns Wasser nach-
gieBen sollen, schalten Sie das Biigeleisen
aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

+ Nach dem Biigeln schalten Sie das Geréat
aus, lassen Sie es abkiihlen, danach 6ffnen
Sie den Deckel der Einfiilléffnung (2), dre-
hen Sie das Bligeleisen um und gieBen Sie
Restwasser aus.

TEMPERATUR BEIM BUGELN

Vor der Inbetriebnahme priifen Sie das auf-

geheizte Blgeleisen auf einem Tuch, ob die

Gleitsohle (13) und der Wasserbehdlter (10)

sauber sind.

- Vor dem Biigeln sollen Sie die Uberschriften
auf dem Etikett der Kleidung beachten, wo
die empfohlene Temperatur angegeben ist.

+ Wenn das Etikett mit den Hinweisen fehlt,
aber Sie kennen den Stofftyp, so entnehmen
Sie die Temperaturangaben der folgenden
Tabelle:

Bezeichnungen des Stofftyps (Temperatur)

Synthesefaser, Nylon, Acryl,
Polyester (niedrige Temperatur)

[X Seide/Wolle (mittlere Temperatur)

Baumwolle/Leinen (hohe
LA N J

Temperatur)

- Die Tabelle ist nur flr glatte Stoffe geeignet.
Wenn Sie das Material eines anderen Typs
verwenden (gaufriert, geriffelt usw.), dann
soll es bei der niedrigen Temperatur gebugelt
werden.

- Zuerst sollen Sie die Sachen nach
der Blgeltemperatur aussortieren:
Synthesefaser zu Synthesefaser, Wolle zu
Wolle, Baumwolle zu Baumwolle usw.

« Das Blugeleisen wird schneller aufgeheizt als
abgekihlt. Aus diesem Grund wird empfoh-
len, die Sachen bei der niedrigen Temperatur
zu bugeln (z.B. synthetische Stoffe). Danach
kdnnen Sie auch zum Bligel bei hoheren
Temperaturen Ubergehen (Seide, Wolle).
Erzeugnisse aus Baumwolle und Leinen sol-
len zuletzt gebligelt werden.

+ Wenn das Kleidungsstiick aus Mischfasern
ist, soll die Temperatur auf die niedrigs-
te Stufe eingestellt werden (z.B. wenn das
Kleidungsstiick zu 60% aus Polyester und zu
40% aus Baumwolle Besteht, so soll es bei
der Temperatur gebigelt werden, die fiir das
Bligeln von Polyester geeignet ist "¢ %)

+ Wenn Sie den Stofftyp nicht bestimmen kon-
nen, woraus das Kleidungsstick hergestellt
ist, finden Sie darauf ein unbemerkbare Stelle
beim Tragen, und wahlen Sie durch das Priifen
die Temperatur des Bligelns aus (fangen Sie
immer von der niedrigsten Temperatur an
und erhéhen Sie diese, bis das gewiinschte
Ergebnis nicht erreicht wird).

- Kordstoffe und andere Stoffe, die sehr schnell
beginnen zu glénzen, sollen unter leichtem
Druck streng in einer Richtung gebiigelt wer-
den (in Richtung des Strichs).

+ Um die Entstehung von Glanzflecken auf den
synthetischen und seidenen Stoffen zu ver-
meiden, biugeln Sie diese von der Innenseite.

EINSTELLEN DER BUGELTEMPERATUR

- Stellen Sie das Bigeleisen auf die
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in
die Steckdose.

MW-3004.indd 7
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+ Stellen Sie mitdem Regler (11) die gewlinsch-
te Bligeltemperatur ein: , %, ,ee%
oder "MAX" (abhangig vom Stofftyp), dabei
wird der Indikator (9).

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13) auf
die gewinschte Temperatur steigt und der
Indikator (9) erléscht, kénnen Sie zum Bligeln
Ubergehen.

Anmerkung: Beim Biigeln mit Dampf soll die
Temperatur in die Position , ® e e“oder ,,MAX*
eingestellt werden.

WASSERSPRUHER

+ Sie kénnen den Stoff anfeuchten, indem Sie
den Spriihknopf (4) einige Male driicken.

+ Vergewissern Sie sich, dass es genug Wasser
im Wasserbehalter (10) vorhanden ist.

TROCKENES BUGELN
- Stellen Sie das Bugeleisen
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

+ Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in
die Steckdose.

+ Stellen Sie mitdem Regler (11) die gewlinsch-
te Bligeltemperatur ein: , %, ,ee%
oder "MAX" (abhangig vom Stofftyp), dabei
wird der Indikator (5) aufleuchten.

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13) auf
die gewinschte Temperatur steigt und der
Indikator (9) erléscht, kénnen Sie zum Bligeln
Ubergehen.

Schalten Sie das Blgeleisen aus, indem Sie
den Temperaturregler (11) in die Position
»,MIN“ stellen.

« Schalten Sie das Gerdt vom Stromnetz ab

und warten Sie ab, bis diese abgekuhlt wird.

auf die

BUGELN MIT DAMPF

Beim Bligeln mit Dampf soll die Temperatur in

die Position ,e ¢“, e ee“oder ,MAX“ eingestellt

werden.

- Stellen Sie das Bugeleisen
BligeleisenfuBplatte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in
die Steckdose.

+ Vergewissern Sie sich, dass es genug Wasser
im Wasserbehalter (10) vorhanden ist.

+ Stellen Sie mitdem Regler (11) die gewlinsch-
te Bligeltemperatur ein: ,,® ® «“ oder "MAX",
dabei wird der Indikator (9) aufleuchten.

+ Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13) auf

auf die

die gewiinschte Temperatur steigt und der
Indikator (9) erléscht, kénnen Sie zum Bligeln
Ubergehen.

- Stellen Sie den Regler der konstanten

Dampfzufuhr (3) die gewilinschte Intensitat
der Dampfbildung ein, dabei fangt der Dampf
an, aus den Offnungen der Gleitsohle (13)
des Buligeleisens auszutreten.
Schalten Sie das Bugeleisen aus, indem Sie
den Temperaturregler (11) in die Position
-MIN“ und den Regler der konstanten
Dampfzufuhr (3) in die linke Endposition stel-
len.

- Schalten Sie das Gerdt vom Stromnetz ab
und warten Sie ab, bis diese abgekuhlt wird.

ACHTUNG!

Wenn konstante Dampfzufuhr wahrend des
Betriebs des Gerats nicht passiert, priifen
Sie die Richtigkeit der Positionierung des
Temperaturreglers (11).

ZUSATZLICHE DAMPFZUFUHR

Die Funktion der zusatzlichen Dampfzufuhr ist

firs Glatten der Falten nitzlich und kann nur

beim Hochtemperaturbetrieb des Bligelns ver-

wendet werden Temperaturregler (11) in der

Position "e e ¢ ¥ oder ,MAX*.

+ Bei Dricken der Taste der zusatzlichen
Dampfzufuhr (5) wird der Dampf intensiver
aus der Gleitsohle austreten.

Anmerkung: Um das Auslaufen des Wassers aus
den Dampfoffnungen zu vermeiden, driicken
Sie den die Taste der zusétzlichen Dampfzufuhr
mit dem Intervall von 4-5 Sekunden.

REINIGUNG DER DAMPFKAMMER

Fir die Erhéhung der Nutzungsfrist des

Gerats wird empfohlen, die Reinigung der

Dampfkammer regelmaBig durchzufih-

ren, besonders in den Regionen mit hartem

Leltungswasser
Fillen Sie den Wasserbehalter (10) mit
Wasser bis zum maximalen Fillstand MAX
(12) auf.

- Stellen Sie das Bigeleisen
BiigeleisenfuBplatte (8) auf.

+ Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in
die Steckdose.

+ Stellen Sie durch den Regler (11) die ma-
ximale Temperatur (13) der Aufheizung der

auf die

MW-3004.indd 8
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Gleitsohle in die Position “MAX”, es wird da-
bei der Indikator (9) aufleuchten.

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle (13)
auf die gewlnschte Temperatur steigt und
der Indikator (9) erléscht, kénnen Sie zur
Reinigung der Dampfkammer Ubergehen.
Schalten Sie das Bligeleisen aus, indem Sie
den Temperaturregler (11) in die Position
»MIN“ stellen.

+ Ziehen Sie den
Steckdose.

+ Stellen Sie das Biigeleisen in horizontaler
Position lber dem Waschbecken auf und
halten Sie den Selbstreinigungsknopf SELF
CLEAN (3) an.

+ Kochendes Wasser und der Dampf werden
zusammen mit dem Kalk aus den Offnungen
der Gleitsohle (13) austreten.

+ Schaukeln Sie das Bigeleisen hin und
zuruck, bis das ganze Wasser aus dem
Wasserbehdlter (10) entfernt wird.

- Stellen Sie das Biigeleisen auf die FuBplatte
(9) und lassen Sie es vollstandig abkiihlen.

+ Wenn die Gleitsohle des Gerats (13) vollstan-
dig abgekihlt wird, wischen Sie diese mit
einem Tuch ab.

+ Bevor Sie das Biigeleisen zur Aufbewahrung
wegpacken, vergewissern Sie sich, dass
im Wasserbehdlter (10) kein Wasser (b-
rig geblieben ist und die Gleitsohle (13) des
Bligeleisens vollstandig trocken ist.

Netzstecker aus der

REINIGUNG UND PFLEGE

+ Vor der Reinigung des Blgeleisens vergewis-
sern Sie sich, dass es vom Stromnetz abge-
schaltet und abgekihlt ist.

+ Wischen Sie das Gehduse des Biigeleisens
mit einem feuchten Tuch, danach trocknen
Sie es.

- Ablagerungen an der Gleitsohle des
Bligeleisens kénnen Sie mit einem Stoff ab-
wischen, der mit Essigldsung angefeuchtet
ist.

+ Nach der Entfernung des Kalkablagerungen
polieren Sie die Gleitsohle des Biigeleisens
mit einem trockenen Tuch.

« Es ist nicht gestattet, Abrasivmittel fur die
Reinigung der Gleitsohle und des Gehauses
des Bligeleisens zu nutzen.

Vermeiden Sie den Kontakt der Gleitsohle
mit scharfen Metallgegenstanden.

AUFBEWAHRUNG
Drehen Sie den Temperaturregler (11) gegen
Uhrzeigesinn in die Position ,,MIN“, stellen
Sie den Regler der Dampfzufuhr (3) in Posi-
tion ,Dampf ausgeschaltet”.

- Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.
- Offnen Sie den Deckel der

Wassereinflll6ffnung (2) und gieBen Sie das
Restwasser aus dem Wasserbehalter (10).

» SchlieBen Sie den Deckel (2) zu.

« Stellen Sie das Bligeleisen senkrecht auf und
lassen Sie es vollstandig abkihlen.

+ Bewahren Sie das Biigeleisen in der senk-
rechten Lage auf.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Stromversorgung: 230 V ~ 50/60 Hz
Leistung: 1600 W

Der Hersteller behdélt sich das Recht vor die
Charakteristiken des Gerédtes ohne Vorbescheid
zu dndern.

Die Lebensdauer des Gerétes betragt nicht
weniger, als 3 Jahre

Gewabhrleistung

Ausflihrliche Bedingungen der Gewahrleistung
kann man beim Dealer, der diese Gerite
verkauft hat, bekommen. Bei beliebiger
Anspruchserhebung soll man wahrend der
Laufzeit der vorliegenden Gewdéhrleistung den
Check oder die Quittung Gber den Ankauf vor-
zulegen.

Das vorliegende Produkt ent-
spricht den Forderungen

der elektromagnetischen
Vertraglichkeit, die in 89/336/EWG
-Richtlinie des Rates und den
Vorschriften 73/23/EWG (iber die
Niederspannungsgeréte vorgese-
hen sind.

q3
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PYCCKUM

MAPOBOW YTIOI

OMUCAHUE

1. Conno pa36pbi3rmeatens Boabl

2. Kpblwka 3a1MBO4HOIO OTBEPCTUSA

3. Perynatop nOCTOSIHHOM nogayn napa/
BKJIIOYEHNE pexunma camoodmncTtkm (SELF
CLEAN)

4. KHornka pa3bpbl3rusaresns BOAbl

5. KHonka pononHutenbHOM nogayv napa

6. Pyuyka

7. 3awmTa ceTeBoro wHypa

8. OcHoBaHue yTIOra

9. WHankaTop BKIOYEHWS/BLIKNIOYEHUS Ha-
rpesaTtesibHOro aieMeHTa

10. Pe3epByap o1 BoAbl C NOACBETKOMN

11. Perynartop Temneparypbl

12. Ykazarenb MakCMManbHOro YPOBHS BOAbI

13. NMopowBa yTiora

MEPbI BESOMNACHOCTHU

Mepea 9akcnnyaTauueil BHUMATENIbHO
npouyuTaiiTe MHCTPYKLMIO, a TaKXXe obpa-
TUTE BHUMaHME Ha UII0CTPpaLUun.

+ Nepepn BknoyeHnem ybeamTecb, YTO Ha-
NpPs>XeHne B CETU COOTBETCTBYET paboye-
My HanpsXeHuio yTiora.

CeTeBOW LWIHYP CHaOXeH «eBPOBUJIKON»;
BK/IOYANTE €e B PO3eTKY, MMEIOLLYIO Ha-
[EXHBIN KOHTAKT 3a3EMJIEHUS.

Y7106bI M36EXaTb pUCKa BO3HUKHOBEHUS
noxapa, He WCMONb3yNTE NEPEXOOHUKN
npw NOAK0YEHMM NPMOOopPa K d1eKTpuyec-
KOW pO3eTKe.

Bo n3bexaHve neperpysku anekTpuyec-
KOW CEeTU He BK/OYaTE OOHOBPEMEHHO
HEeCKoNIbko NpnbopoB ¢ BonbLION NOTPED-
N9eMOI MOLLHOCTbIO.

Vicnonb3yriTe yTIOr TOMbKO B TEX LENnsiX, KO-
TOpblE NPEeAYCMOTPEHbLI UHCTPYKLUMEN.
[Monb3ynTecb yTIOroM TOJMLKO Ha rMaanib-
HOW [loCKe.

CraBbTe yTIOr Ha POBHYIO YCTONYMBYIO MO-
BEPXHOCTb.

Mpu HanonHeHWn pe3epByapa BOAON BCer-
[a OTKJ/loYarTe yTior OT CETU.

Mpn NONb30BaHUWN YTIOrOM KpbILLKA 3au-
BOYHOIO OTBEPCTUS AOMKHA ObITb MIOTHO
3akpbiTa.

MW-3004.indd 10

Byabte 0COGEHHO BHMMATENbHbLI MPU UC-
nosib30BaHMM NprMbopa B HEMOCPEACTBEH-
HOI 61IM30CTY OT AETEN U NIOAEN C OrpaHn-
YEHHbIMW BO3MOXHOCTAMM.

He ocTaBnsinTe BKIIOYEHHbIV yTIOr 6€3 Npu-
cMmoTpa.

Bcerpa oTknovanTe yTior OT CETU, ECNN HE
nosib3yeTechb UM.

YT06bl M36eXaTb MOPAXEHNS NEKTPUYEC-
KMM TOKOM, He MorpyxanTe yTior B BOAY
1 B MoGYI0 OPYIYIO XNOKOCTb.
3anpellaeTca 3anmearb B pe3epsyap 454
BOAbl apoOMaTU3upyloLmMe XUOKOCTU, YK-
CyC, pacTBOp Kpaxmana, peareHTbl Aas
yOaneHns Hakunm, XMMn4eckume BeLLecTBa
M T.A.

M3beranTe KOHTaKTa OTKPbITbIX Y4aCTKOB
KOXW C FOpsiYMMW MOBEPXHOCTAMM yTiora
VNN BbIXOASILLMM MapoM, 4Tobbl n3bexarb
NoJly4eHUs 0XOroB.

CneguTte, 4TOObI CETEBOW LLUHYP HE CBELUU-
BaCAa C Kpas rmaannibHOM AOCKM U He Ka-
cascs ropssinx NOBEPXHOCTEN.

Mpun OTKNIOYEHWUN yTIOra OT 3NEKTPUHECKOMN
ceTu BCceraa Aep>XnTech 3a CETEBYIO BUJIKY,
HWKOrA4a He TAHUTE 3a CETEBOW LUHYP.
Mepen Tem kak ybpath yTION, cnelite ocTaTt-
K1 BOAbI N fjaniTe eMy NOSIHOCTLIO OCThITh.
CnuBaliTe BOAY TONIbKO NOC/E OTK/IIOYEHMS
yTiora ot ceTu.

He ncnonb3yiite yTior C NOBPEXAEHHON Ce-
TEeBOV BUJIKOW, CETEBLIM LLHYPOM, a Takxe
C no6bIMY APYrMMN HEUCMPABHOCTSAMN.
Bo un3bexaHne nopaxeHus anekTpuyec-
KMM TOKOM HWKOrAa He pasbupaiTte yTior
CaMOCTOSITENbHO, MPY O0BHAPYXEHUUN He-
MCMNpaBHOCTM obpallanTecb B aBTOPU30-
BaHHbIN CEPBUCHbLIN LEHTP.

NEPEA NEPBbIM UCMOJIbSOBAHUEM

+ N3Bneknte yTiOr U3 YNakoBKWU, NMPU HaNu-
Yyum 3aWwmThl Ha nogowee (13) yoanuTe ee.

+ YB6eauTtech, YTO Hanpsi>XeHne B CETU COOT-
BETCTBYET paboyeMy HanpsixXeHuio yTiora.

MpumeyaHne
MNMpu nepBoM BKJIIOYEHUUN HarpeBaTesib-

HbINi 3/1eMeHT yTiora obropaert, NoO3Tomy
BO3MOXHO IOSIB/IeHNE He6O0JIbLLIOro KoJsin-
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PYCCKUM

4yecTBa AbIMa UJIN NOCTOPOHHEero 3anaxa -
3TO HOpMaJlbHOe siBJieHue.

BbIBOP BOA4bl

[nsa HanonHeHus pesepByapa MUCMNOAb3ynTe
BOAONPOBOAHYIO BOoAy. Ecnn BomonpoBoa-
Has BOAA XEeCTkasd, TO PEKOMEHAYETCH CMe-
wMBaTb ee C AUCTUIIMPOBAHHOM BOOOW B
COOTHOLWEHUM 1:1, NPX O4E€Hb XECTKOW BOAE
CMeLUMBanTe ee C ANCTUNAINPOBAHHOW BOAOW
B COOTHOLLEHWUN 1:2 AN NCNONb3YIMTe TONbKO
OVCTUNNIMPOBAHHYIO BOAY.

lpumeyvaHune

3anpeujaeTcs 3anmBaTtb B pe3epByap A1
BoAasl (10) apomaTusnpyioLmne XuaKocTH,
YKCyC, pacTBOp Kpaxmarsa, peareHtbsl anas
yAasieHus1 HakKunn, XuMmmn4eckne BeLLecT-
BaunrT.A.

HAMNOJIHEHUE PESEPBYAPA OJ19 BO4bl
Mpexnae Yyem 3annTb BOAY B yTiON, yOeanTecn,
YTO OH OTKJIIOYEH OT CEeTu.

+ YcTaHoBUTE pPerynaTop noCTOSHHOM noaa-
4yn napa (3) B nosioxeHne - nogaya napa
BbIKJTlO4HEHA.

+ OTKpOITE KPbILIKY 3a/MBOYHOINO OTBEPC-
™a (2).

+ 3anenTte Boay, NJIOTHO 3aKPOMWTE KPbILLKY

().

lpumevaHune

+ He HanusavitTe BOAy Bbille OTMETKU
«MAX».

Ecnn Bo Bpems miaxeHbsl He006XoaUMO
AO0/INTb BOAY, TO OTKJIIOYUTE YTIOT U Bbl-
HbTE CEeTeBYIO BUJIKY N3 PO3EeTKH.
IMocsie TOro Kak Bbl 3aKOHYUTE IN1afNUTh,
BbIKJIIOYUTE YTIOr, [OO0XAWTECb ero
MOJIHOro OCTbIBaHWUsI, 3aTeM OTKpPoWTe
KPbILUKY 3a/IMBOYHOro oTBepcTusi (2),
nepeBepHUTE YTIOr U C/IeTe OCTaTku
BOAbI.

TEMNEPATYPA NMAXEHbSA

Mepen Havyanom akcnayataumMm npoTecTu-
PynTE HarpeTbI yTIOr HA KYCOYKe TKaHWU, YTO-
Obl y6eanTbCs B TOM, 4TO noaoLuBea yTiora (13)
1 pesepsyap ans oAbl (10) ynctole.

- Bcerga nepepn rmaxeHbeM BELLEN CMOTPU-
Te Ha ApSblK U3Oenus, rae ykasaHa peko-
MeHOyemas TeMneparypa rmaxeHbs.

Ecnn apnblk ¢ ykasaHUAMU N0 FaXeHblo
OTCYTCTBYET, HO Bbl 3HaeTe Tun mMmarepua-
na, To ons Bbibopa TeMnepaTypbl rMaxeHbst
BOCMOJIb3yliTECH TAGNNLEN.

0Go3HaueHus Tvin TKaHu (Temneparypa)

® |cUHTEeTMKa, HENIOH, akpul, NoN3cTep
(HM3Kas Temnepartypa)

® ¢ lwenk/wepcTb (CpeaHsasa TeMmnepaTtypa)

®®* [X10MOK/NEH (BbICOKAA TEMNEPATYPA)

+ Tabnuua npMMeHnMa ToNbko NS rnagkKux
marepuanoB. Ecnv matepuan gpyroro tuna
(rodbprpoBaHHbIN, penbedHbIn 1 T.4.), TO
JlydLle BCEro ero rmaguTb Npu HU3KOW TEM-
neparype.

CHavana oTcopTMpynTe BELLM NO TemMnepa-
TYpPE MMaXeHbs: CUHTETUKY - K CUHTETMKE,
LEepCTb - K LWEPCTU, XNOMNOK - K XJI0MNKY U
T.0.

YTior HarpeBaeTcsl ObICTpee, YeM OCTbI-
BaeT. [loaTomMy cHavana pekomMeHayeTcs
rmaguTb Beww, KoTopble TPebyloT HNU3KOM
TemMneparypbl (HaNnpuMep, CUHTETUYECKNE
TKaHn). lNocne yero nepexogute Ha Mna-
XeHbe npu 6osiee BbICOKMX TeMneparypax
(wenk, wepctb). U3genma mna xnonka wn
JIbHA MNaabTe B MOCNEOHIO O4Yepenb.

Ecnn B coctaB TkaHuW BXOOAT CMECOBble
BOJIOKHA, TO HEOOXO0AMMO YCTaHOBUTb TEM-
nepatypy raxeHbsi CaMyld HU3KyKO (Ha-
npumep, ecnm mnagenune coctout Ha 60%
13 nonnactepa n Ha 40% 13 xnonka, To ero
crnenyeT maamTb Npy TeMneparype, noa-
Xogsauen oas NoMacTepa « o »).

Ecnn Bbl HE MOXeTe onpenennTb COCTaB
TKaHW, TO HAONTE Ha U3JENNN MECTO, KO-
TOPOE HE3aMETHO MPU HOCKE, N OMbITHbIM
nyTéM BblOepuTE TEMMNEPATYPy raxeHbs
(BCerga HaymMHamTe C CaMOW HU3KOW TEM-
nepaTtypbl U NOCTEMNEHHO MOBbIANTE €€,
rnoka He nOOLETECH XeNnaeMoro pesynbra-
Ta).

BenbBeToBbIE M OpyrMe TKaHW, KOTOpbIEe
ObICTPO HAYMHAKOT JIOCHUTLCS, cnepyeT
magnTb CTPOro B OOHOM HarnpaeneHun (B

1
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PYCCKUM

HanpaBneHun Bopca) ¢ HeOONbLUMM HaXN-
MOM.

* Y1006bI M36€eXaTb NOABNEHNSA NTOCHALLMXCSH
NATEH HA CUHTETUYECKNX U LLIESIKOBbIX TKa-
H$IX, rnagbTe NX C UBHAHOYHOW CTOPOHBI.

YCTAHOBKA TEMNEPATYPbI MAXEHbS
MocTaBbTe yTIOr HA OCHOBaHMe (8).
BcTtaBbTe BUIIKY CETEBOrO LUHYpa B PO3ET-
KY.

[Mosopotom perynatopa (11) ycraHoBute
Tpebyemyio TeMMepaTypy FnaxeHbs: «®»,
«o ey, «eeey Y «<MAX» (B 3aBMCMOCTHU
OT TMMa TKaHW), NPY 3TOM 3aropuUTCa NHON-
katop (9).

Korpa temneparypa nogowsbl yTiora (13)
OOCTUIHET YCTaHOBNEHHOW Temneparypbl,
nHamkaTop (9) noracHeT, MOXHO MPUCTY-
naTb K MaXxeHbIO.

lpumevaune: npu napoBOM r/1aXeHbe
HeO6XOﬂMMO ycraHaB/MBaTb TemMrneparty-
PY [T1a)KEHbSI «® ®», «® ® &5 yy «MAX».

PA3SBPbISI'MBATEJ1b BO4bl

+ Bbl MOXeTe yBNaXHUTb TKaHb, HaXaB He-
CKOJIbKO pa3 Ha KHOMKY pas3bpbi3rmBartens
(4).

+ YbepauTecs, 4T0 B pe3epsyape (10) gocra-
TOYHO BOAbI.

CYXOE NMAXEHbE

MocTaBbTe yTIOr HAa OCHOBaHwMe (8).
BcTaBbTe BUsky CETEBOrO LUHYpPa B PO3eT-
KY.

MoBopoTtom perynartopa (11) ycraHoBute
Tpebyemyio TeMMeEpPaTypy MaxeHbs: «®»,
«e oy, «ooer/n «MAX» (B 3aBUCMMOCTU
OT TUMNa TKaHu), NPy 3TOM 3aropuTCs NHOU-
katop (9).

Korpa temneparypa nopowsbl yTiora (13)
[OCTUIHET YCTAHOBIEHHOW Temneparypbl,
nHaukaTop (9) noracHeT, MOXHO MPUCTY-
naTb K MaXeHblO.

[Mocne vcnonb3oBaHWS yTiora yCTaHOBUTE
perynatop Temnepartypsbl (11) B nonoxeHne
<<MIN>>,

BbIHbTE BUJIKY CETEBOTO LLIHYPA N3 PO3ETKUN
1 JOXANTECH NOMIHOMO OCThIBAHMS yTiOra.

NMAPOBOE NMAXEHbE

Mpn NapoBOM rnaxeHbe HEOOXOAMMO ycTa-
HaBNMBaTb TemnepaTtypy rnaxeHbs
nnn «MAX».

MocTaBbTe yTiOr Ha OCHOBaHue (8).
BcTaBbTe BUSIKy CETEBOrO LLHYpa B PO3eT-
Ky.

Y6enutechb, 4To B pe3epyape (10) mocTa-
TOYHO BOAbI.

[MoBopoTom perynatopa (11) yctaHoBute
TpebyeMylo TEMMNEPATYPY MaXeHbsI: «e @ e
nnn «MAX», Npy aTOM 3aropmTcs UHOVKa-
TOp (9).

Korga temneparypa nogouwssbl yTiora (13)
OOCTUIHET YCTaHOBJIEHHOW Temneparypbl,
vHamkaTop (9) noracHeT, MOXHO MPUCTY-
naTtb K MaXeHblO.

Perynatopom noctosiHHow nogayu napa (3)
YCTaHOBUTE HEOOXOAMMYIO MHTEHCUBHOCTb
napoo6pasoBaHuns, Nap Ha4YHET BbIXOOUTb
13 0TBEPCTUI nogowBsekl yTiora (13).

[Mocne ncnonb3oBaHWs yTiora yCTaHOBUTE
perynatop Temnepartypsl (11) B nonoxexve
«MIN», a perynatop NOCTOAHHOW Mnopa4yn
napa (3) - B nonoxeHne nogaya napa Bbi-
KnoYeHa.

BbIHbTE BUIIKY CETEBOIO LLIHYPA N3 PO3ETKU
1 [OXONTECH NOSIHOMO OCThIBAHWS yTiOra.

«O® 00

BHUMAHME!

Ecnun Bo BpeMsi paboTbl HE MPOUCXOANT NOCTO-
SIHHOW NMoZayn napa, NPoBepLTE NPaBUIbHOCTb
MONOXEHNs perynaropa Temneparypsl (11).

AOMNOJIHUTEJIbHAYA NOAAYA NAPA
DyHKLMA JONONHUTENBHOW NoAa4Yun napa no-
Jie3Ha npuv pasrmaxvsaHum CKIagoK 1 MOXeT
ObITb MCMONBb30BaHA TOJILKO MPU BbICOKOTEM-
nepaTtypHOM pexuMe MMaxeHbs (peryasatop
Temneparypsl (11) B NONOXEHUN «® @ ®» 1N
«MAX»).
+ [Mpn HaXaTUM KHOMKM JOMOAHUTENIBHOW NO-
faym napa (5) nap w3 nogowsbl yTiora Oy-
DET BbIXOAMTb 60/1e€ UHTEHCUBHO.

MpumeyaHne: Bo n3bexaHne BbITEKaHUS
BOAbI U3 NMapoBbIX OTBEPCTUI HaXxnmaii-
Te KHOIKY [OMNOoJIHNTEJIbHOM rnoga4ym napa
(5) c unrepBanom B 4-5 cekyHA.
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PYCCKUM

O4YMCTKA NAPOBOI KAMEPbI

Ons yBenuueHuns cpoka cnyxobl yTiora peko-
MeHAOyeTCs PerynsipHO BbIMOJSHATb O4YUCTKY
napoBoil Kamepbl, 0COBEHHO B pPErvoHax ¢
«KECTKOW» BOAOMNPOBOAHOM BOAOWN.
HanonHute pesepsyap (10) Bogon go oT-
MeTkn «MAX» (12).

[MocTaBbTe yTIOr HA OCHOBaHMe (8).
BcTaBbTe BUSIKY CETEBOrO LLHYpa B PO3eT-
KY.

[MoBopotom perynatopa (11) ycraHosute
MaKkCHMasbHYy0 Temneparypy Harpesa no-
pouwsbl yTiora «MAX», npn 9TOM 3aropuTcs
nHamkatop (9).

Korpa temneparypa nopowsbl yTiora (13)
LOCTUIHET YCTAHOBNEHHOW Temneparypbl,
nHaukaTop (9) nmoracHeT, MOXHO MNPOBO-
OUTb O4MCTKY NApPOBOM Kamepbl.
BbikniounTe yTiOr, YCTaHOBUB PErynstop
Temnepatypsl (11) B nonoxeHue «MIN».
BbIHbTE BUKY CETEBOrO LUHYpPa M3 PO3eT-
K.

PacnonoxwvTe yTior ropu3oHTasbHO Haf, pa-
KOBWMHOW, YCTAHOBUTE U YOEPXUBANTE pe-
rynsitop (3) B nonoxeHun — SELF CLEAN.
Knnswas Boga v nap BMECTE C HaKWUMblO
OyayT BbiOpackbiBaTbCA M3 OTBEPCTUIA MO-
nouwBbl yTiora (13).

Cnerka nokadyvainTte yTior Brepen-Hasag,
noka BCSl BOAA He BbINAET U3 pe3epsyapa
(10).

[MocTaBbTe yTIOr HA OCHOBaHwue (8) n pante
€My MOJIHOCTbIO OCTbITb.

Korpa nogowBa yTiora (13) nonHocTbio oc-
TbIHET, MPOTPUTE €€ KYCO4KOM CYXOW TKa-
H.

Mpexae 4em ybpaTtb YTIOr Ha XpaHeHwue,
ybeaoutecb, 4To B pes3epsyape (10) HeTt
BOAbI, a nogoLwea yTiora (13) cyxas.

yxon h4HUCTKA

+ MNpexae 4eM YncTuTb yTior, y6eamTech, YT
OH OTKJIOYEH OT CETU U YXE OCTbII.

» MpoTupante kopnyc yTiora crnerka snax-
HOW TKaHbIO, MOCIE 3TOr0 BLITPUTE €ro Ha-
cyxo.

+ OTNI0XeHUs1 Ha NOAOLLBE YyTiora MOryT ObITb
yOaneHbl TKaHbl, CMOYEHHOW B YKCYCHO-
BOAHOM pacTBope.

[Mocne yoaneHma oTnoXeHU OTNnonvpymnTe
NOBEPXHOCTb MOAOLLBLI YTHOra Cyxon Tka-
HbIO.

He ncnonb3yinTe AN 4MCTKM NOAOLUBbLI U
Kopnyca yTiora abpasuBHblE YUCTALLME
cpepcTea.

M36eraiTe KOHTaKTa NOA4OLBLI YTIOra C OC-
TPbIMU METANNYECKNMUN NMPEeAMETaMN.

XPAHEHUE

+ MoBepHuTe perynatop Temnepartypbl (11)
MPOTMB 4ACOBOW CTPENKM A0 MOSNIOXEHUS
«MIN», ycTaHOBUTE PErynsaTop NOCTOSAHHOM
nogaym napa (3) B nonoxeHue - nogaya
napa BbIK/TIO4€EHa.

BblHbTE BUNKY CETEBOrO LUHYpPa M3 PO3eT-
KW.

OTKPOMTE KPbILLKY 3a/IMBOYHOIO OTBEPCTUS
(2), nepeBepHUTE YTIOr U CleinTe OCTaBLUY-
tocs Boay 13 pesepsyapa gns soabl (10).
3akpoiTe KpbILKY (2).

MocTaBbTe yTIOr BEPTUKANIBHO U AaliTe eMy
MONMHOCTbIO OCTbIThb.

XpaHute yTIOr B BEPTUMKAIbHOM MOJIOXe-
HUW.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HanpsixxeHune nutanmsa: 230 B ~ 50/60 Iy,
MoTtpebnaemasn mowHocTb: 1600 BT

MpounsBoauTens coxpaHaeT 3a Cco0O
npaBo M3MeHSITb AN3aliH N TexHn4eckne
XapakTtepucTukn npunbéopa 6e3 npeasa-
PUTEsIbHOr0 YBEAOMJIeHMUSI.

Cpok cnyx6bl npubopa - 3 roga
BCcem TpebyeMbiM eBpOrnevickum u

poccurickum ctaHaapTam 6esonac-
HOCTU Y TUIMEHBI.

@ JaHHOe wu3nenve cooTsBeTCTByeT
-

ME 61

Usroroeurtenn: komnaHusa TUSHCOM
TRADING Limited (Tywkom TpeiguHr

NumuTen)

Appec: 4, Tuceoc, OHromu, a/a 2413,
Hwukocusa, Kunp
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KA3AK

YTIK

CUNATTAMACHI

1. Cy wawblpaTKbILWUTbIH COMIOCHI

2. Cy KyATbIH caHpinay Kaknarbl

3. YHemi By whirapy petTeriwi/O3iH e3i
TasapTy KywiHiH kocbinysl SELF CLEAN

4. Cy waLblpaTKbIWbIHbIH TYUMELUiri

5. KocbiMwwa Oy LwbiFrapy TyAMeLUiri

6. TyTkacel

7. JKeni WHypbIH KOpFay

8. YTIKTiH Heri3i

9. KbI3ablpyLubl 3NeMeHTTI Kocy/cenaipy
anKaHaarblLLbl

10. Cyra apHanfaH xapblifbl 6ap pesepyap

11. Temnepatypa petTeriLli

12. CyablH €H ken AeHreniHiH kepceTkilui

13. YTiKTiH TabaHbI

KAYINCI3OIK LWAPANAPBI

ManpanaHap anAabiHAA HYCKaYIbIKTbI

MYKUAT OKbIN WbIFbIHbI3, COHAaN-aK

KepHeKinikTepre He3ep ayAapbiHbI3.

» Kocap angbliHgaxenigeri KepHey YTiKTiH,
XXYMbIC KEpHEYiHe CaMKec KeneTiHairH
TEKCepIiH3.

+ Xeni WHypbl «eBpoaLlameH»
abablKTarnfaH; OHbl MblKTan xxepre
KOCbIJIFaH po3eTKaFa KOCbIHbI3.

* KypbInfblHbl 3MEKTP po3eTKacbiHa KOCy
KesiHae epTTiH nanga 6ony kayniH
Gonabipmay YLiH Kocna eTkisyLlire
KOCNaHbI3.

* OneKTp XeniciHiH WwamaaaH Tbic
Gonmaybl yLwiH 6ip yakbITTa YIKEH KyaTTbl
nanganaHatbliH GipHelle KypbinFbiHbI
KocnaHbI3.

* YTiKTi HyCKaynbIKTa KapacTblpblfiFaH
MakcaTTap4a faHa navganaHbliHbl3.

* YTiKTi YTiKTEYiW TakTaHbIH YCTiHOE FaHa
nanaanaHblHbI3.

* YTIKTi Teric TypakTbl Xepre KOMbIHbI3.

* Pe3epByapabl CyMeH TONTbIpY kesiHae
YTIKTI XenigeH axblpaTbiHbI3.

* YTiKTi nanganaHfaH kesge cy Kyto
CaHblnayblHbIH, KaKnarbl TbiFbI3 Kabblybl
Kepex.

+ KypbInfbiHbl Tikenen 6ananapra Hemece
MYMKIHLUIMIr WeKTeyniri agamaapra »akblH
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XepAe nanpanaHraH Kkesae aca MykusiT
OOnbIHbI3.

« Kocynbl yTiKTi KapaycbI3 kangblpMaHbI3.

» Erep yTikTi nanganaH6acaHbl3 yHEMiI
XeniaeH axblpaTbin OTbIPbIHbI3.

* OnekTp TOrbIHbIH COFybIH Bonabipmac
YLUIH OHbI CyFa HeMece Ke3 KenreH 6acka
CYMbIKTbIKKA GaTbipMaHbI3.

« Cy KyloFa apHarnfaH pesepByapfa XoL
MICTEHAIpri CyMbIKTapbIH, Cipke CybIH,
Kpaxman epiTiHAICIH, KaKkTapabl KolofFa
apHarfaH peareHTTepAi, XMMUSTbIK
3aTTapAbl XXaHe T.0., Kytora ThifbIM
canbiHagpl.

« Kynin kanmac yLwiH, TePiHiH, aLlbIK XXEpPiHiH,
YTIiKTiH bICTbIK 6eTTEPIiHE HEMECE LUbIFaTbIH
OyFa TUIOAEH CaKTaHbIHbI3.

« JKeni WHypbI YTiKTEYilW TaKTaHblH, LWETIHEH
canbblpan TypMayblH KagaranaHbi3,
coHpal-ak bICTblk 6eTTepre TUOAEH
CaKTaHpl3.

* YTIKTi aneKkTp XeniCiHeH axblpaTkaH ke3ae
YHEeMi Xeni allacbliHaH yCTaHbI3, eLlkallaH
Xeni WHypbIHaH TapTnaHbI3.

 YTiKTi anbin Tactamac OypblH, KanFaH cyabl
afbl3bIn TacTaHbI3 Aa, OHbl TOMbIFbIMEH
CYbITbIHbI3.

* YTIKTi )XenigeH axblpaTkaHHaH KeWiH FaHa
CyAbl afbi3biN TaCTaHpI3.

» ByniHreH xeni awwacsl, Xeni WHypbl 6ap,
COHbIMeH bipre ke3 kenreH akaynapbl 6ap
YTiKTi nanganaH6aHbI3.

* OneKTp TOrblHbIH COKNaybl YLUiH YTiKTi
03 BeTiHi3LWe alnaHpI3, akay TankaH
Xafganga pykcatbl 6ap cepBuc
opTarnbIfbiHa XOMNbIFbIHbI3.

ATFALLUKbI NTAWOATTAHAP ANAbIHOA
* YTIKTi KOpanTaH LWbIFapbin asnbiHbI3, OHbIH
TabaHblHAa KopFaHbIWw kabaTel (13) 6onca
OHbI anbin TacTaHbl3.

« JKenigeri kepHey YTIKTiH XXYMbIC KEepHeyiHe
CoWKeC KeneTiHiH TEKCEPIiHi3.

Eckepmne

Anrawkbl pem KockaH ke3de ymikmin
KbI30bIpYWbI 351eMeHmi Kyliedi, COHObIKmaH
a3 menwepde mymiH Hemece 6emeH uicmin
natioa 6onybi MyMKiH — 6yn Kanbinmbl Xaroad.
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KA3AK

CyAabl Tanaay

PesepByapabl TONTbIPY YLWiH KyOblpaafs! cyabl
nanganaHbiHbl3. Erep kybbipaarbl cy TbiFbl3
6onca, oHaa oHbl 1:1 apa kaTblHacbiHAa
TasapTblfifaH CyMeH apanacTblpFaH XeH,

cy eTe Tbifbl3 GonFaH xarganaa oHbl 1:2

apa kaTblHacblHAa Tas3apTblfFaH CyMeH
apanacTblpy KEpek HeMece Tek TasapTblnFaH
CyAbl nanganaHbiHbI3.

Eckepmne

Cy Kyrora apHasniraH pe3sepsyapra (10) xow
uicmeHdipeiw cylibIKmapbiH, CipKe CybiH,
KpaxmaJs epimiHdiciH, KakmapOobI KoroFa
apHasniraH peazeHmmepoi, XUMUsiNbIK
3ammaposbl xaHe m.6., Kyrora mbilibiM
casnbiHaobl.

CYFA APHANFAH PE3EPBYAPObI

TONTbIPY

Cynbl yTikke KyiMac OypblH OHbIH XeniaeH

axblpaTynbl TYPFaHObIFbIH TEKCEPIHia.

* YHeMi Oy whirapy petTeriwin (3) con
OpHaTbIHpBI3 — Oy LUbIFApy aXbIpaTynbl.

+ KyaTbIH caHpinayabiH KaknarbiH albliHpI3 (2).

+ Cynbl OHbl KytoFa apHasfaH biAbICThl,
KaKnakTbl MblKTan >abblHbI3(2).

Eckepmne:

e CyObl MAX 6eneziciHeH acbipbin
KylUMaHbI3.

e E2ep ymikmey ke3iHOe ycmiHe cy Kyt
Kepek 6oJsica, oHOa ymikmi ceHOipin
JKesli awacblH po3emkadaH CybipbIn
macmahbi3.

e Ci3 ymikmen 6osiFaHHaH kelliH ymikmi
COHOIpin oHbIH MObIK CYyybIH KYmiHi3s,
6yO0aH KelliH cy Kyl caHblnaybIHbIH
KaknarbIH (2) awbIHbI3, ymikmi aydapbin
KanfaH cyObl meain macmaHbi3.

YTIKTEY TEMMEPATYPACDI

Manpganany angbiHAa KbI3bin TYPFaH YTIKTi

MaTaHbIH KUbIFbIHA TEKcepin KepiHi3, byn

YTikTiH TY6i (13) MeH cy pe3sepsyapsbl (10)

Ta3a eKeHiH Tekcpey YLUiH KaXerT.

* Kvimgepgai yTikTep anabliHaa yHeMi yTikTey
Temneparypackl KepceTinreH 3aTbenriHi
KapaHbl3.

« Erep yTikTey HyKcaynbifbl KOpCETInreH
3atbenri ok 6onca, bipak ci3 matepuan
TYpiH 6ineTiH 6oncaxbI3, oHAa yTiKTEeY
TemneparypacbiH TaHAay YLUiH KecTeiH
KapaHpl3.

Benirmep MartaHbIH Typi (Temnepartypa)

CUHTETWKA, HEMIIOH, aKpW, MoNMacTep
(TemeHri Temnepatypa)

oo Xibek/ KyH(opTalwa TemnepaTypa)
oo MakTa/3biFbip(>koFapfbl TeMnepartypa)

» KecTte Tek Teric MaTepvangapna faHa
KongaHyra xapamapl. Erep matepuan Typi
backa 6onatbiH 6onca (KeHipAeKTeHreH,
penbedTi T.C.C.) OHAA OHbl TOMEHT
Temneparypaga YTiKTEreH XeH.

* AngbIMeH 3aTTapabl YTikTey
Temneparypacbl 60MbIHLLIA CybIPNTaHbI3:
CUHTETMKaHbI — CUHTETUKAFa, XYHAj -
XKYHre, MakTaHbl — MaKTara xaHe T.0.

* YTIKTiH CyyblHaH Kbi3ybl Te3. COHAbIKTaH
3aTTapbl TOMeHri TeMnepartypaga
YTiKTEreH >xeH (Mbicarnbl, CUHTETUKATbIK
MaTtanap). byaaH kewiH aca xofapbl
Temneparypanapaa yTikTeyre KeLUiHi3
(kibek, xyH). MakTa MeH 3biFbipgaH
XacarnfaH 3aTTapabl COHfbl KE3eKTe
YTIKTEH3.

« Erep MartaHblH  KypambiHa  apanac
TanwelKkTap KipreH 6onca, oHoa eH TOMEHT i
yTiKTeY TemnepaTtypacbiH OpHaTy Kepek
(Mbicanbl, GyMbIMHBLIH 60% nonuacTtepaeH
xoHe 40% wmakTagaH Typca, OHAa OHbl
nonuacTepre Konawmnel TemnepaTypaja
YTIKTEY KEpEK «*»).

* Erep ci3 MmaTaHblH KypamblH aHblKTam
anmacaHbl3, OHAA KWIMHIH KWraeH kesge
6iniHGenTiH >XepiH Tyablin anbin Taxipnbeni
Typde YTiKTey TemnepaTtypacbiH TaH4aHbl3
(opKalaH eH TeMeHri TemnepartypagaH
6acran, KanafaH HeTWXere Kon
XeTkizbeniHLe oHbl BipTiHAen kKeBenTiHi3.).

o LLn GapkbIT xeHe Gacka Te3 XKbINTblpanTbiH
Matanapgbl Tek Oip Oafatta faHa can
OacbiHkblpan  (TYKTiH  bifblHbIH ~ OaFbITbl
OOWibIHLLA) YTIKTEY KaXeT.

* CuHTeTUKanblK >oHe xibek MaTanapaa

MW-3004.indd 15

21.05.2009 12:50:40



KA3AK

XbINTblpay [OakTapblH nanga Gongbipmac

YLUiH onapabl iLWKi XafblHaH YTiKTEHI3.

YTIKTEY TEMNEPATYPCbIH OPHATY

YTiKTi OHbIH HeridiHe (8) KOMbIHbI3.

XKeni WHypbIHbIH alwackiH po3eTkara
CYFbIHbI3.

PetTeriwTi (11) 6ypan KaxeTTi yTikTey
TeMnepaTtypachiH OPHATbIHBI3: «*», «**»,
«e**» Hemece «MAX» (MaTaHbIH TypiHe
GavinaHbICTbI) OCbl ke3ae kepceTkil (9)
XaHagpl.

YTik TabaHbIHbIH TeMnepaTtypacs! (13)
GinrneHreH Temneparypara XXeTKeH Kesae,
kepceTkil (9) ceHepij, yTikTeyre Kipicyre
bonappbl.

Eckepmne: BymeH ymikmey ke3iHOe
ymikmey memnepamypacbiH opHamy
KepekK «e**» Hemece «MAX».

CY WWALWUbIPATKbILL

K

Ci3 wawblpaTkbIw TyiMeLwiriH (4) GipHele
pet 6acbin MaTaHbl binFangaHasipa
anachbi3.

PesepByapparbl (10) cyablH XXeTKiniKTiriH
TEKCepiHi3.

¥PFAK YTIKTEY

YTiKTi OHbIH Heri3iHe KOWbIHbI3 (8).

XKeni WHypbIHbIH awackiH po3eTkara
CYFbIHbI3.

PetTeriwTi (11) Gypan, KaxeTTi yTikTEey
TeMnepaTypachiH OPHATbIHBI3: «*», «**»,
«e**» Hemece «MAX» (MaTaHbIH TypiHe
GavinaHbICTbI) OCbl ke3ae kepceTkil (9)
XaHagpl.

YTik TabaHbIHbIH TeMnepaTtypacs! (13)
GinrneHreH Temneparypara XXeTKeH Kesae,
kepceTkil (9) ceHepi, yTikTeyre Kipicyre
©onappbl.

YTikTi nariganaHbin 6onFaHHaH KeniH
Temnepartypa petTeriwiH (11) «MIN» kyiiHe
KOMbIHbI3.

XKeni WHypbIHbIH alwackliH po3eTkagaH
CybIpbIN TacTaHpI3 Aa, YTIKTiH 964eH CyyblH
KYTIHi3.

BYMEH YTIKTEY

BymeH yTikTereH Kkesae «**», «***» Hemece

«MAX» yTiTKEY TEMMNEepaTypachbiH OPHATY KaXeT.

* YTIKTi OHbIH, Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

+ 2Keni WHypbIHbIH allacklH po3eTkara
CYFbIHBI3.

» Pesepsyapga (101) cygbliH, XeTKinikTi
eKeHZirH TeKCepiHi3.

» PetreriwTi (11) Oypan, KaxeTTi yTikTEy
TemnepaTtypachiH OPHATbIHBI3: «***»
Hemece «MAX» ocbl ke3ae kepceTkil (9)
XaHagpbl.

* YTik TabaHbIHbIH TemnepaTypachkl (13)
OinrneHreH TemnepaTtypara XeTKeH Ke3ae,
KepceTkil (9) ceHeni, yTikTeyre kipicyre
6onapgpl.

* YHemi 6y weirapy petreriwi (3)
apkpinbl 6yabiH Naaa 6omybIHbIH,

KaXKeTTi KapKbIHbIH OPHaTbIHBI3, By YTiK
TabaHblHAarbl caHplnaynapgaH (13)
WblFaabl.

* YTikTi nariganaHbin 6onFaHHaH KeniH
Temnepartypa petTeriwiH (11) «MIN» kyniHe
KOWMbIHbI3, an YHeMi Oy LublFapy peTTerilliH
(3) con xakK LeTKi Kyiire opHaTbIHbI3.

+ 2Keni WHYypbIHbIH allackliH po3eTkagaH
CybIpbIN TacTaHbI3 Aa, YTiKTIH 904eH CyyblH
KYTiHi3.

HA3AP AYOAPbIHbI3!

Erep XyMmbIc yCTiHAE Oy YHEMI LUbIFbIN
TypMaca Temneparypa petTeriwi (11) KyhiHiH
OYPbICTbIFbIH TEKCEPIHI3.

KOCbIMLLA BY WbIFAPY

KocbiMLia By LwbiFapy dyHKUMACHI

XWbIpbIfFaH Xxepnepai Tericrey

YLWiH Nanganbl XXeHe on TeK XoFapbl

Temneparyparnbl YTiKTey KyniHAe FaHa

nanganaHbina anagpl (TemMneparypa

petTeriwi (11) «ese» Hemece «MAX» KyniHaE).

» KocbiMmwwia Oy whbirapy TyrMmeLdiriH (5)
6ackaH ke3ge yTik TabaHbIHbIH acTbiHaH by
aca kapKblHOb! 60nbIN WhiFaabl.

Eckepmne: 6y wbiFambiH caHblnaynapdaH
CyObIH afybIH 60n10bIpMac yWwiH KocbiMWwa
6y wbirapy mylimewieiH (5) 4-5 cekyHO
apanbifbiMeH 6acbiHbI3.
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KA3AK

BY KAMEPACbIH TA3APTY

YTIKTiH KbIBMET €Ty Mep3iMiH y3apTy YLUiH

Oy kamepacblH TazapTyabl Xyneni Typae

opblHAan oTelpyFa keHec 6epeai, acipece

«ThIFbI3» KyObIp Cybl 6ap ariMakTapaa.

» PesepByapabl (10) MAX 6enriciHe aenin
(12) cymeH TONThIPbIHbI3.

* YTiKTi OHbIH, Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

* 2Keni WHypbIHBIH allacblH po3eTkara
CYFbIHbI3.

» PetteriwTi (11) 6ypan, «MAX» eH bICTbIK
YTiKTEY TemMnepaTypacbiH OpPHaTbIHbI3, OCbI
Kesge kepceTkiw (9) xxaHaabl.

* YTik TabaHbIHbIH TemMnepaTypachl (13)
GenrneHreH Temneparypara XeTkeH ke3ge,
KepceTkiw (9) ceHeni, 6y kamepacblH
TasapTyfa Kipicyre 6onagebl.

» Temnepatypa petTeriwiH (11) «MIN»
KyMiHe KOMbIN YTIiKTi COHAIPIHI3

* 2Keni WHypbIH po3eTkagaH CybIpbIHbI3.

* YTIKTi pakOBUHaHbIH YCTiHE KeraeHeH KOMbIHbI3,
peTTeriwTi (3) con xak LweTki kyire — SELF
CLEAN opHaTbin ycTan TypbiHbI3.

+ KanHan xaTtkaH cy MeH Oy KakneH Gipre
YTiKTiH TabaHblHAAFbI CaHbiNayaaH cbipTka
Wwhirapbinagel (13).

» Pesepsyapgarbl (10) 6apnblk cy
WbIKNanbIHLWA YTIKTi con anablFa-apTka
LIanKaHbI3.

* YTiKTi OHbIH Heri3iHe (8) KOMbIHbI3 A, OHbIH,
960€eH CybITbIHbI3.

* YTik TabaHbl (13) o6a€eH cybiFaH ke3ae, OHbl
KypFaK MaTaMeH cypTia xibepiHis.

* YTiKTi cakTayfa anbin Koimac 6ypbiH,
pesepByapza (10) cyablH XOKTbIFbIH, an
yTik TabaHbl (13) KypFak 60nybIH TEKCEPIHI3.

KYTIM XXOHE TA3APTY

* YTiKTi TazapTy angbiHaa, on xenigeH
aXblpaTbifbin, CyblFaHbIH TEKCEPIHI3.

* YTiKTiH KOpMyCbIH Can ObIMKbIT MaTaMeH
CYPTIiHi3, OCblAaH KeNiH OHbIH, KypFaTbIn
CYPTiHi3.

* YTik TabaHbIHAaFbI KanablKTap Cipke cybl
KOCbIfIFaH Cy epiTiHAICiHe ManblHFaH
MaTaMeH anblHbIN TacTanagpl.

» KangbikTapgbl anbin TactaFaHHaH KemniH
TabaHHbIH GETIH KypFaK MaTtameH biCcKblnan
XibepiHis.

* YTiKTiH TabaHbl MEH KOPMYCbIH Ta3apTy
YLUIH Ka>KaWTbIH Ta3apTKbILW 3aTTapAbl
nanganaHbaHbI3.

* YTik TabaHbIHbIH ©TKIp MeTan 3aTTapbiHa
TUIOIHEH CaKTaHbI3.

CAKTAY

» Temnepartypa petTeriwiH (11) carat TiniHe
kepi kapan «MIN» kyiiHe geniH GypaHbI3,
YHeMi Oy wWbirapy peTTeriwin, (3) con xak
LUETKi Ky/ire opHaTbIHbI3 — By LUbIFapy
ceHAipingi.

+ Keni WHypbIHbIH allackliH po3eTkagaH
CYbIPbIHBI3.

* KyATbIH caHbInay KaknafrblH allblHbI3
(2), yTikTi aygapein, cyra apHanfaH
pe3epByapaaH (10) kanfFaH cyabl aFbli3bin
TacTaHpI3.

» KaknakTbl xxabblHbI3(2).

* YTIiKTi TiriHEH KOWibIN, 864€eH CYbITbIHbI3.

e YTIKTi TiK KyRiHO€ CaKTaHbI3.

TEXHUKATIbIK CUNATTAPDI
Kopek any kepHeyi: 230 B ~ 50/60 'y,
MarpganaHnatbiH KyaTbl: 1600 BT

OHOipywi andbiH ana xabapnamacmaH
acranmeiH cunammamarnapbiH e32epmyeae
KYKbIIIbI.

AcnanmbiH Kbi3Mem Mep3imi 3 XbindaH
KeM emec

FapaHTuAnbIK MiHageTTINIri

[apaHTuANbIK Xargangarbl Kapanbin kaTkaH
Genwektep gunepaoeH Tek caTbin anblHFaH
apamfa faHa Oepinepi. Ocbl rapaHTUsnbIK
MiHAETTINIriHAeri warbiMaanfaH karganga
TenereH Yek HeMece KBUTAHUMSACBIH KOpPCeTYi
KaXer.

Bbyn mayap EMC — xardatinapra
calikec Kkenedi Heaisai

c € Mindemmemenep 89/336/EEC
LepekmusaHbiH epexxenepiHe
eHeizinzeH TemeHei Epexenepdin
Pemmenyi (73/23 EEC)
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POLSKI

ZELAZKO

OPIS

1.

Dysza spryskiwacza wody

Pokrywa otworu wlewu wody

Regulator statego wyrzutu pary /wig-
czania funkcji samooczyszczania SELF
CLEAN

Przycisk spryskiwacza wody

Przycisk dodatkowego wyrzutu pary
Uchwyt

Zabezpieczenie przewodu zasilajgcego
Podstawka zelazka

Wskaznik wtaczania/wytgczania elemen-
tu grzejnego

10. Zbiornik na wode z podswietleniem

. Regulator temperatury

12. Wskaznik maksymalnego poziomu wody
13. Stopa zelazka

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzytkowaniem uwaznie przeczytaj
instrukcje, a takze zwré¢ uwage na ry-
sunki.

+ Przed wtgczeniem, upewnij sie, ze napiecie

w sieci odpowiada roboczemu napieciu ze-
lazka.

+ Przewdd zasilajgcy wyposazony jest we

wtyczke europejskg, wktadaj wtyczke do
gniazdka z niezawodnym uziemieniem.

+ W celu uniknigcia ryzyka powstania pozaru

nie uzywaj adapteréw podczas podtgcze-
nia urzgdzenia do gniazdka elektrycznego.

+ W celu unikniecia obcigzenia sieci elek-

trycznej nie witgczaj jednoczeénie kilku
urzgdzen o duzym poborze mocy.

+ Uzywaj zelazka wytgcznie do celow przewi-

dzianych w instrukciji.

+ Uzywaj zelazka tylko na desce do prasowa-

nia.

- Umieszczaj zelazko na rownej stabilnej po-

wierzchni.

- Podczas napetniania zbiornika zelazka

wodg zawsze wytgczaj go z sieci.

- Podczas korzystania z zelazka pokrywa ot-

woru wlewu wody powinna by¢ szczelnie
zamknieta.

+ Szczegolnie uwazaj, gdy w poblizu wtgczo-
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nego urzgdzenia sg dzieci lub osoby nie-
petnosprawne.

+ Nie pozostawiaj wtgczonego do sieci zasi-
lajgcej zelazka bez nadzoru.

+ Zawsze odtgczaj zelazko od sieci, jesli nie
korzystasz z niego.

+ Aby unikng¢ porazenia prgdem elektrycz-
nym nie zanurzaj zelazka w wodzie lub in-
nym ptynie.

+ Do zbiornika na wode nie wolno wlewac¢
ptynéw aromatyzujgcych, octu, roztworu
skrobi, srodkéw do usuwania osadow, ani
zadnych innych srodkéw chemicznych i t.
d.

+ Unikaj kontaktu odkrytych czesci skory z
gorgcymi powierzchniami zelazka lub parg,
w celu uniknigcia oparzen.

+ Nie pozwalaj, aby przewdd zasilajgcy zwi-
sat przez krawedz deski do prasowania, lub
dotykat gorgcych powierzchni.

+ Przy odtgczaniu zelazka od sieci elektrycz-
nej zawsze trzymaj wtyczke sieciowg, nigdy
nie ciggnij za przewod zasilajacy.

» Przed schowaniem zelazka oproznij zbior-
nik z wody i odczekaj az catkowicie ostyg-
nie.

+ Wylewaj wode tylko po odtaczeniu zelazka
od sieci.

+ Nie uzywaj zelazka z uszkodzong, wtyczka,
sieciowa, przewodem zasilajg lub z innymi
uszkodzeniami.

+ W celu uniknigcia porazenia prgdem elek-
trycznym nigdy nie rozkrecaj samodzielnie
zelazka. W przypadku wykrycia niespraw-
nosci, zwracaj sie do autoryzowanego
punktu serwisowego.

PRZED PIERWSZYM UZYCIEM
+ Wyjmij zelazko z opakowania, jezeli stopa
posiada zabezpieczenie (13), zdejmij go.

+ Upewnij sie, ze napigcie w sieci odpowiada
roboczemu napieciu zelazka.

Uwaga

Przy pierwszym witgczeniu zelazka moze
sie wydobywac niewielka ilos¢ dymu, ktora
jest spowodowana przepalaniem elementu
grzejnego, jest to normalny objaw.
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POLSKI

WYBOR WODY

Do napetniania zbiornika uzywaj wody z kra-
nu. Jezeli woda z kranu jest twarda, zalecane
jest zmieszanie jej w proporcji 1:1 z wodg de-
stylowanag, jezeli jest bardzo twarda zmieszaj
ja w proporcji 1:2 lub uzywaj tylko wody de-
stylowane;.

Uwaga

Do zbiornika na wode nie wolno wlewac
ptynow aromatyzujgcych, octu, roztwo-
ru skrobi, srodkéw do usuwania osadow,
ani zadnych innych srodkéw chemicz-
nych itd.

NAPELNIANIE ZBIORNIKA WODA
Zanim wla¢ wode do zelazka upewnij sig, ze
Jest one odtgczone od sieci.
+ Ustaw regulator statego wyrzutu pary (3) w
potozenie - wyrzut pary jest wigczony.
+ Otworz pokrywe wlewu (2).
+ Wlej wode, szczelnie zamknij pokrywe (2).

Uwaga:

e Nie nalewaj wody powyzej oznaczenia
MAX.

e Jezelipodczas prasowania trzeba dolac¢
wody, odfgcz zelazko i wyjmij wityczke z
gniazdka.

* Po zakorniczeniu prasowania, wytgcz
zelazko, odczekaj az catkowicie ostyg-
nie, po tym otworz pokrywe otworu
wilewu wody (2), przewrd6c¢ zelazko i wy-
lej resztki wody.

TEMPERATURA PRASOWANIA

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz

nagrzane zelazko na starej szmatce, aby sie

upewni¢, ze stopa zelazka (13) zbiornik na
wodeg (10) sg czyste.
« Zawsze przed prasowaniem rzeczy patrz
na etykiete wyrobu, gdzie jest podana za-
lecana temperatura.

+ Jezeli etykiety ze wskazowkami dotyczg-
cymi prasowania brakuje, aby wybrac tem-
perature prasowania znajgc rodzaj tkaniny,
patrz tabele.

Oznaczenia Rodzaj tkaniny (temperatu-
ra)

syntetyka, nylon, akryl, poliester
(temperatura niska)
jedwab/wetna (temperatura $rednia)

Bawetna /len (temperatura wysoka)

Tabele nalezy stosowac tylko do materia-
tow wioknistych. Jezeli materiat jest inne-
go rodzaju (gofrowany, reliefowy itd.), naj-
lepiej go prasowac¢ w temperaturze niskiej.
Najpierw posortuj rzeczy, ktére majg byc
prasowane wedtug temperatury prasowa-
nia: wetne do wetny, bawetne do bawetny
itd.

Zelazko grzeje sie szybciej, niz ostyga.
Wiec zaleca sie najpierw prasowac rzeczy,
ktore wymagajg niskiej temperatury (na
przyktad tkaniny syntetyczne). Nastepnie
prasuj w bardziej wysokiej temperaturze.
Bawetne i len prasuj na koncu.

Jezeli rzecz jest wykonana z tkaniny mie-
szanej, nalezy ustawi¢ temperature praso-
wania jak dla tkaniny z najnizsza tempera-
turg (na przykfad, jezeli tkanina o sktadzie
60% z poliestru i 40% z bawetny, nalezy jg
prasowa¢ w temperaturze dostosowanej
do poliestru “e”).

Jezeli nie mozesz ustali¢ rodzaju tkaniny,
z ktorej jest zrobiona rzecz, znajdz na nigj
miejsce niezauwazalne przy noszeniu, i w
sposo6b doswiadczalny wybierz temperatu-
re prasowania (zawsze zaczynaj od najniz-
szej temperatury i stopniowo jg zwigkszaj
dopoki nie osiggniesz pozadanego rezulta-
tu.)

Sztruksowe i inne tkaniny, ktére szybko
zaczynajg btyszcze¢, nalezy prasowac do-
ktadnie w jednym kierunku (w kierunku ,z
wtosem”) z niewielkim dociskiem.

Aby unikng¢ btyszczgcych sladow na tkani-
nach syntetycznych i jedwabnych prasuj je
po wewnetrznej stronie materiatu.

USTAWIENIE TEMPERATURY

PRASOWANIA

+ Umiesc¢ zelazko na podstawce (8).

+ Wtagcz wtyczke przewodu zasilajgcego do
gniazdka.
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+ Poprzez obracanie regulatora (11) ustaw
zgdang temperature prasowania: ,®”,
ee” eee” |ub ,MAX” (w zaleznosci od
rodzaju tkaniny) wowczas zapali sie¢ wskaz-
nik (9).
+ Gdy temperatura stopy zelazka (13)osiag-
nie ustawiong wartos¢, wskaznik (9) zgas-
nie, mozna rozpoczynac prasowanie.

Uwaga: podczas prasowania parowego
nalezy ustawi¢ temperature prasowania
seee” Jub,MAX”.

SPRYSKIWACZ WODY

* Mozesz zwilzy¢ tkaning, kilkakrotnie naci-
skajgc przycisk spryskiwacza (4).

+ Upewnij sie, ze w zbiorniku (10) jest wystar-
czajgca ilo$¢ wody.

PRASOWANIE NA SUCHO
+ Umiesc¢ zelazko na podstawce (8).

+ Wtgcz wtyczke sieciowg do gniazdka.

+ Poprzez obracanie regulatora (11) ustaw
zgdang temperature prasowania: %,
007 L eee” |ub MAX” (w zaleznosci od
rodzaju tkaniny) zapali si¢ wowczas wskaz-
nik (9).

+ Gdy temperatura stopy zelazka (13)osiag-
nie ustawiong wartos¢, wskaznik (9) zgas-
nie, mozna rozpoczynac prasowanie.

PRASOWANIE PAROWE

Przy prasowaniu parowym nalezy ustawic
temperature prasowania ,ee”,  eee” |ub.
Zelazko wyposazone jest w klape zapobiega-
jaca kapaniu, ktora blokuje podawanie wody
w przypadku zbyt niskiej temperatury sto-
py zelazka, co zapobiega wydostawaniu sie
kropli z otworéw stopy zelazka (13). Podczas
nagrzewania i chtodzenia stopy zelazka (13),
ustyszysz charakterne kliknigcie otwierania /
zamykania klapy zapobiegajgcej kapaniu, co
Swiadczy o normalnej jego pracy.

+ Umies¢ zelazko na podstawce (8).

+ Wigcz wtyczke przewodu zasilajgcego do
gniazdka, zapali sie wowczas wskaznik (6)
podswietlenie zbiornika na wode (10).

+ Poprzez obracanie regulatora (11) ustaw

zgdang temperature prasowania: ,®”,
.07 L eee” |ub MAX” (w zaleznosci od
rodzaju tkaniny) zapali si¢ wowczas wskaz-
nik (9).

+ Gdy temperatura stopy zelazka (13) osigg-
nie ustawiong wartos¢, wskaznik (9) zgas-
nie, mozna rozpoczyna¢ prasowanie.

+ Po uzyciu zelazka wytgcz go ustawiajgc
regulator temperatury (11), w potozenie
»MIN?”, a regulator statego wyrzutu pary
(3) w potozenie off.

+ Wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka i odczekaj az zelazko catkowicie
ostygnie.

UWAGA!

Jesli w czasie pracy nie ma statego wyrzutu
pary, sprawdz prawidtowos$¢ potozenia regu-
latora temperatury (11).

DODATKOWY WYRZUT PARY

Funkcja dodatkowego wyrzutu pary jest wy-
godna do prasowania zagniecionych ma-
teriatdbw i moze by¢ wykorzystywana tylko
w trybie wysokotemperaturowym prasowa-
nia (regulator temperatury (11) w potozeniu
s**” lub MAX?”).

+ Przy nacis$nieciu przycisku dodatkowego
wyrzutu pary (5) z otworéw w stopie zelaz-
ka nastgpi intensywny wyrzut pary.

Uwaga: Aby unikngé¢ wyciekania pary z
otworow parowych nacisnij przycisk do-
datkowego wyrzutu pary (5) z 4-5 sekun-
dowymi odstepami.

CZYSZCZENIE KOMORY PAROWEJ

W celu wydtuzenia okresu uzytkowania zelaz-

ka zaleca sie regularne czyszczenie jego ko-

mory parowej szczegolnie w regionach gdzie

woda kranowa jest twarda.

+ Wypetnij zbiornik (10) wodg do oznaczenia
MAX (12).

+ Umiesc¢ zelazko na podstawce (8).

+ Wigcz wtyczke przewodu zasilajgcego do
gniazdka.

- Poprzez obracanie regulatora (11) ustaw
maksymalng temperature nagrzewania
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stopy zelazka ,,MAX” zapali si¢ wowczas
wskaznik (9).

+ Gdy temperatura stopy zelazka (13) osiag-
nie ustawiong wartos¢, wskaznik (9) zgas-
nie, mozna rozpoczynac czyszczenie Ko-
mory parowej zelazka.

+ Wytgcz zelazko, ustawiajgc regulator tem-
peratury (11) w potozenie ,MIN”.

+ Wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka.

* Przytrzymaj zelazko poziomo nad zlewem,
ustaw i przytrzymaj regulator (3) w potoze-
niu — SELF CLEAN.

+ Para i wrzgca woda wyptynie z otworéw
stopy zelazka (13).

+ Delikatnie poruszaj zelazkiem przéd-tyt, az
do opréznienia zbiornika wody (10).

+ Umiesc¢ zelazko na podstawce (8) odczekaj
az catkowicie ostygnie.

+ Gdy stopa zelazka (13) catkowicie ostyg-
nie, przetrzyj jg suchg szmatka.

+ Przed schowaniem zelazka, upewnij sie, ze
w zbiorniku (10) nie ma wody, stopa zelaz-
ka jest (13) sucha.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE
+ Zanim zaczniesz czySci¢ zelazko upewnij
sie, ze one jest odtgczone z sieci i wysty-
gto.

+ Przetrzyj korpus zelazka lekko zwilzong,
szmatka, a nastepnie przetrzyj go na su-
cho.

+ Osad na stopie zelazka mozna usuna¢ przy
pomocy szmatki zwilzonej roztworem wody
z octem.

+ Po usunigciu osadu wypoleruj powierzch-
nie stopy zelazka suchg szmatka.

» Do czyszczenia stopy i korpusu zelazka nie
uzywaj silnych srodkow czyszczgcych.

- Unikaj kontaktu stopy zelazka z ostrymi
przedmiotami z metalu.

PRZECHOWYWANIE
+ Przekre¢ regulator temperatury (11) w kie-
runku niezgodnym z ruchem wskazéwek
zegara do potozenia ,MIN”, ustaw regula-
tor statego wyrzutu pary (3) w skrajnie lewe
potozenie — wyrzut pary jest wtgczony.

+ Wyjmij wtyczke sieciowg z gniazdka.

+ Otworz pokrywe otworu wlewu wody (2),
przewr6¢ zelazko, wylej resztki wody ze
zbiornika na wode (10).

+ Zamknij pokrywe (2).

+ Postaw zelazko pionowo i odczekaj az cat-
kowicie ostygnie.

+ Przechowuj zelazko w pozycji pionowej.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE
Napiecie zasilajgce: 230V ~ 50/60 Hz
Pobor mocy: 1600 W

Producent zastrzega sobie prawo zmiany
charakterystyki urzgdzen bez wczesniejsze-
go zawiadomienia.

Termin przydatnosci do uzytku urzgdze-
nia — powyzej 3 lat

Gwarancji

Szczegotowe warunki gwarancji, mozna
otrzymac¢ u dilera, ktory sprzedat Panstwu
dane urzadzenie. W przypadku zgtaszania
roszczen z tytutu zobowigzan gwarancyj-
nych, nalezy okaza¢ rachunek lub fakture
poswiadczajgce zakup.

Dany wyrob jest zgodny z wymaga-
niami odnosnie elektromagnetycz-
nej kompatybilnosci, przewidzianej
dyrektywg 89/336/EEC Rady Europy
oraz przepisem 73/23 EEC o nizko-
woltowych urzgdzeniach.

]
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ZEHLICKA

POPSANI
Dyza rozstfikovace vody

Viko nalevového otvoru

3. Regulator stalého dodavky pary/zapnuti
reZimu Cisténi SELF CLEAN

4. Tlacitko rozstrikovaCe vody

5. Tlacitko dodatecné dodavky pary

6. Drzadlo

7. Ochrana sit’ové $n’Ury

8. Pata Zehlicky

9. Indikator zapnuti/vypnuti ohfivaciho porv-
ku

10. Nadrz na vodu s osvétlenim

11. Regulator teploty

12. Indikator urovné vody

13. Podrazka Zehlicky

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pred exploataci pozorné prectéte instruk-

ci, a dejte pozor nailustrace.

+ Pfed zapnutim zjistéte, Ze napéti v siti se
shoduje s pracovnim napétim v siti.

- Sit” ma evropskou vidlici; dejte ji do zastvky,
ktera ma spolehlivé uzemnéni.

+ Aby nevznikl pozar nepouzivejte pfechodové
pristroje kdyz zapojujete pristroj do zaslivky.

+ Aby nebylo pretiZzeni elektrické sité nezapi-
nejte nékolik elektrickych pristrojii s velkou
spotfebou.

+ PouZivejte ZehliCku jen v uCelech, které jsou
vinstrukcich.

+ PouZivejte ZehliCku jen na Zehlicim prkné.

- Davejte ZehliCku jenom na plochy ustaleny
povrch.

+ KdyZ nepin‘ujete nadrz vodou, odepinejte
pristroj od sité.

+ KdyZ pouzivate Zehli¢ku, viko musi byt tésné
zavieno.

+ Nejpozorné&ji pouzivejte Zehlicku v pfritom-
nosti déti a lidi s omezenymi moznostmi.

+ Nenechavejte zapnutou Zehlicku bez dohle-
du.

+ VzZdy odepinejte Zehlicku, kdyZ nepouzivate
ji.

+ Abyste unikli porazce elektrickym proudem,
neponorujte Zehlicku do vody nebo jiné teku-
tiny.

+ Zakazuje se zalévani do nadrZze aromatic-

MW-3004.indd 22

22

kych tekutin, octu, roztok Skrobu, reagenty
na odstranéni usazeniny, chemické latky
atd.

+ Unikejte kontaktu pleti s horkymi povrchy
ZehliCky nebo parou, abyste se nepopalili.

- Pozorujte, aby $n’Ura nevisela z rubu Zehlici-
ho prkna a nesahala po horkych povrsich.

- Kdyzodepinate zehlicku od zaslivky vzdy drz-
te vidlici a nikdy netahejte sit’ovou 8n’tru.

« KdyZz davate Zehli¢ku pry¢, vylijte vodu aby
se uplné zchladl.

+ VWylijte vodu pred vypnutim Zehlicky.

» NepouZivejte ZehliCku s poSkozenou vidlici,
sit’'ovou $n’Urou a jinymi poruchami

» Pro zamezeni porazky elektrickym proudem
nikdy nerozebirejte Zehlicku samostatné a
pFi nalezeni poruch jdéte do autorizovaného
servisniho stfediska.

PRED PRVNiIM POUZITIM

+ Vyndejte Zehli¢ku z baleni, kdyZ na podraZzce
je chranici povlak (13) odstrante ho.

-« Zjistéte, Ze napéti v siti se shoduje s pracov-
nim napétim v siti.

Poznamka

PFi prvnim pouZiti ohFivaci prvek Zehlicky
ohofFiva, a to miZe zputsobit objev nékteré-
ho obsahu koure nebo cizorodného pachu,
je to normalni jev

VYBER VODY

Pro zaplnéni nadrZe pouZivejte vodovodni
vodu. KdyzZ je pfili§ tvrda, michejte ji s distlova-
nou vodou v poméru 1:1, kdyZ je velmi tvrda
michejte ji s distilovanou vodou v poméru 1:2
nebo pouzivejte distilovanou vodu.

Poznamka

Zakazuje se zalévani do nadrze aromatic-
kych tekutin, octu, roztok Skrobu, reagenty na
odstranéni usazeniny, chemicke latky atd.

ZAPLNENi NADRZE NA VODU

A7 zalijete vodu do nadrze, zjistéte Ze je ode-

pnuta od sité.

- Nastavte regulator dodavky pary (3) do sta-
vu dodavka pary je vypnuta.

+ Zavrete viko nalevového otvoru (2).

+ Zalijte vodu a tésné zavrete viko (2).
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Oznaceni

Poznamky:

* Nenalivejte vodu vys nez je kota MAX.

e KdyZz béhem Zehleni je tfeba dolit vody,
vypnéte Zehlicku a dejte vidlici pry¢ ze
zasuvky.

® Po ukonceni Zehleni, vypnéte Zehlicku,
docCkejte aZ zchladne a po tom otevrete
viko zalevného otvoru (2), otocte Zehlic-
ku a vylijte vodu.

TEPLOTA ZEHLENI

Pred exploataci testujte ohfatou ZehliCku kou-
sickem latky, abyste zjistili, Ze podrazka (13) a
nadrz (10) Cisté.

+ Pfed Zehlenim latek se vzdy musite podivat
na nalepku na Satech, tam musi byt napsana
doporucena teplota Zehleni.

+ KdyzZ nalepka s poznamkami o Zehleni chybi
ale znate druh latky, podivejte se do tabulky.

Druh latky (teplota)

Sinteticka latka, nylon, akryl,
polyestér (nizka teplota)

oo hedvabi/vina (priimérna teplota)

Bavina/len (vysoka teplota)

+ Tabulka se pouziva jen pro hladké latky. Kdyz
je to latka jiného druhu (vinita, reliéfova atd.),
nejlepsi bude hladit ji pfi nizké teploté.

+ ZpocCatku utfidte Saty podle teploty Zehleni:
sintetické, vinéné, bavinené atd.

- Zehlitka se ohfiva rychleji, nez vychladu-
je. Proto se diporu€uje zacinat s veécmi
s nizkou teplotou Zehleni (napf., sintetic-
ké latky). Po tom pokracujte s priamérnou
teplotou(hedvabi, vina). Naposled Zehlete
Saty z baviny a Inu.

+ KdyZ v latce jsou kombinovana vlakna, je tfe-
ba nastavit nejnizsi teplotu latky (napt. kdyz
ma 60% polyestéru a 40% bavlny, je tfeba ji
Zehlit s teplotou vhodnou pro polyestér «e»).

+ Kdyz nemuZete urcit druh latky, najdéte na
Satech misto které neni vidét kdyz se do
né oblekate, a zkuste vybrat teplotu Zehleni
(vzdy zacinejte nejnizSi teplotou a postupné
ji zvétSujte, pokud nenajdete vysledek ktery
potfebujete).

+ ManSestrové a jiné latky, které se brzy délaji
lesklé je tfeba Zehlit jinym smérem (stranou
vlaskll) s malym stisknutim.

+ Abyste unikli vzniku lesklych skvrn na sin-
tetickych a hedvabnych latkach, Zehlete je
naruby.

Nastaveni teploty Zehleni

+ Dejte Zehlicku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’'ové §n’Gry do zaslvky.

« Otacenim regulatoru (11) nastavte potieb-
nou teplotu Zehleni: «e», «ee» «e e 05 nebo
«MAX>» (podle druhu latky) a zasviti indikator
(9).

+ KdyZ teplota podrazky Zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator (9) zhasne,
mUzete zadit Zehlit.

Poznamka: PFi parovém Zehleni je treba
nastavovat teplotu «e ¢ ¢» nebo «MAX».

ROZSTRIKAVAC VODY

- Muzete zvlhéit latku stisknutim rozstrikavace
nékolikrat (4).

« Zjistéte, Ze v nadrzi (10) je dost vody.

Suché zehleni
- Dejte Zehlitku do paty (8).

- Deijte vidlici sit’'ové Sn’try do paty.

- OtaCenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «®», <o » «eee» nebo
«MAX>» (podle druhu latky) a zasviti indikator
(9).

- Kdyz teplota podrazky zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator (9) zhasne,
muzete zadit Zehlit.

+ Po pouziti Zehlicky nastavte regulator (11) do
stavu «MIN».

- Vyndejte vidliku sit’ové 8$n’lry ze zaslvky a
dockejte aZ ZehliCka ochladne.

PAROVE ZEHLENI

Kdyz Zehlite parou je tfeba nastavovat teplotu

Zehleni «e e 5 nebo «MAX>.

+ Dejte Zehlicku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’'ové 8n’Gry do zaslvky.

« Zjistéte, Ze v nadrzi je dost vody (10).

- OtaCenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «e e e» nebo «<MAX» a
musi zasvitit indikator (9).

+ KdyZ teplota podrazky Zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator zhasne (9) a
bude mozné zadit zehlit.
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- Regulatorem dodavky pary (3) nastavte
potfebnou intenzivitu tvoreni pary, para bude
vychazet z podrazky Zehlicky (13).

+ Po pouZiti Zehli¢ky nastavte regulator teploty
(11) do stavu «<MIN» a regulator stalé dodav-
ky pary do(3) stavu.

- Dejte sit"ovou vidlici pry¢ ze zaslvky.

POZOR!
KdyZ neni stala dodavka pary, zkontrolujte jestli
regulator(11) je nastaven spravné.

DODATECNA DODAVKA PARY

Funkce dodatec¢né dodavky pary je uzite¢na

na rozzehleni vras a muZe byt pouZita jen pfi

vysoceteplotnim rezimu Zehleni (regulator tep-

loty (11) ve stavech «e e e» nebo «MAX»).

« P¥i stisknuti tlacitka dodatecné dodavky pary
(5) para z podrazky Zehlicky bude vystoupat
intenzivnéji.

Poznamka: pro vylouceni vyteku vody
z parnich otvoru stiskejte tla¢itko dodatec-
né dodavky pary (5) s Casovym rozsahem
4-5 vteFin.

CISTENi PARNIHO PROSTORU

Aby Zehlicka fungovala co moZna déle se

doporucuje pravidelné Cisténi parniho prosto-

ru nejspis v krajich s tvrdou vodovodni vodou
- Napin‘te nadrz (10) vodou do poznamky
MAX (12).

- Dejte Zehlicku do paty (8).

+ Dejte vidlici sit’ové 8nliry do zastvky.

+ Otacenim regulatoru (11) nastavte nejvétsi
teplotu ohfivani podraZzky Zehlicky «MAX>,
musi zasvitit indikator (9).

+ Kdyz teplota ohfivani podrazky Zehlicky (13)
dosahne nastavené teploty, indikator (9) zhas-
ne a bude mozné zacit Cistit parni prostor.

+ Vypnéte Zehlicku a nastavte regulator teplo-
ty (11) do stavu «MIN».

- Dejte vidlici sit’ové 8n’Gry pry¢ ze zasuvky.

+ Nastavte Zehlicku gorizontalné k drezu,
nastavte a drzte regulator (3) v stavu — SELF
CLEAN.

+ Vaficivoda a para s usazeninou budou vyho-
zené z otvoru podrazky Zehlicky (13).

+ Trochu potfeste Zehlicku dopfedu a dozadu,
pokud v nadrzi nebude voda (10).

- Dejte Zehlicku do paty (8) aby se uplné
ochladila.

- KdyZ podrazka Zehlicky (13) uplné schladné,
utfete ji kousiCkem suché latky.

+ AZschovate ZehliCku, zjistéte Ze v nadrZi neni
voda (10), a pata Zehli¢ky (13) je sucha.

UDRZBA A CISTENI
+ Pred Cisténim ZehliCky zjistéte, Ze je ode-
pnuta od sité a ochladila se.

+ Utirejte téleso Zehlicky trochu vihkou latkou
potom utfete ho dosucha.

+ Usazovani Zehlicky mohou byt odstrané&na
latkou zmoc€enou v octovodnim roztoku.

+ Po odstrabé&bi usazovani odlestéte povrch
podrazky suchou latkou.

+ NepouZivejte brousici Cistici prostfedky na
Cisténi podrazky a télesa.

» Unikejte kontaktu télesa a podrazky s ostry-
mi kovovymi predméty.

CHRANENI
- Oto&te regulator teploty (11) proti sméru
hodinové ru€i¢ky do stavu «MIN» nastavte
regulator stalé dodavky pary (3) do nejlevsi-
ho stavu — dodavka pary je vypnuta

- Dejte vidlici pry¢ ze zasuvky.

+ Otevrete viko zalevného otvoru (2) otocte
Zehlicku a vylijte vodu z nadrze na vodu (10).

« Zavrete viko (2).

+ Dejte Zehlicku do vertikalniho stavu a pocke;j-
te aZ se ochladi.

+ Dejte ZehliCku do vertikalniho stavu

TECHNICKE UDAJE
Napéti napajeni: 230 Vt ~ 50/60 Hz
Spotreba: 1600 W

Zivotnost pristroje - 3 let

Zaruka

Podrobné zaruéni podminky poskytne pro-
dejce pristroje. P¥i uplatfiovani narokd b&éhem
zarucni lhaty je tfeba predlozit doklad o zakou-
peni vyrobku.

q3

Tento vyrobek odpovida poZadav-
kum na elektromagnetickou kom-
patibilitu, stanovenym direktivou
89/336/EEC a predpisem 73/23/
EEC Evropské komise o nizkona-
pétovych pristrojich.
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YKPAIHbCKUHA

MPACKA

onuc

1.

Conno po36puakyBaya BOAU

Kpuika 3anmBanbHOro 0TBOPY
Perynsatop nocTinHoi nogadi napun/
YBIMKHEHHS pexuMy camooumieHHs SELF
CLEAN

KHonka po36puakyBaya Boau

KHonka [oaaTkoBoro nogasaHHsA napwm
Pyuka

3axmCT MEPEXHOTO LWHYpa

OcHoBa npacku

IHOMKaTopP YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS
HarpisasbHOro enemMeHTy

10. Pe3epsyap ans Bogu 3 NiacBivyBaHHAM

. Peryndarop temneparypu

12. BkasiBHMK MakCMManbHOro PiBHSA BOAM
13. Nipowea npackun

3AXOAU BE3MNEKU

Mepepn nouyatkom ekcnayaTauii npunapy
YBaXXHO MpoyYyuTanTe iHCTPYKLiIO0, a TaKoX
3BEPHITb yBary Ha inoctpauir.

MepLwHiKYBIMKHYTMNPACKY, NEPEKOHANTECD,
Lo Hanpyra B Mepexi Bignosigae pobouii
Hanpyai npacku.

MepexHunin LLHYP OCHaLLeHnn
«EBPOBWJIKOIO»; BMUKAWTE ii B PO3ETKY,
KOTpa Ma€ HadiNnHNIM KOHTAKT 3a3EMJIEHHS.
LLI06 YHUKHYTU PU3NKY BUHUKHEHHS NMOXEXI,
HEe KOpUCTynTecs nepexigHvkamu nig, 4ac
nig’€gHaHHa npunagy no  enekTpU4HOI
po3eTKu.

Ona 3anobiraHHsA nepeBaHTaXeHHo
eNeKTPUYHOI mepexi He BMUKanTe
OAHOYaCHO Kinbka npuaagis 3 BEIMKOIO
CIMOXWVBAHOIO MOTYXHICTIO.

BukopucToBynte npacky BUKIIOYHO 3
MeToto, nepenbdadyeHoto iHCTPYKLEIO.
Kopuctyintecsa npackoto TiNbKM Ha
npacyBabHil OOLL.

CraBTe npacky Ha pPiBHY CTiliKy NOBEPXHIO.
[Nepen HanoBHeHHAM pe3epByapa BOAOIO
HEeOAMIHHO BigMMKalTe Npacky Big, Mepexi.
Mpy  KOPWCTYBaHHI  MPaAcKol  KpuLlKa
3an1BanNbHOMO OTBOPY NOBUHHA OYTY LLiNbHO
3akpuTa.

Byabte BKpaw NMUIbHUMU, Konu
BMKOPUCTOBYETE MNpunag, y 6eanocepepHii
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6nm3bkoCTi  Bio, 4oiten Ta  nwogen 3
0BMEXEHVMMUN MOXJTMBOCTAMMU.

He 3anuwanTe BBIMKHEHY npacky 6e3
Harnsay.

3aBxaun BiA’eaHynTe npacky BifL,
efleKTpoOMeEpeXi, fKLWO He KOopuctyetTecs
Helo.

AN YHUKHEHHS YypaXeHHs enekTpU4HUM
CTPYMOM He 3aHypIoTe Npacky y BOAY 41 B
Oyab-SKY iHLIY PiAMHY.

3ab0opoHSAETLCS 3an1MBaTN B pe3epByap ANs
BOAM apoMaTuaytodi piguHu, OLeT, PO3YUH
KpOXMasnio, peareHtm Ansa BuaaneHHs
Hakuny, XiMi4Hi pe40BUHM TOLLO.

YHUKaNTe KOHTaKTy OFOMEHUX LiNsiHOK
LWKipWU 3 rapsiinMm NoBepXHSMN npackm abo
napoto, Wo 3 Hei BuxoauTb, abu He gicTtatn
OniKiB.

CrexTe, W06 MepexHui LIHYP He 3BUCaB
i3 Kpalo npacyBasibHOI OO0LIKK, a TakoX He
LOTUKABCS A0 rapsyumx NOBEPXOHb.
Bin’egHyioun npacky Big enekTpu4Hoi
MepeXi, 3aBXan TpumanTe 3a MepexHy
BW/IKY, HIKOSIM He TSArHiTb 3a MepexXxHun
LUHYP.

- Mepw HiX npubpatn npacky, 3nuiTe
3a/MWKM BOOM Ta JanTte i 4ac MOBHICTIO
OXOJIOHYTHU.

3nuBante BoAy TiNbKA MiCcNs Bif’€OHaHHSA
npacku Bif, Mepexi.

He BUKoOpunCTOBYITE NPaCKy 3 NOLUKOAXEHOIO

MEpEXHOI0 BUJIKOIO, MEPEXHUM
LIHYPOM, a TakoX 3 Oyab-aKUMW iHWNMN
HEeCnpaBHOCTAMN.

+ Lo6 YHUKHYTM YypaxXeHHs eNeKkTPUYHUM
CTPYMOM, Hikonin He po3bupalite npacky
CaMOTYXKMW, Y pasi BUSBIIEHHS HECNPABHOCTI
3BepranTecs no aBTOPN30BaHOro
CEPBICHOrO LIEHTPY.

NEPEQ NEPLULUM BUKOPUCTAHHAM

+ [ictaHbTe npacky 3 yrnakoBku, MPU HAsiBHOCTI
3axucTy Ha nigowsi (13) Buaanitsb ii.

» lMepekoHanTecs, WO Hanpyra B Mepexi
BignoBiaae pobouiin Hanpysi npacku.

lMpumitka

Konn npacky Bmukalots ynepwe, ii
HarpisasibHWii eneMeHT o6ropsie, Tomy
MO)Xe 3'aBUTUCS He3Ha4yHa KiJIbKiCTb
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YKPAIHbCKUHA

AUMy abo CTOPOHHIN 3anax — ue uinKkom
HOpMasibHe siBuLe.

BUBIP BOAU

[ns HanoBHEHHS pe3epByapa BUKOPUCTOBYNTE
BOAONPOBIAHY BOAy. $KWO BOAOMNPOBIgHA
BOJA >XOPCTKA, PEKOMEHAYETbCA 3MillyBaTn
il 3 ANCTNNBOBAHOIO BOAOIO Y CMiBBIAHOLLIEHHI
1:1, y pasi X ayxe XX0pCTKOi BOAM 3MilLynTe i 3
OVNCTUIbOBAHOIO BOAOIO Y CMIiBBIAHOLLEHHI 1:2
a60 3aCTOCOBYINTE NULLE ANCTUILOBAHY BOAY.

Mpumitka

3abopoHsieTbCcsl 3anmMBaTn B pe3epByap
ana Bogu (10) apomarusyiodi piguHn,
oueT, PO34YMH KPOXMaslio, peareHTu AJs
BuAaneHHs1 Hakuny, XiMiYHi pe4YoBUHU
ToLYO.

HANOBHEHHS1 PEBEPBYAPA AJ191 BOAU

Mepw HiX 3anMTM BOAY B  Mpacky,

nepecsigyiTbCs, WO BOHaA BiAiMKHEHA BIf

enekTpomepexi.

+ YCTaHoBITb perynatop MocCTiNHOro
nopaBaHHs napwu (3) y no3uuiio — nogaBaHHS
napu He BifOyBaTUMETbLCS.

+ Bigkpuinte Kpulky 3anvsanibHOrO OTBOPY
(2).

+ 3anuiiTe BOAY, LWiNbHO 3aKPUNTE KPULLIKY

().

Mpumitkn:

* He Hanusaiite Boay BuLle 3a rMO3Ha4YKy
MAX.

e flkwo0 nig 4Yac npacyBaHHSI BUHUKAaE
norpeba B aonnBaHHI BoaN, 060B’I3KOBO
BUMKHITb MPackKy Ta BATSITHITb MePEeXHY
BUWJIKY 3 PO3ETKU.

¢ [licna Toro siK B 3akiHYuTe npacysarm,
BUMKHIiTb npacky, pAo4yekaitecb ii
MOBHOIro0 OCTUraHHS MiCJist YOro BigKpunTe
KpULIKY 3anuBasibHOro orBopy (2),
nepeBepHiTb NpPacky i 3/1IMATe 3aJINLLKN
BOAMN.

TEMNEPATYPA NPACYBAHHA

Mepen nowatkom ekcnnyatauii npoTecTyinte
HarpiTy mpacky Ha KnanTuky TKaHWHM, LWo6
nepekoHaTucst B TOMy, LLO MifoLIBa Npacku
(13) Ta pesepsyap ons Boam (10) uncri.

+ 3aBxauM nepen  MNpacyBaHHAM  peden
OMBITbCS Ha ApnMK BUPOOY, Ae 3a3HayeHa
pekoMeHgoBaHa TeMneparypa npacyBaHHs.

+ fdkwo  apamk i3 BkasdiBkamu  LWoAo
npacyBaHHs BiACYTHIN, npoTe Bam Bigomui
TVN MaTepiany, To 4N Bubopy Temneparypu
npacyBaHHs NOCNyroByiTecs Tabnuueto.

Mo3Hauku Tun TkaHUHM (Temnepartypa)

CUHTETMKA, HEWNIOH, aKkpul,
noniecTep (HM3bka Temneparypa)

LLIOBK/BOBHa (cepenHs
TemnOeparypa)

BaBoBHa/NboH (BrYiCOKA
TeMneparypa)

- Lieto Tabnuueio MoOXHa KOpPUCTyBaTMCS
TiNIbKM  CTOCOBHO  Magkux  marepianis.
AKWOo TKaHWHa iHWoro Tuny (rodposaxa,
penbedHa ToLWO), TO HaMKpaLle npacysaTun
ii 32 HN3bKOI TEMMEpaTypu.

CnepLuy BiaCOPTYMTE pedi 3a Temneparypoto
npacyBaHHA: CUHTETUKY — 00 CUHTETUKWU,
LepCTb - A0 LWepCTi, 6aBOBHY - 4,0 6aBOBHU i
T.0.

Mpacka  HarpiBaetTbcs wBsunaLle, HIDK
BuCcTUrae. Tomy cnoyatky pekOMeHOyETbCS
npacyBatn pedi 3a HM3bKOi TemnepaTtypu
(Hanpuknag, CUHTETUYHI TKaHWHK). NoToMy
nepexogbte Ha nMpacyBaHHA 3a BULLMX

Temneparyp (WoBK, BOBHa). Bupobu 3
0aBOBHW Ta JIbOHY MNpacyte B OCTaHHIO
yepry.

* fkwo [0 cknagy  TKaHWHWM - BXOOATb
3MilLyBabHi BOJIOKHA, HeoOXiaHO
BCTAHOBUTU HaMHWXYy Temneparypy
npacyBaHHs  (Npumipom,  konu  BUPI6

cknagaetbcsa Ha 60% 3 noniectepy i Ha 40%
i3 6aBOBHM, TO MOro cnig npacyeBaty npu
TemMneparypi, Wo nigxoanTb 4515 noniectepy
«®»),

Akwo Bu He B 3MO03i BU3HA4YUTK
cknap, TKaHWHW, 3HanAaiTb Ha BUPOOI
micue, KOTPE He TroMiTHe npwu
HOCIiHHI, i fOCNIOHUM LWINAXOM 00epiTb
TemMneparypy npacyBaHHA (3aBxau
noYnHanMTE 3 HAMHMKYOI TemMneparypu
M NOCTYnoBO niasullynTe ii, OOKN He
nocsarHeTe 6axxaHoro pesynsrarty).
BenbBeToBi Ta iHWI TKAHWHW, SKi LWBUAKO
noYnHaTb BUINCKYBATU, noTpibHO
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YKPAIHbCKUHA

npacysatv 4YiTKO B OAHOMY Hanpsmky (y
HanpsMi BOPCy) 3 HE3Ha4YHMM HaTUCKOM.

+ o6 YHWMKHYTM MOSIBU JINCKYYMX MM
Ha CWHTETMYHMX | LUOBKOBUX TKaHWHAX,
npacyiTe ix 3 BUBOPITHOro 60Ky.

YCTAHOBJIEHHS TEMIMNEPATYPU
NMPACYBAHHSA

MocTaBTe npacky Ha OCHoBY (8).

BctaBte BUIIKY MepexeBoro LHypy B
po3eTKy.

MoBopoTtom perynatopa (11) BCTaHOBITb
HeoOXiAHY TeMNepaTypy NpacyBaHHNA: «®»,
«o 05 «eee» 360 «MAX>» (3aN1€XHO Bif, TUMNY
TKaHVHW) NP LbOMY 3aropuTbCs iHAMKaTOP
(9).

Konn Ttemneparypa nigowsu npacku (13)
[OCArHe  BCTAHOBJIEHOI  Temneparypw,
iHonkaTop (9) noracHe, MOXHa NMpUCTynaTn
[0 nNpacyBaHHs.

NMPUMITKA: NMpun napoBomy rnipacyBaHHiI
HeobXxigHO BCTaHOB/IIOBAaTU TeMneparypy
npacyBaHHS «® ® ¢ 260 «MAX».

PO3BPU3KYBAY BOAU

+ BUMOXeTE3BONOXNTUTKAHNHY, HATUCHYBLUN
Kifibka pasiB Ha KHOMKY po36pur3akyBaya (4).

+ MepekoHanTecs, wo B pe3epsyapi (10)
LOCTaTHbO BOOMU.

CYXE NPACYBAHHSA

MocTaBTe npacky Ha OCHoBY (8).

BctaBte BUNIKY MepexeBoro LHypy B
po3eTKy.

MoBopoTom perynatopa (11) BCTaHOBITb
HeoOXiaHY TeMnepaTypy MpacyBaHHNA: «®»,
«o ey «eees 360 «MAX>» (3aN1€XHO Bif, TUMNY
TKaHVHW) NP LbOMY 3aropuTbCs iHAMKaTOP
(9).

Konn Ttemneparypa nigowswu npacku (13)
[OCArHe  BCTaHOBJIEHOI  Temneparypw,
iHamkartop (9) noracHe, MOXHa NpUCTynaTn
[0 nNpacyBaHHs.

[licna BWKOPMCTaHHA Mpacku BCTAHOBITb
perynatop Temneparypu (11) B NONOXEHHS
«MIN».

BuTarHite BUAKY MepexHoro LHypa 3
po3eTkn Ta [oYekanmTecb, AOKWM npacka
NMOBHICTIO OXOJIOHE.

NMAPOBE NPACYBAHHA
Mpn napoBoMy npacyBaHHi  HeoOXigHO
BCTAHOB/OBATN TemMneparypy npacyBaHHSA

«® 00y a60 <<MAX>>,
MocTaBTe npacky Ha OCHOBY (8).

+ BcrtaBTe BUSIKY MepexeBOro LWHypy B
pPO3EeTKYy.

+ MNepekoHantecb, wWo B peaepsyapi (10)
[0CTaTHbO BOOMU.

« MMoBopoTtomMm perynatopa (11) BCTaHOBITbL
HeobxigHy Temneparypy npacyBaHHSA:

«eeex 360 «<MAX>» Npu ULOMY 3aropuUTbLCH
iHovkartop (9).

Konn temneparypa nigowsu npacku (13)
[OCArHe  BCTaHOBMEHOI  Temmneparypw,
iHoukarop (9) noracHe, MOXHa NpucTynaTn
[0 nNpacyBaHHs.

PerynsatopoMm nocTinHOI  nogadi  napwu
(3), ycTaHOBiTb HeOOXigHy IHTEHCUBHICTb
NnapoyTBOPEHHS, napa Mno4yHe BUXOAUTU 3
oTBOpIB NigoLwsw npacku (13).

[licns BUKOPUCTaHHA Mpackyu BCTaAHOBITb
perynatop Temnepatypu (11) B NONOXEHHSA
«MIN», a perynatop nocTiinHoi nogadi napu
(3) B MONOXEHHS.

ButarHite BUNKY MepexHoro LwHypa 3
po3eTkn Ta [0YeKkamTecb, AOKM npacka
MOBHICTIO OXOJIOHE.

YBATA!

Akwo nig yac poboTM napa He NoJAETLCS
MOCTINHO, NepeBipTe NPaBUJIbHICTb NONOXEHHS
perynsatopa Temnepatypwm (11).

AOOATKOBE NOAABAHHSA NAPU

dyHKUiA 4oAaTKOBOI Nogadi napy Moxe cTatu

KOPWUCHOIO Mif, Yac po3npacoByBaHHS CKNaL0oK

i MOXe BWKOPWUCTOBYBATUCb JiMLIE NpU

BMCOKOTEMMEPATYPHOMY PEXMMI NpacyBaHHs

(perynatop Temnepatypu (11) y MOJSIOXEHHI

«e .o a60 <<MAX>>),

+ Y pasi HaTUCKaHHA KHOMKU [04aTKOBOI
nopgadyi napu (5) napa 3 nigowBsX Npacku
BUXOANTMME BinblLU iIHTEHCUBHO.

NMPUMITKA: Ans yYHUKHEHHSI BUTIKaHHSI
BOAM 3 MapoBuX OTBOPIB HaTuckaiite
KHOIMKY A0OA[AaTKOBOro nogasaHHs1 napu (5)
3 iHTepBasiom 4-5 ceKkyHA.
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YKPAIHbCKUHA

OYULLEHHA NAPOBOI KAMEPU
Ons nopoBXeHHs TepmiHy poboTu npacku

PEKOMEHAYETLCSA  PErynsapHO  3A4INCHIOBATU
OYMLLEHHS1 NapoBOi kamepu, 0cobiMBO B
perioHax i3 «KOPCTKOKW» BOAOMPOBIAHO
BOZOI0.

+ HanoeHiTb pesepByap (10) Bomow 4o

nosHadkm MAX (12).
MocTaBTe npacky Ha OCHOBY (8).
BcTaBTe BWUNKy MepexeBOro LUHYpy B

pOo3eTKy.
+ NosopoTom perynatopa (11) BCTaHOBITbL
MakCumasibHy TeMnepaTtypy HarpiBaHHA
nigpowsn npackv «MAX» npu uUpOMy

3aropuTtbcs iHgukaTop (9).

Konn temneparypa nigowswu npackm (13)
[ocsarHe BCT@HOBMIEHOI  TemnepaTypu,
iHonkaTop (9) noracHe, MOXHa 34iNCHIOBATU
OYULLLEHHSA NapOBOi KaMepw.

BWMKHIiTb npacky, BCTAHOBUBLLWN PerynsaTop
Temneparypu (11) B nonoxeHHst «MIN».
BuTarHitb BUAKY MepexHoro LwHypa 3

pO3eTKN.
+ Postawyrite npacky ropu3oHTanbHO Hapg,
pPakoBMHOK, BCTAHOBITb |  yTpumynTe

perynaTtop (3) B nonoxeHHi — SELF CLEAN.
Kvnnaya Boga Ta napa pasom i3 HakuMnom
OyoyTb BUMKMOATUCA 3 OTBOPIB MiAOLLBU
npackwu (13).

3nerka noronpanTe npacky Bnepen-Hasag,
LOOKN BCS BOAA He Buae 3 pesepByapa
(10).

MocTaBTe npacky Ha ocHOBY (8) i 4O3BONLTE
i1 NOBHICTIO OXONOHYTW.

+ Konn nigowsa npackn (13) noBHicTiO
OCTUrHe, npPOTPITb 1 KNanTUKOM CyXOoi
TKAQHUHW.

MepLw HixX cxoBaTn nNpacky ans 36epiraHHs,
nepekoHantecb, wWo B pe3epsyapi (10)
BiACYTHA BOAa, a nigowsa npacku (13)
cyxa.

aorngan TA YULWEHHSA

+ lMepw HiX YNCTUTKM NpacKy, NepeKkoHanTecs,
L0 BOHA Bi4iMKHEHA Bif, enekTpomMepexi Ta
BXE€ OXOJIOHYyNa.

+ MpoTpiTb Kopnyc npackm 3nerka
3BOJIOXEHO TKAHUHOIO, MICNSA YOro BUTPITb
ii pocyxa.

+ BigknageHHs Ha nigowsi Npacku MOXYTb

6yT” BuAaneHi TKaHMHOK, 3MOYEHOK B
OLTOBO-BOOHOMY PO34UHI.

Micna ycyHeHHa BioknageHb nononipymte
MOBEPXHIO NiAOLLUBU CYXOI0 TKAHUHOIO.

He BMKOPUCTOBYMNTE ANS YNLLEHHS NiLOLWBN
i Kopnycy npacku abpasauBHi 3acobu ans
YULLLEHHS.

YHuKanTe KOHTaKkTy nMigowBu npackn 3
rocTpumMun MeTaNEBUMU NPEAMETAMMU.

3BEPIFAHH4A

[ToBepHiTb perynatop Temneparypu (11)
npoOTU FOOVHHUKOBOI CTPINKM A0 MO3HAYKN
«min», YCTaHOBITb PerynaTop MocCTinHOro
nopaesaHHa napu (3) y KpawWHe niBe
MONOXEHHS — Nojada napu BUMKHeHa.
BUTArHiTL BWUAKY MEPEXHOro LHypa 3
po3eTKu.

Bigokpuiite KpuLKy 3annBanbHOro OTBOPY
(2), NnepeBepHITL Npacky i 3NMATE PeLuTKn
BOAM 3 pe3epsyapa ans soaum (10).
3akpuiite KpULLKy (2).

lMocTaBTe Npacky BepTUKaIbHO Ta ganTe in
4ac NOBHICTIO OXOJIOHYTH.
36epirainTe npacky |y
MOJIOXEHHI.

BEPTUKANILHOMY

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Hanpyra xuenenHs: 230 B ~ 50/60 Iy,
CnoxuBaHa noTyxHicTe: 1600 BT

BupobHuk 3anvwiae 3a cobolo npaso
3MiHIOBaTV XapakTepucTuku npunagy 6e3
ronepeaHboro NoBIAOM/IEHHS.

TepmiH cnyx6u npunany - 3 pok.

FapaHTia

JloknagHi ymMOBWM rapanTii MOXHa oTpumaru
B Aunepa, Wo npoaas agaHy anaparypy. MNpu
npepn’saBneHHi 0yab-sgKoi NPeTeHsii NpoTarom
TepMiHy Aji gaHoi rapaHTii BapTO Npen’aBuTu
yek abo KBMTAHLLIO NPO MOKYTKY.

Jannii Bupi6 Bignosigae Bumoram
10 eJIeEKTPOMarHiTHOI CyMICHOCTI,
WO npea’saBasioTbCS ANPEKTUBOIO
89/336/€EC Pagn €EBponun i
po3rnopsaxeHHsm 73/23 E€EC no
HU3bKOBOJILTHUX araparypax.

q3
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BEJIAPYCKI

NPAC

AMNICAHHE

1. Canno pacnblpckBasbHika Bagpl

2. Kpbiwka 3aniBa4yHali agTyiHbl

3. Parynatap nacTtasiHHaM nagadvbl napbl/
YKJIIOY3HHS PaXbiMy camaadblcTki SELF
CLEAN

4. KHonka pacnblipCckBasbHika Bagbl

5. KHonka gagaTtkoBan nagadbl napbl

6. Pyuka

7. AxoBa ceTkaBara LHypa

8. AcHoBa npaca

9. |HAbIKaTap YKOY3HHS/BbIKJTIIOY3HHS
HarpaBaJibHara anemMeHTa

10. Pa3epByap o1 Baapl 3 nagceeTkan

11. Parynatap Tamnepartypsbl

12. MakaszanbHiKk MakcimasbHara Y3poyHIo
Babl

13. Mapgawea npaca

MEPbI BSCNEKI

Mepap akcnnyaTtaubiai yBaxnisa

npaybiTamue iHCTPYKLUbIIO, a TAKCama

3BSIPHiLe yBary Ha MaJlloHKi.

+ MNepapn ykNIOYSHHEM MepakaHanuecs, WTo
HanpyxaHHe ceTki agnaesigae paboyvamy
HanpyXaHHIo npaca.

+ CeTkaBbl WHYp 3abscrnedaHbl “"eypasinkain”;
yKJltoHanue se y paseTky, skas Mae Haa3enHbl
KaHTaKT 3a35MJIEHHS.

- Kab nasberHyupb pbi3blki  Y3HIKHEHHS
naxapy He KapbiCTanuecs nepaxogHikami
npbl  MAAK/IOY9HHI  MpbiCTacaBaHHA Y
3MEKTPBIYHYIO PA3ETKY.

- Kab nasberHyub neparpyski afekTpblyHai
CeTKi He Ykioyanue agHadyacoBa HeKasbKi
npbibopay 3 BsAsikail  cnaxbiBanbHam
MaryTHacuo.

+ KapbicTanuecsa npacam Tonbki 3 MaTan,
npagyrnen)aHam y iHCTpyKupbli.

+ KapsbicTanuecsa npacam TONbKI Ha
npacaBasibHam gOLLbI.

- Ctayue npac Ha pOYHyl YCTOWniBylO
naBepxHIo.

+ Mpbl  3anayHeHHi p33epByapa
3aycénbl aaxnoyarnLe npac ag, CeTki.

* Mpobl KapbICTaHHi npacam KpbILLKa
3asiBayHanm aAaTyniHbl  naBiHHA  Obllb
LWYbliIbHA 3a4blHEHA.

Bagon

MW-3004.indd 29

Byn3sbueacabniBayBaxniBblNpbliKapbICTaHHI
npbicTacaBaHHEM Yy HenacpagHai 6niskacdi
na assuen i onopsleli 3 abmexaBaHbIMi
MarybiMacusmi.

He acraynanue ykao4aHbl
Harnagy.

3aycéabl agknoyanue npac ag ceTki, Kani
He KapbiCTaeuecs iMm.

Kab nazberHyupb napaxaHHs 3/1eKTPbIYHbIM
TOoKam, He anyckanue npac y Bagy ui y
Ntoby1o iHWYI0 BaaKacLb.

3abapaHsieyua 3aniBaub Yy pasepByap
0N Badbl apamarbi3yloybla  BagkacLy,
BOLAT, PacTBOP Kpyxmasy, paareHTbl Ans
QYbILLIYBHHA af, Hakiny, XiMiYyHblg CpoAKi i
T.4.

Masbsranue kaHTakTy agkpbiTbiX ydacTkay
CKypbl 3 rapadbiMi MaBepxHsAMI npaca
ui BbIXxogsyai napaii, kab® na3berHyub
aTpbiMaHHS anékay.

Caublue, kab ceTkaBbl LUHYP He 3BeLluBaycs
3 Kpalo npacasasibHan goLiKi, a Takcama He
LakpaHaycs ga rapaybix MaBepxHsY.

[Mpbl aoKk/lOYaHHI Npaca afg 3neKkTpbli4Hamn
CeTKi 3aycénbl TpbiManmuecs 3a CeTKaBylo
BIJIKY, HIKOMi HE USArHiLLEe 3a CeTKaBbl LLUHYP.
[Mepap TbiM K CxaBaub Npac, 3iue pawTKi
Bafbl i 4ariue My MoyHacLUo acTbilb.
3nigaliLe Baay TOJIbKi Nacns agkto43aHHSA
npaca ag, CeTKi.

+ He KapbiCTanuecsa npacam 3
nawukoa)xaHarw ceTkaBaw Bifikaii, ceTkaBbIiM
WIHypaMm, a Takcama 3 JioObIMi iHLIbIMI

npac 6e3

HACMpayHacusmi.
+ Kab nazberHyub napaxaHHs 31eKTPbIYHbIM
ToKaM Hikoni He pasbipaiue npac

camacTolHa, Npbl BbIAYNEHHI HACApayHacCLi
3BSIpTaLEeCa Y ayTapbli3aBaHbl COPBICHbI
LBHTP.

MEPA NEPLWbIM KAPbICTAHHEM

- JacTtaHbue npac 3 ynakoyki, kani maeuua
axoBa Ha nogawse (13) 3gpimiLe se.

+ MNepakaHanuecs, LTO HarnpyXaHHe CeTKi
aznasagae paboyamy HanpyxXaHHIo npaca.

3ayBara
Mpbl nepLbIM yK/IIOY3HHI HarpaBaJsibHbl
aneMeHT npaca a6brapae, naratamy

MarybiMa 3’siy/IeHHe HeBsiJlikau KoJibKacLy
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BEJIAPYCKI

AbIMy Ui iHWara naxy - rata HapmaJsibHasi
3’aBa.

BbIBAP BAAbI

Ona 3anayHeHHs pa3epByapa
BblKapbICTOYBalLe BOOANMPaBOAHYIO Bagy.
Kani BopanpaBogHas BOAa  XXOpCTkas,

TO p3kameHayeuua 3MewBaub fe 3
ObICTbIIIBAHAM Bagoh y cyagHociHax 1:1,
npbl BE/IbMI XXOPCTKan Bag3e 3MmeLlBaniue se
3 [ObICTbiNIsiBaHal Bagoih y cyagHociHax 1:2
Ui BblKapbICTOYBanLE TOMbKi AbICTbIISIBAHYIO
Bajy.

3ayBara

3abapaHseuyua 3anisayb y pa3epsyap 415
Bagbl (10) apamartwi3yroybiss Bagkacui,
BowLaT, pacTBoOp Kpyxmasy, paareHTbl AJs
ayYbILLIY3HHSA ag HakKiny, XiMidYHbIss cpoaki i
T.M.

HAMNAYHEHHE PS3EPBYAPA AJ19 BAbl
Mepag TbiM 9K 3aniup BOAy Y npac,
nepakaHamuyecsi, WTo EH aak/ioyaHbl ag,
CeTKi.

YcTaHaBiue parynsarap nactasiHHam nagadbl
napbl (3) Yy crTaHoBilWINMa - nagada napbl
BbIKJIlOHYAHA.

ALubIHILE KPbILWKY 3aniBavyHam
(2).

3aniue Bagy, WYblibHA 3a4blHille KPbILLKY

(2).

aaTyniHbl

3ayBari:

e He HaniBaiiue Bagy BbiLuai metki MAX.

e Kani nag yac npacaBaHHs HeabxogHa
Aaniyb Bagy, TO apgkK/ioybiye npac i
BbIUSITHIL e CeTKaBYIO BiJIKy 3 pa3eTKi.

e [TacnsiTOro sik Bbi3aKkOH4biLe NpacaBalb,
BbIKJIIOYUE npac, pAaqakaiiyecsi siro
noyHara acTtbiBaHHsI ~nacnas  4aro
aAaYbiHiLe KpbILUKY 3as1iBavYHan agTyJliHbl
(2), nepaBsipHiye npac i 3niye pawTki
Banabl.

TOMMNEPATYPA NPACABAHHSA

lMepap navatkam akcnyartaubli NpaTacTynue
HarpaTbl Mpac Ha KkaBaJiky TKaHiHbl, Kab
rnepakaHauua, WTo nagawsa npaca (13) i
p3a3epsyap ans Bagbl (10) YbICTbIS.

- 3aycégbl nepan npacaBaHHEM padvay
maasiue  Ha - apnblk - Bblpaby,  A3e
ykazaHa pakameHayemasi Tamneparypa
npacaBaHHs.

Kani apnbik 3 ykasaHHAMI na npacaBaHHIO
a[iCyTHiYae, ane Bbl Bepjaeue Tbin
MaTapbiany, To ons Bblbapy Tamneparypbl
rnpacaBaHHs maasiue Tadniyy.

AGa3HauaHHi Tbin TKaHiHbI (TAMNepaTtypa)

CIHTOTbIKA, HEWMJIOH, akpbisl, MOMISCTIP
(Hi3kag Tamneparypa)
LIOYK/LUI3PCLb (CAPSaHSAS
TaMneparypa)
6aBOYyHa/NEH (BblCOKasa TomMneparypa)

+ Tabniua nagbiXxoagiub TOMbKI A9 rnagkix
marapbignay. Kani marapbian iHwara Tbiny
(radpbipaBaHbl, panbedHsbl i r.4.), TO nenw
rnpacasaLb Sro npbl Hidkam TamMnepaTypsbl.

+ Cnavarky afcapTynue paybl na
TaManeparypbl NpacaBaHHA: WapCLb - Aa
wapcui, 6aBoyHa — na 6aBoyHbI i L4,

« Mpac Harpaeuua XyT49W, 4YbiM acTbiBae.

Marstamy cnavarky pakameHayeuua

npacasavb pP34bl, NMPbl Hi3Kar TamMnepaTypbl

(Hanpbiknag, CIHT3TbIYHbISA TKaHiHbI).

Macns yaro npacyiiue npbl 60MbLL BbICOKIX

TaMnepatypax (Woyk, wapcup). Boipabbl

3 6aBOYHbI i NIEHY npacyiue y anoLHo0

yapry.

Kani Bblpab 3pobneHbl ca CMecaBbiX

BasnokaH, TO HeabxooHa  YCTaHaBiLb

camMylo Hi3Kyl0 TaMnepaTtypy npacaBaHHs

(Hanpblknag, kani pay cknagaeuua Ha 60%

3 noniactapa i Ha 40% 3 6aBOYHbI, TO fe

Tpaba npacaeaupb Npbl TOMNEpPATypbl, akas

naabIXoAsilb 4S5 NONiaCcTapa «®»).

Kani Bbl He MOXaLe Bbl3HaYbILb MaT3PbISI,

3 gKOM 3pobnieHa pay, 3HaNA3iLe Ha

én wMecua, 9KOe He npbIMETHA npbl

HOCUpI, i JOCNefHbIM Lnsxam BblOspbILe

TOMMepaTypy npacaBaHHs (3aycénbl

nadybiHanue 3 camar Hi3kan Tamnepatypbl

i macTtynosa nasblllanue fe, nakyib He

aTpbiMaeLle xagaemara pasynbrary.).

BenbBeTaBbiq i iHWbIA TKaHiHbI, SKi9 XyTka

naybliHaloUp iNbCHiLua, Tpaba npacasalb

TONbKI Yy afHbIM HaKipyHKY (y HakipyHKY

BOPCY) 3 HEBANIKIM HALLICKAHHEM.
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BEJIAPYCKI

- Kab6 nasberHyup 3'ayneHHs  OGnicKy4bix
MASIM Ha CIHTATbIYHbIX | LUOYKaBbIX TKaHiIHAX,
npacyiue ix ca cnogHsira 6oky.

YCTAHOYKA TBMMEPATYPbI
NMPACABAHH4

+ acTtayue npac Ha acHoBy (8).

+ YcTtayue Binky ceTkapara LHypa y paseTky.
+ MaBapouyBatoybl parynarap (11) yctaHasiue
naTtpabHylo  TaMnepaTypy npacaBaHHS:
«O» «0 0% 000y LLI «MAX» (y 3aﬂe)KHaCL|.i
ag Tbiny TKaHiHbl) Npbl FATamM 3arapbilya
iHOpikaTap (9).

Kani tamnepatypa nagawsbl npaca (13)
hoacarHe  ycTaHoyfneHan  Tamnepartypbl,
iHOpIkaTap (9) naTyxHe, MOXHa NnpbICTynaupb
npacasaLlb.

3ayeara: lNpbl napaBbiM NpacaBaHHiI
HeabxoAHa ycTaHaynisauyb Tamreparypy
npacaBaHHs «® ® ® i <MAX».

PACIMNbIPCKBAJIbHIK BAAbI

+ Bbl MOXaue Hamaublub TKaHiHY, HaxkayLbl
HeKaJslbkipa3oyHaKHOMKyYpacnblpCKBaJIbHIKa
(4).

+ MNepakaHanuecs, wTo y pasepsyapbl (10)
[acTtaTkoBa Babl.

CYXOE NPACABAHHE

MacTayTe npac Ha acHoBy (8).

YcTtayue Binky ceTkapara LHypa y paseTky.

MaBapHyywbl parynatap (11) ycraHasiue
Heabxo[Hyl0 Tamneparypy npacaBaHHS:
«0» <00 «000) |_||| «MAX» (y 3aj'|e)|(HaC|_||i
aj, TbiNy TKaHiHbl) Npbl FATaM 3arapbilya
iHOpikaTap (9).

Kani tamnepatypa nagawsbl npaca (13)

gacarHe yCTaHoyfneHan Tamnepartypbl,
iHOpIkaTap (9) naTyxHe, MOXHa NnpbICTynaupb
npacasaLlb.

Macns kapbICTaHHA NMpacam yCTaHaBiLe parynarap
Tomnepatypsl (11) ¥ ctaHoBiwya «MIN».
BbiUgrHiue Bifiky ceTkaBara LHypa 3 paseTki
i Jayakanuecs noyHara acTbiBaHHS npaca.

MacTtayue npac Ha acHoBy (8).

YcTayue Binky cetkaBara LHypa y pa3eTky.
MepakaHaliuecs, wTo y pasepsyapbl (10)
JacTtaTkoBa Bafbl.

MaBapHyywbl parynatap (11) ycraHasiue
Heabxo4HY0 Tamnepatypy npacaBaHHs:
«eee» i <MAX>» Mnpbl raTam 3arapbiuua
iHopikaTap (9).

Kani tamnepartypa nagawsbl npaca (13)

pacarHe ycraHoyfneHaw Tamneparypbl,
iHopikaTap (9) naTyxHe, MOXHa NpbICTynaLb
npacasaub.

Parynarapam nactasiHHam nagadbl napbl
(3) ycraHaBiue HeabxoAHy0 iHTAHCIYHaCLb
napayTBap3aHHA, napa nadHe BbiIxOA3ilb 3
aaTyniH nagawesl npaca (13).

[Macnsa kapbiCTaHHA MpacaM YyCTaHaBiue
parynatap Tamnepartypsbl (11) ¥ ctaHoBiWwWYa
«MIN», a parynarap nactasiHHan napadbl
napsl (3) ¥ ctaHoBiwya off.

BbiusirHiue BinKy ceTkaBara LUHypa 3 paseTki
i Jayakaruecs noyHara actbiBaHHs npaca.

YBArA!

Kani nmag 4ac npaubl He aabbiBaeuua
nactasiHHass nagada napbl, npaeepue
npaeifbHacCUb CTaHoBILLYa parynsarapa
TamMnepartypsbl (11).

AAOATKOBASA NAOAYA NAPbI

dyHKUbIS  pagaTkoBa  nagadsl  napsbl
KapbiCHa Mpbl  pa3rafXBaHHi  cknagak

i Moxa Oblup BblKapbiCTaHa TOJbKi Mpbl

BbICOKaTaMMepaTypHbIM PaXKbIMe NpacaBaHHs

(parynatap Ttamneparypbl (11) ¥ nanaxsHHi

«® 005 |_l| <<MAX»),

« MNpbl HauickaHHi Ha KHOMKY AagaTtkoBaw
nagaybl napbl (5) napa 3 nagawBbl Npaca
6yn3e BbixoAzilpb 60bLU iIHT3HCIYHA.

3ayBara: Ka6 nasberHyub BbiUsiKaHHS
Bagbl 3 napasbiX aaTyniH Hayickavile Ha
KHOMKYy pagatkoBaii nagadbl napei (9) 3
iHTapBanam y 4-5 cekyHnA.

AYbICTKA NAPABOW KAMEPbI

NMAPABOE MPACABAHHE Ans npagayXaHHsa TOPMiHY cnyXObl npaca
Mpbl nNapaBbiM npacaBaHHi HeabxogHa pakaMeHayeuua pParynsipHa  npaBoAsilb
ycTaHaynieaup TOMMepaTypy npacaBaHHA  aybliCTKyMnapaBoWkaMepsbl,acabnisaypariéHax
«e e ey i <kMAX>. 3 «KOpCTKan» BoganpaBogHOM Bagon.

31
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BEJIAPYCKI

3anoyHiue pa3epsyap (10) Bagoi aa MeTki
MAX (12).

MacTayue npac Ha acHoBy (8).

YcTtayue Binky ceTkapara LHypa y paseTky.
MaBspHyywbl parynatap (11) ycraHasiue
MakCiManbHyl0  TaMnepaTtypy  HarpaBy
nagawebl npaca «MAX» npbl  r3TbiM
3arapbiyya ingbikatap (9).

Kani tamnepatypa nagawsbl npaca (13)
gacarHe yCTaHoyfieHan  Tamnepartypbl,
iHOpikaTap (9) natyxHe, MOXHa NpaBoa3ilpb
QybICTKy NapaBoli Kamepsbl.

Bbiknoyue npac, ycTtaHaBiywbl parynsarap
Tamnepartypsbl (11) ¥ ctaHoBiw4ya «MIN».
BbiugrHiue Binky ceTkaBara wHypa 3

pasetki.

+ Pasmsacujue npac rapbi3aHTanbHa Hapg,
pakaBiHal, YyCTaHaBile i YTpbiMAaiBalOYbl
parynatap (3) y craHoBiwybl — SELF
CLEAN.

Kinguaa Baga i mapa pasam 3 Hakinam
Oyoyub BbiKigBauua 3 aaTysliH nagsLBbl
npaca (13).

3nérky nakasbixBanLe rnpac ynepan-Hasag,
nakyfib ycsl Baga He BbliiA3e 3 pasepByapa
(10).

MacTayue npac Ha acHoBy (8) i ganue amy
MOYHacCLIO acCTbilb.

Kani napawBa npaca (13) noyHacuto
acTblHe, NpaTpbile e KaBanaykam CyXOoWn
TKaHIHBbI.

lMepag TbiM sIK CXaBaub Mpac Ha 3ax0yBaHHeE,
nepakaHaiuecsi, WwTo y pa3epsyapbl (10)
HAMa Bafbl, a NagawBa npaca (13) cyxas.

aorngan 1 YbiICTKA
+ MNepapg, TbiM K yblCUiLb npac,
rnepakaHarnuecs, WTo EH aakIl4aHbl af
CETKi i Y>)KO acTbly.
Mpauipainue  kopnyc
BiNIbrOTHAM  TKaHiHAMN,
npaTpbILEe Sro Hacyxa.
Acapgki Ha nagawee npaca Moryup Obiupb
aybllUyaHbl  TKaHiHaM, Skylo naTpabHa
HaMblYblUpb Y BOLATHA-BOAHbLIM PACTBOPHLI.
[Macna aybllWydHHA ag acanky agnanipynue
MaBepPxHIO NaAa3LLBbl CYyXOM TKaHiHaN.

He BblKapbICTOYBalnLe abpasziyHbis
YbICLUAYbIA CPOAKI AN 4YbICTKi Nag3LWwBbl i
Kopnyca npaca.

npaca
nacns

3nerky
roTara

+ Masbsraiue KaHTakTy NagawBbl npaca 3
BOCTPbIMi MeTaiyHbIMi NpagMeTami.

3AXABAHHE

+ MNaBsApHiue parynartap TamMnepaTtypsbl
(11) cynpaup rag3siHHiKaBan cTpenki ga
ctaHogiwya «MIN», ycTtaHaBiue parynatap
nactasiHHa nagadbl napsbl (3) ¥ cTaHOBILWHA
- nojaya napsbl BbIKJllO4aHa.

BblusirHiue Binky ceTkaBara LwWHypa 3
paseTki.

AfQublHiLEe KpbIWKY 3aniBadyHan  agTyiHbl
(2), nepaBsipHiLe Npac i 3niue 3acTayLuyrcs
Bany 3 pa3epsyapa ajsg saabi (10).
3ayblHiLe KPbILLKY (2).

[Mactayue npac BepTbikanbHa i ganue samy
MOYHacCLo acThbilb.

3axoyBalile npac y BepTblkaibHbIM
CTaHOBILLYbI.

T3XHIYHbIA XAPAKTAPbICTbIKI
HanpyxaHHe cinkaBaHHs: 230 B ~ 50/60 'y,
CnaxbiBaeMasi MarytHacup: 1600 BT

BbiTBOPLA nakigae 3a cabovi npaBa 3MsiHSILb
XxapakTapbICTbIKi rpbibopa 6e3 nanspagHsra
naBenam/IeHHs.

TapmiH npaus! npei6opa - 3 rag.

FapaHTbig

Mappabs3Hae anicaHHe yMOYy rapaHTbliiHara
abcnyroyBaHHs MOMyT OblUpb aTpbiMaHbl y Taro
abinepa, y skora 6bi1a HabbiTa TaxHika. MNpbl
3BapoLe 3a rapaHTbliHbiM abcfyroyBaHHEM
abaBs3koBa naBiHHa Oblub Mnpag'ayneHa
Kynyasi anb0o KBiTaHUbIsS ab annae.

Jan3eHbl Boipab aanassgae
narpabaBaHHsIM EMC, sikis
BbIKa3aHbl y Ablp3KTbiBe EC
89/336/EEC, i nanaxaHHIM
3akoHa ab rpbITPbIMIIBAHHI
HanpyxaHHs1 (73/23 EC)

q3
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Y3BEK

DAZMOL

TA'RIFI

1. Suv purkagichining tuynugi

2. Suv quyish teshigining qopgog'i

3. Bug'ni doimiy berish sozlagichi/SELF

CLEAN o’zini tozalash rejimini yogish

Suv purkagichining tugmasi

Bug’ni qo’shimcha berishning tugmasi

Dazmol dastasi

Tarmoq simining himoyasi

Dazmol asosi

Isitish elementini yoqish/o’chirish

indikatori

10. Suv uchun sig’im (yoritish bilan)

11. Haroratning sozlagichi

12. Suvning maksimal darajasining
ko’rsatkichi

13. Dazmol tagligi

©oN oA

EHTIYOT CHORALARI

Foydalanishdan avval yo’rignomani digqgat

bilan o’ging, shuningdek rasmlarga e’tibor

bering.

+ Dazmolni yogishdan avval tarmoqda
kuchlanish dazmolning ish kuchlanishiga
mos kelishiga ishonch hosil qiling.

» Tarmoq simi "evrovilka" bilan jihozlangan;
uni ishonchli yerga tutashish simi bo’lgan
rozetkaga yoqing.

* Yong'in kelib chigishi xavfi bo’masligi
uchun asbobni elektr rozetkaga ulashda
moslashtirgichlardan foydalanmang.

» Elektr tarmoqqga ortigcha yuk tushmasligi
uchun bir vagtning o’zida katta iste’mol
quvvati bo’lgan bir nechta asbobni
yogmang.

+ Dazmoldan faqat yo’rignomada ko’rsatilgan
magsadlarda foydalaning.

+ Dazmoldan fagat dazmollash taxtasida
foydalaning.

» Dazmolni tekis bargaror yuzaga qo’ying.

+ Idishni suv bilan to’ldirishda doimo dazmolni
tarmogdan o’chiring.

+ Dazmoldan foydalanganda suv quyish
tuynugining gopqog’i zich yopilgan bo’lishi
lozim.

+ Bolalar va imkoniyati cheklangan kishilarga
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yagin joyda asbobdan foydalanganda
aynigsa ehtiyot bo’ling.

* Yoqilgan dazmolni qarovsiz goldirmang.

* Dazmoldan foydalanmaganda doimo uni
tarmoqdan o’chirib qo’ying.

« Elektr toki bilan shikastlanmaslik uchun
dazmolni suvga yoki boshqga istalgan
suyuglikka botirmang.

* Suv idishiga xushbo'’ylashtiradigan
suyugliklarni,  sirka, ohor eritmasini,
quygani tozalash uchun reagentlar,
kimyoviy moddalar va hokazolarni quyish
taqiglanadi.

» Kuymaslik uchun terining ochiq joylariga
dazmolning issiq gismlari yoki chigayotgan
bug’ tegib ketishidan ehtiyot bo’ling.

« Tarmoq simi dazmollash taxtasining
chetidan osilib tushmasligi, shuningdek
issiq yuzalarga tegmasligini kuzatib turing.

* Dazmolni elektr tarmog’idan o’chirganda
doimo tarmoq vlkasidan ushlang, hech
gachon tarmoq simidan tortmang.

* Dazmolni olib go’yishdan avval suvning
golganini to’kib tashlang va uning to’liq
sovishini kuting.

* Fagat dazmol tarmoqgdan o’chirilganidan
keyingina suvni to’kib tashlang.

* Tarmoq vilkasi, simi  shikastlangan,
shuningdek boshga har ganday nosozliklari
bo’lgan dazmoldan foydalanmang.

» Elektr toki bilan shikastlanmaslik
uchun hech qachon dazmolni mustaqil
gismlarga ajratmang, nosozlik
aniglanganda rasmiy servis markaziga
murojaat qiling.

BIRINCHI FOYDALANISHDAN AVVAL

* Dazmolni o’ramdan ochib oling va dazmol
tagligida (13) karton himoyasi bo’lganda uni
olib tashlang.

* Tarmoqdagi kuchlanish dazmolning ish
kuchlanishiga mosligiga ishonch hosil
qiling.

Eslatma:Birinchi  yogilganda dazmolning
isitish elementi ozgina kuyadi, shuning uchun
ozgina tutun yoki begona hidi chiqishi mumkin
- bu normal holat.
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SUVNI TANLASH

Idishni to’ldirish uchun suv quvuridagi suvdan
foydalaning.

Agar suv quvuridagi suv qattiq - tuzli bo’lsa,
uni 1:1 nisbatda distillangan suv bilan
aralashtirish tavsiya etiladi, o’ta gattiq suv
bo’lganda uni 1:2 nisbatda distillangan suv
bilan aralashtiring yoki fagat distillangan
suvdan foydalaning.

Eslatma

Suv uchun sig’imga (10)
xushbo’ylashtiradigan suyuqliklarni, sirka,
ohor eritmasini, quyqani tozalash uchun
reagentlar, kimyoviy moddalar va hokazolarni
quyish taqgiglanadi.

SUV SIG’IMINI TO’LDIRISH

Dazmolga suv quyishdan avval u tarmogdan
o’chirilganligiga ishonch hosil giling.

Bug'ni doimiy berish sozlagichini (3) eng
chap holatiga o’rnating - bug’ning berilishi
o’chirilgan bo’ladi.

Suv quyish teshigining qopqgog’ini oching
2).

Suv quyish uchun, gopgogni yoping (2).

Eslatmalar:

Suvni MAX belgisidan ko’proq quymang.
Agar dazmollash paytida suvni yana quyish
kerak bo’lsa, dazmolni o’chiring va tarmoq
vilkasini rozetkadan oling.

Dazmollashni  tugatganingizdan  keyin
dazmolni o’chiring, unin to’liq sovishini
kuting, keyin suv quyish tuynugi qopqog’ini
(2) oching, dazmolni ag’daring va suvning
golganini to’kib tashlang.

DAZMOLLASH HARORATI

Foydalanishdan avval dazmolning tagligi

(13) va suv uchun sig’im (10) toza ekanligiga

ishonch hosil qilish uchun gizigan dazmolni

mato bo’lagida tekshiring.

* Doimo narsalarni dazmollashdan avval
tavsiya etilgan harorat ko’rsatilgan buyum
yorlig’iga garang.

* Agar dazmollash yuzasidan ko’rsatmalar
bo’lgan yorliq bo’Imasa, lekin Siz matoning

turini  bilsangiz, dazmollash haroratini
tanlash uchun jadvalga qarang.

Belgilanishlar Matoning turi/harorat

Sun’iy toalalar (sintetika), neylon, akril,
poliester(past harorat)

shoyi/jun (o’rtacha harorat)

ip-gazlama /zig'ir (yuqori harorat)

Jadval fagat silliq matolar uchun mos
keladi. Agar mato boshqgacha turda bo’lsa
(gofre gilingan, relefli va hokazo), uni eng
yaxshisi past haroratda dazmollash lozim.
Avval byuumlarni dazmollash haroratiga
ko’ra saralab oling: jun — junli buyumlar,
ip-gazlama — shunday buyumlar bilan va
hokazo.

Dazmol sovishiga garaganda tezroq
isiydi. Shuning uchun avval buyumlarni
past haroratda dazmollash tavsiya etiladi
(masalan, sun’iy matolar). Shundan keyin
yugoriroq haroratlarda dazmollashga o’ting
(shoyi, jun). Ip-gazlama va zig'ir buyumlarni
oxirgi navbatda dazmollang.

Agar buyum tarkibiga aralash tolalar kirsa,
eng past dazmollash haroratini belgilash
lozim (masalan, buyum 60% ga poliester
va 40% ga ip-gazlamadan iborat bo’lsa, uni
poliester uchun mos keladigan haroratda
«*» dazmollash lozim).

Agar Siz buyum matosining tarkibini
aniglay olmasangiz, undagi kiyilganda
ko’rinmaydigan joyini toping hamda tajriba
yo'li bilan azmollash haroratini tanlang
(doimo eng past haroratdan boshlang va
to kerakli natijaga erishmaguncha uni asta-
sekin oshirib boring).

Velvet va tez yaltiray boshlaydigan boshga
matolarni faqat bir yo’nalishda (tuklari
yo’'nalishida) ozgina bosib dazmollash
lozim.

Sun’iy va shoyi matolarda yaltiroq dog’lar
paydo bo’lishining oldini olish uchun ularni
orqga (astar) tomonidan dazmollang.

DAZMOLLASH HARORATINI O’RNATISH
* Dazmolni asosiga qo’ying (8).
» Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

MW-3004.indd 34

34

21.05.2009 12:50:41



Y3BEK

+ Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «e», «**», «***» yoki
«max» (matoning turiga qarab), bunda
indikator (9) yonadi.

» Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

Eslatma: Bug’li dazmollashda dazmollash
haroratini «es*» yoki «max» etib belgilash
lozim.

SUVNI PURKAGICH

* Siz bir necha marta suv purkagich (4)
tugmasini  bosib, matoni namlashingiz
mumkin).

+ Sig'imda (10) suv yetarli bo’lishiga ishonch
hosil giling.

QURUQ DAZMOLLASH

Dazmolni asosiga qo’ying (8).

Tarmoq simini rozetkaga kiriting.
Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «e», «**», «***» yoki
«max» (matoning turiga qarab), bunda
indikator (9) yonadi.

Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

Dazmolni ishlatishdan keyin  harorat
sozlagichini (11) «min» holatiga qo’ying.
Tarmoq simini rozetkadan oling
dazmolning to’liq sovishini kuting.

va

BUG’LI DAZMOLLASH
Bug'li dazmollashda «e*e», «*es» yoki «max»
dazmollash haroratini belgilash lozim.
Dazmolni asosiga qo’ying (8).

Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

Sig’imda (10) suv yetarli ekanligiga.
Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «*e*» yoki «max»
(matoning turiga garab), bunda indikator (9)
yonadi.

Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

Bug'ni doimiy berish sozlagichini

©)

burab bug’ hosil gilishning yetarli quvvatini
belgilang, dazmol tagligi teshiklaridan (13)
bug’ chiga boshlaydi.

Dazmolni ishlatishdan keyin harorat
sozlagichini (11) «min» holatiga, bug'ni
doimiy berish sozlagichini (3) esa eng chap
holatiga qo’ying.

Tarmog simini rozetkadan oling
dazmolning to’liq sovishini kuting.

va

DIQQAT!
Agar ish paytida bug’ doimiy berilib turmasa,
harorat sozlagichining (11) to’g’ri holatini
tekshiring.

QO’SHIMCHA BUG’ BERILISHI

Qo’shimcha  bug’  berilishi  funktsiyasi

burmalarni dazmollashda foydali bo’ladi va

faqat yuqori haroratli dazmollash rejimida

ishlatilishi mumkin (harorat sozlagichi (11)

«ee*» yoki «max» holatida).

* Qo’shimcha bug’ berilishi tugmasi (5)
bosilganda dazmol tagligidan bug’ kuchliroq
chigadi.

Eslatma: Bug’ teshiklaridan suv oqib
chigmasligi uchun qo’shimcha bug’ berilishi
tugmasini (5) 4-5 soniya oralatib bosing.

BUG’ KAMERASINI TOZALASH

Dazmolning xizmat qilish muddatini uzaytirish

uchun, aynigsa «qattig» suvi bo’lgan

mintagalarda bug’ kamerasini muntazam

tozalash tavsiya etiladi.

» Sig’'imni (10) suv bilan MAX belgisigacha
(12) to’ldiring.

» Dazmolni asosiga qo’ying (8).

» Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

» Sozlagichni (11) burab dazmol tagligining

«max» haroratini belgilang, bunda indikator

(9) yonadi.

Dazmol tagining harorati (13) maksimal

haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,

dazmol bug’ kamerasini tozalash jarayonini

boshlash mumekin.

Harorat sozlagichini (11) «min» holatiga

go'yib, dazmolni o’chiring.

« Tarmoq simining vilkasini rozetkadan oling.
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Dazmolni chig’anoq ustida gorizontal ushlab
turing, sozlagichni (3) eng o’ng holatiga
— SELF CLEAN o’rnating va ushlab turing.
Qaynayotgan suv va bug’ quyqa bilan birga
dazmol tagligining teshiklaridan chiqib
turadi (13).

To suvning hammasi sig’imdan (10) chigib
ketmaguncha dazmolni oldinga-orgaga
ozgina chayqatib turing.

Dazmolni asosga qo’ying (8) va uning to’liq
sovishini kuting.

Dazmolning tagligi (13) to’liq soviganda, uni
mato bo’lagi bilan arting.

Dazmolni saglash uchun olib qo’yishdan
avval sig'imda (10) suv yo’qligi, dazmolning
tagligi (13) mutlago qurugligiga ishonch
hosil qiling.

PARVARISh QILISH VA TOZALASH
Dazmolni tozalashdan avval u tarmogdan
o’chirilganligi va soviganligiga ishonch hosil
qiling.

Dazmol korpusini ozgina nam mato bilan
arting, keyin uni quriguncha arting.

Dazmol tagligidagi qoplamlar sirka-
suv eritmasiga namlangan mato bilan
ketkazilishi mumkin.

Qoplamlar ketkazilganidan keyin taglik
yuzasini qurug mato bilan silliglab arting.
Dazmol tagligi va korpusini tozalash uchun
abraziv moddalardan foydalanmang.
Dazmol tagligini o’tkir metall buyumlarga
tegishidan asrang.

SAQLASH

Harorat sozlagichini (11) soat miliga qarshi
«miny» holatigacha burang, bug’ni doimiy
berish sozlagichini (3) eng chap holatiga
o'rnating - bug’ning berilishi o’chirilgan
bo’ladi.

Tarmoq simining vilkasini rozetkadan oling.
Suv quyish tuynugining qopgog’ini (2)
oching, dazmolni ag’daring va suv idishidan
(10) suvning qolganini to’kib tashlang.
Qopgogni yoping (2).

Dazmolni vertikal qo’ying va uning to’liq
sovishini kuting.

Dazmolni vertikal holda saglang.

TEXNIK TAVSIFLAR
Ta’minot kuchlanishi: 230 V ~ 50/60 Hz
Iste’mol gilish quvvati: 1600 Vt

Nwnab yukapysdu Xuxo3 XycycusimnapuHu
onduHdaH MabyM KunmacdaH y3zapmupud
XYKYKUHU caknab konadu.

Xuxo3HuHe uwnaw myddamu 3 lundaH
Kam amac

Kadonat waptnapm

Ywby xmxo3sra kadonat 6epuwl macanacuga
Xyoyoun aunep éku ywby kuxo3 xapug
KANMUHFaH KOMMaHusira MypoXaaT KWIMUWHL.
Kacca yeku Ekn xapuaHun Tacamnknos4um 6oLuka
6up MonUABMI XyXoKaT kadonaT XM3MaTuHU
Oepwvw WwapTtun xucobnaHaaw.

Ywby XKUX03 89/336/5EC
Kypcammacu acocuda
beneunaHeaH ea Kyssam Ky4uHU
6eneunaw KoHyHuda (73/23 ESC)
atimuneaH $IXC manabnapuea
My8ohuK Kenadu.

q3
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GB

A production date of the item is indicated in the serial number on the technical data plate.
A serial number is an eleven-unit number, with the first four figures indicating the produc-
tion date. For example, serial number 0606xxxxxxx means that the item was manufactured
in June (the sixth month) 2006.

DE

Das Produktionsdatum ist in der Seriennummer auf dem Schild mit technischen
Eigenschaften dargestellt. Die Seriennummer stellt eine elfstellige Zahl dar, die ersten vier
Zahlen bedeuten dabei das Produktionsdatum. Zum Beispiel bedeutet die Seriennummer
0606xxxxxxx, dass die Ware im Juni (der sechste Monat) 2006 hergestellt wurde.

RUS

Jata nponssoacTea n3aenvs ykasaHa B CepuMnHoM HomMepe Ha Tabnnyke ¢ TeXHUYeCKUMM
DaHHbIMKU. CepuiiHbIl HOMep NpeacTaBaseT cobol ogMHHAALATU3HAYHOE YMCIO, NepBbIe
yeTblpe uMdpbl KOToporo obo3HadvaloT gaty npousBoacTea. Hanpumep, cepuiiHbii
HoMep 0606XXXXXXX 03Ha4aeT, 4To n3aenme Ob110 NPON3BeaeHO B NIOHE (LUecToi MecsiL)
2006 ropa.

Kz

ByMbIMHbIH LWbIFApbINFaH Mep3iMi TEXHUKanNbIK gepekTepi 6ap kecteneri cepuanblk Hemipae
kepceTinreH. CepusanblKk HOMIp OH 6ip caHHaH Typagbl, OHbIH BipiHLWI TEPT caHbl LWbiFapy
Mep3imMiH Gingipeai. Mbicanbl, cepusanblk Hemip 0606xxxxxxx Gonca, 6yn Oynbim 2006
XbINAbIH, MaycbiM arbiHAa (anTbIHLWbI ai) XacarnfFaHblH Oingipesi.

BG

JataTta Ha Npon3BOACTBO Ha U3OENMEeTO e NocoYeHa B cepuiiHms HoMmep Ha Tabnuuara
C TexHmyeckn gaHHn. CepumnHUGT HOMep e eanMHaAeceT3HaqyHO YMCo, MbpPBUTE YeTUpu
undpn Ha KOETO O3HayaBaT gaTtara Ha NPOM3BOACTBO. Hanpumep, cepuimnHmat Homep
0606xXXXXXX 03Ha4yaBa, Ye n3agenmeTo e 61uno NPoM3BeneHo Npes IHU (LLecTn MecelLl)
2006 roguHa.

HU

A termékgyartas datuma szerepel a mlszaki adatok tablazataban levd sorozatszamban.
Sorozatszam ez a tizenegy jegybdl allé6 szam, amelynek elsd négy jegye a gyartas datumat
jelent. Példaul, 0606xxxxxxx sorozatszam azt jelent, hogy a terméket 2006. év juliusaban
(hatodik hénapjaban) gyartottak.

RO

Data fabricarii este indicata in numarul de serie pe tabelul cu datele tehnice. Numarul
de serie reprezintd un numar din unsprezece cifre, primele patru cifre indicind data
fabricarii. De exemplu, daca numarul de serie este 0606xxxxxxx, iTnseamna ca produsul
dat a fost fabricat in iunie (luna a asea) 2006.

PL

Data produkcji wyrobu zawarta w numerze seryjnym podana jest na tabliczce z danymi
technicznymi. Numer seryjny sktada sie z liczby jedynastocyfrowej, w ktorej pierwsze cy-
fry oznaczajg date produkcji. Na przyktad, numer seryjny 0606xxxxxxx 0znacza, ze wyrob
zostat wyprodukowny w czerwcu (szosty miesigc) 2006 roku.
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Ccz

Datum vyroby spotrebice je uveden v sériovém Cisle na vyrobnim §titku s technickymi tda-
ji. Sériové ¢islo je jedenactimistni Cislo, z nichZ prvni Etyfi Cislice znamenaji datum vyroby.
Napftiklad sériové Cislo 0606xxxxxxx znamena, Ze spotrebi¢ byl vyroben v €ervnu (Sesty
mésic) roku 2006.

UA

Jata BMpOoGHULTBA BMPOOY BKalaHa B CEPIAHOMY HOMepi Ha Tabnuyui 3 TEXHIYHUMU
JaHumn. CepiiHnii HOMep NPeACcTaBnse COO0I0 0 ANHAAUATU3HAYHE YNCTO, NEPLLi HOTUPK
uMdpu AKOro o3HavaoTb Aaty BMpobHuuTea. Hanpuknaa, cepiiHuii Homep 0606XXXXXXX
O3Hauvae, Wo BMpib 6yB BUrOTOBIEHMIA B YePBHI (LLOCTMA Micsiub) 2006 poky.

BEL

Jata BbITBOpYacLi Bbipaby nakasaHa Y cepbliHblM HyMapbl Ha Tabniyke 3 TAXHIYHbIMI
hanseHbiMi. CepblliHbl HyMap NpaacTaynse cabotlo aasiHaLLuaTae YbiCo, NepLUbIs HaTbIpbl
Niybbl akora abasHavaloupb gaty BelTBOpYacyi. Hanpbiknan, cepbliiHbl Hymap 0606XXXXXXX
asHauae, WTo Bblpab 6bly 3pobieH Y 4apBeHi (LocTbl Mecsu) 2006 roaa.

uz

XKuxo3 uwnab yrkapunraH MyaaaT TEXHUK XyCyCUaTnap KypcatunraH naexadagarv

cepus pakamuaa kypcatunrad. Cepust pakamm yH 0utTa coHaaH nbopat 6ynub ynapHuHr
OVpUHYM TypTTacK nwnab Ymkapunrad BakTHU ndoga atagu. Mucon yuyH 0606XXXXXXX
cepus pakamm xnxo3 2006 MMAHWUHT UIOH orMnaa (ONTUHYM OrMAa) UWNad YNKAPUITaHIUTMHA
ovnanpagu.
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