Montazas instrukcija

Instrukcja montazu
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Instrukcijas uzstadisanas tehnikim

Visi uzstadiSanas, regulésanas un pielagoSanas darbi cita veida gazei ir
javeic pilnvarotam tehnikim, ievérojot saistosSos noteikumus un tiesibu
aktus, ka ari vietéjo elektroenergijas un gazes uznémumu norades.
Lai ierici pielagotu cita veida gazei, ieteicams zvanit miisu
tehniskajam dienestam.

Pirms jebkuru darbibu veikSanas atslédziet iekartu no gazes un
elektribas padeves.

Stierice ir izstradata tikai izmantoanai majsaimnieciba, un to nav atlauts
izmantot ripnieciskam vai profesionalam vajadzibam. So ierici nedrikst
uzstadit uz jahtam vai autofurgonos. Garantija bls spéka tikai tad, ja §T
ierice bis izmantota paredzetajam mérkim.

Pirms pievienot ierici gazes sistémai, japarbauda, vai ta ir piemérota
gazes veidam, kas tai tiks pievadits (skatiet | tabulu).

Misu plits virsmas ir izstradatas, lai darbotos, ar kadu no gazes veidiem,
kuri ir noraditi ierices datu plaksnités.

So ierici nedrikst pieslégt sadegsanas produktu izvades caurulvadam.
Ta jauzstada un japievieno saskana ar spéka esoSajiem uzstadi$anas
noteikumiem. Ipaga uzmaniba japievér$ noteikumiem, kas attiecas uz
ventilaciju.

Parbaudiet plits virsmas izmérus, ka ari virtuves mébelé izveidojama
padzilinajuma izmérus.

Darba virsmai jabat lidzenai un horizontalai. Kad ir veikts zagéjums,
janodrosina mébelu stabilitate.

Darba virsma hermétiski japiestiprina sienai, lai izvairitos no mitruma
ietekmes.

Lai uzstaditu pliti, japarliecinas, ka tai ir mehaniska ventilacija, un
japarbauda izméri saskana ar uzstadiSanas rokasgramatu.

Paneliem, kas novietoti uz virtuves darba virsmas un atrodas blakus plits
virsmai, ir jabat izgatavotiem no nedegos$a materiala. To virséjam slanim
un limei, ar kuru Sie paneli ir piestiprinati, jabat karstumizturigiem, lai
novérstu iespéjamus bojajumus.

Karstajas zonas nedrikst atrasties elektribas kabeli.

Barosanas kabelim jabut piestiprinatam pie mébeles modula, lai
novérstu ta pieskar$anos plits karstajam dalam vai plits virsmai. lericém
ar jebkada veida elektriskajam sastavdalam obligati jabat iezemétiem.
Rikojieties uzmanigi ar ierici visa uzstadiSanas procesa laika. Nedauziet
ierici.

Uzmanigi izlasiet instrukciju pirms ierices uzstadiSanas vai lietoSanas.
JA SOS NOTEIKUMUS NEIEVERO, TAD ATBILDIBA JAUZNEMAS
IERICES UZSTADITAJAM, NEVIS RAZOTAJAM.

Plits virsmas ierikoSana mébeles moduli

Noradijums: lebiivéjot cepeskrasni, jaizmanto aizsargcimdi.
lespéjamiba ievietot plits virsmu mébeles moduli saskana ar
noteikumiem par gazes iericém EN 30 - 1- 1, atbilst 3. klasei.

Koka $kiedras, kas izmantotas darba virsmu razo8ana, saskaroties ar
mitrumu, saméra atri uzbriest. Tapéc més iesakam zagéjuma vietas
apstradat ar ipasu Iimi, lai tas aizsargatu no tvaika vai tdens kondensata,
kas varétu uzkraties zem virtuves mébeles darba virsmas.

Skavas un tdensnecaurlaidibas blive (plits virsmas apakséja mala) ir
uzlikta jau rapnica. Nekada gadijuma skavas un blives nenonemiet.
Blive garanté visas darba virsmas Gdensdros$ibu un novérs dens
noklu$anu uz tas.

10 mm attaluma no plits virsmas pamata janovieto nedegosa materiala
atdalitajs, pieméram, finiera vai metala (ka noradits 2. un 2.a att.).

Ja zem ierices atrodas atvilktne, parliecinieties, ka taja neatrodas
karstuma jutigi vai viegli uzliesmojosi priek§meti, ka pieméram, aerosoli
vai apavu krémi. lzmantojiet tikai karstumizturigas atvilktnes.

Kad plits virsma ir iestiprinata, pagrieziet skavu un stipri pieskravéjiet ka
noradits 4. att.

Jair nepiecie$ama tds demontaza, atskrivéjiet skavu un veiciet tas pasas
darbibas apgriezta seciba.

A. Parastais uzstadisanas veids

1. Minimalie attalumi (mm). Galda virsma izzagéjiet vajadziga izméra
caurumu. 2. att.

Novietojiet savu plits virsmu mébelé izveidotaja padzilinajuma.

B. Limenotais uzstadisanas veids

Svarigs bridinajums.

Visi zagésanas darbi darba virsma javeic specializéta veikala.
Zagéjumiem jabut tiriem un preciziem, jo uz virsmas ir redzamas
zagéjuma malas. Péc zagésanas darbu veik$anas ir janodrosina ari
mébelu stabilitate.

Izmantojiet tikai specialas darba virsmas, kas ir karstuma un tdens
izturigas (piem., no dabiga akmens vai flizétas darba virsmas).
Griezuma mérus skatiet 2.a att.

leblvétajam mébelém jabat karstumizturigdm lidz 90 °C temperatirai.
Flizéta darba virsma:

vajadzibas gadijuma paaugstiniet atbalsta virsmas ar idens un karstuma
izturigam loksném; 5. att.

Novietojiet plits virsmu horizontali izgriezuma un uzmaniet, lai ap ierici
paliek vienmériga rieva; 4.a att. Plits virsmai jaatrodas nedaudz zemak
par darba virsmu.

1. Parbaudiet ieri¢u darbibu un poziciju.

2. Aizpildiet rievu starp darba virsmu un keramisko virsmu ar piemérotu
parasto silikona limi jusu izvéléta krasa. 4.b att.

Uzmanibu! Ja izmantojat nepiemérotu silikona limi, dabiga akmens
virsmas var rasties krasojumi, kurus vairs nevarés notirit.

Nemiet véra raZotaja norades par lietoSanu.

lepildiet silikona Ilimi rievas. Ar skrapi vai ziepés samitrinatu pirkstu
nolidziniet silikona limi pirms ta izveido pacéluma kartu.

Kad silikona lime ir nozuvusi, varat lietot ierici.

Plits virsmu pievieno$ana

3. Gazes plits ievades kolektora gals ir aprikots ar 1/2" (20,955 mm)
vitnotu likumu; 3.a att. Sis likums atlauj:

- stingro savienojumu;

- savienojumu ar metala elastigo cauruli (L min. 1 m — max. 3 m). Saja
gadijuma janovers §is caurules saskare ar ieblvéjamas vienibas
(pieméram, atvilktnes) kustigajam dalam un tas izvade pa caurumiem,
kurus var nosprostot.

Neatkarigi no ta, kads ir plits virsmas savienojums, nekustiniet un
negroziet likumu, atstajiet to riipnica uzstaditaja pozicija.

Ja ir jaizveido cilindrisks savienojums, aizstajiet riipnica uzstadito
caurules likumu ar to, kas atrodas piederumu soma. Att. 6.
Neaizmirstiet ielikt blvi!

Ja tomeér kada iemesla dél savienojums ir izgrozits, japarliecinas, ka 81
zona ir nekustiga. Parbaudiet visu ierikoto savienojumu hermétiskumu.
RaZotajs neuznemas nekadu atbildibu par uzstaditaja veiktajiem
savienojumiem un par nopludi, kuru izraisijis kustinats vai griezts ltkums.
4. Salidziniet spriegumu un kopéjo jaudu uz datu plaksnites. lericei ir
jabit iezemétai.

Jums japarliecinas, ka pieslégums ir veikts saskana ar attiecigaja valsti
noteiktajam likumu prasibam.

Pilniba ievérojiet vietéja gazes piegades uznémuma noteikumus.

Lai izpilditu standarta dro$ibas noteikumus, uzstaditajam japaredz visu
polu slédzis ar kontaktu attdlumu vismaz 3 mm. Tas nav nepiecieSams
tad, ja pieslég8ana notiek ar lietotajam pieejamu kontaktligzdu.

lerices ar elektribas kontaktdak$am ir tikai japievieno elektribas ligzdam,
kam obligati jabat iezemétam.

lekarta ir aprikota ar EK ,$uko” veida spraudni. Lai nodrosinatu
aizsargzemeéjumu Danijas standarta veida kontaktligzda, iekartai
japievieno atbilstods spraudna parveidotajs. Sadu parveidotaju (atlauts
izmantot maksimali lldz 13 ampériem) var iegadaties klientu dienesta
(rezerves dalas Nr. 616581).

Siierice ir “Y" veida, kas nozimé, ka ieejas kabeli NEDRIKST MAINIT
PATS LIETOTAJS, bet tikai uznémuma tehniskais dienests. Ir jaievéro
kabela diametrs un veids.

Neveiciet labojumus ierices iekSpusé. Ja tas ir nepiecieSams, sazinieties
ar misu tehniska atbalsta dienestu.

Plits virsmas piegada ar baro$anas kabeliem un ar kontaktdak3u vai bez tas.
KABELU VEIDI

Plits virsma Barosanas kabelis:

Visa gaze 3x0,5 mm2

5. Lai pabeigtu uzstadi$anu, uz attiecigajiem deglu rinkiem ir jauzliek
difuzori un deglu vacini.

Turklat ir pareizi jauzliek arf restes — to stiprindjuma elementos. 7. att.

Gazes veida maina

Visi uzstadiSanas, reguléSanas un pielagosanas darbi cita veida
gazei javeic pilnvarotam tehnikim, ievérojot piemérojamos
noteikumus un tiesibu aktus, ka ari vietéjo elektroenergijas un gazes
uznémumu norades.

Lai ierici pielagotu cita veida gazei, ieteicams zvanit misu
tehniskajam dienestam.

Pirms jebkuru darbibu veikSanas, atslédziet iekartu no gazes un
elektribas padeves.

Pirms pievienot ierici gazes sistémai, ir japarbauda, vai ta ir piemérota
gazes veidam, kuru pievadis.

Masu plits virsmas ir razotas, lai tas darbotos ar kadu no gazes veidiem,
kas noraditi ierices datu plaksnite.



Ja vien to atlauj jlsu valsti spéka esosa likumdosana (skatit datu
plaksniti), $o plits virsmu var pielagot darbibai ar citu veidu gazém. Lai to
paveiktu, javeic turpmak minétas darbibas.

A) Plits virsmas atra, vidéji atra un papildu degla inzektoru maina.
1. Nonemiet restes, vakus un degla pamatu.

2. Mainiet inZektorus izmantojot misu tehniska dienesta piedavato
atslégu (Nr. 424699), esiet Tpasi piesardzigs, lai inZektors neatdalas
bridr, kad to nonem vai piestiprina deglim (skatiet Il tabulu) . Lai
nodrosinatu to hermétiskumu, parliecinieties, ka tie tiek pievilkti lldz
galam. 8. att.

Siem degliem nav jaregulé primara gaisa padeve.

B) Inzektoru maina augséjam lielajam divkarsas liesmas deglim (9. att).

Stikla un profilu konstrukcija ir piestiprinata paréjai plits virsmai ar skavu
stiprindjuma sistému. Lai nonemtu stikla un profilu konstrukciju,
rikojieties $adi:

- nonemiet visus degla vakus un restes, 9.a att.;

- iznemot skrivi, atbrivojiet iebUvétas ierices priek§éjo stiprinajuma skavu.
2. Atskravéjiet deglu skraves (9.a-9.b att.) un iznemiet slédzus no to vietam.
Izmantojiet demontazas sviru (Nr. 483196), kas pieejama misu
tehniskaja dienesta. Lai atbrivotu priek§éjas skavas, izmantojiet sviru 10.
attélos noraditaja zona, atkariba no savas plits virsmas.

Nekad neizmantojiet sviru stikla apmalém, ja tam nav uzlikts profils
vai ramis!

- Lai atbrivotu aizmugures skavas, uzmanigi paceliet stikla un profilu
konstrukciju, ka noradits 10.a att.

Aréjas liesmas inzektora maina (11.a att.)

- Atskravejiet stiprinajuma skrivi, lai atbrivotu buksi, pagriezot to atpakal,
lai viegli piekl|Gtu galvenajam inzektoram. a1. att.

- Iznemiet aréjas liesmas inZzektoru, pagriezot to pa kreisi. a2.-a3. att.

- Pieskraveéjiet jauno aréjas liesmas inzektoru. a3.-a4. attéls, ka noradits
Il tabula.

- Noregulégjiet attalumu gaisa plismas intensitates regulé$anas buksé L2
saskana ar vértibu -Z-, kas noradita Il tabula. a5. att.

- Pievelciet stiprindjuma skravi. a6. att.

lekséjas liesmas inzektora maina (11.b att.)

Atskravejiet detalu M3 no pieskruvétas detalas M2. Lai to izdaritu,
atbalstiet pieskriivéto detalu pretéja virziena.

- Iznemiet cauruli no detalas M2; b2. att.

- Demontéjiet komplektu M2-M4 no detalas M1; b3.-b4. att.

- Iznemiet iek$éjas liesmas inzektoru M4 no detalas M2; b5.-b6. att.

- Pieskriivéjiet jauno iek$€jas gaismas inzektoru M4, ka noradits Il tabula.
b6.-b7. att.

Demontazas procesam visas sastavdalas uzstadiet apgriezta seciba.

* Ja ierice nav kartigi nostiprinata vai art fiksatoru sistéma ir parak
stingra, var gadities, ka tiek pacelta visa plits virsma. Sada gadijuma
jarikojas ta, ka turpmak noradits.

1. Atbrivojiet ierices modula fiksé8anas skavas.

2. Atbrivojiet galveno gazes pievadu un iznemiet ierici no ta iebtvesanas
cauruma.

3. Izmantojiet demontaZzas sviru (Nr. 483196), ka noradits 12. att.

C) Plits virsmas deglu varstu uzstadiSana samazinata patérina
pozicija (13. att.).

1. Novietojiet varstus minimalaja pozicija.

2. Nonemiet varstu slédzus.

3. Atradisiet elastigas gumijas aizturi. Piespiediet to ar skrivgrieza galu,
lai varétu pieklat padeves krana reguléS$anas pogai.

Nekada gadijuma nedemontéjiet aizturi.

4. ,By-pass” skrivju reguléSana.

Atkariba no gazes veida, kadu vélaties uzstadit savai iericei, jums javeic
kada no turpmak minétajam darbibam, kas atziméta ar A, B, C un D.

A: Ildz galam japieskriavé ,by-pass” skrives.

B: jaatlaiz valigi ,by-pass” skriives, lidz ir noreguléts vajadzigais liesmas
lielums.

C: janomaina ,by-pass” skriives pret jisu ierices parveidoSanas
piederumu maisina pievienotajam.

D: 8aja gadijuma ,by-pass” skrives nav jaaiztiek.

Visos gadijumos parbaudiet, vai péc gazes parveidosanas deglu liesma
ir atbilstosa. To var izdarit, ja, pagriezot no maksimalas pozicijas
minimalaja pozicija, liesma nenodziest un nesamazinas.

Lai uzzinatu, kurs ir jusu gadijums (A, B, C vai D), skatieties Il tabula.

5. Lai varétu nodroS$inat plits virsmas elektrisko noturibu $kidrumu
izlieSanas gadijuma, svarigi, lai ir uzstadtti visi aizturi.

6. Novietojiet atpakal varstu slédzus.

Nekad nedemontéjiet varsta serdeni (14. att.): bojajuma gadijuma
nomainiet visu kranu.

D) Blakus datu plaksnitei piestipriniet uzlimi, kura noradits aparata
jaunas gazes veids.

Instrukcje dla osoby wykonujacej instalacje

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacja, regulacja i
dostosowaniem urzadzenia do innych rodzajow gazu powinny by¢
wykonywane przez uprawnionego instalatora serwisu technicznego,
z uwzglednieniem wszystkich norm i przepiséw prawnych
obowiazujacych w danym kraju oraz zalecen lokalnych dostawcow
energii elektrycznej i gazu.

W celu dostosowania urzadzenia do zasilania innymi rodzajami gazu,
zaleca sie kontakt z naszym Serwisem Technicznym.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci nalezy odcia¢ doptyw
gazu i zasilanie elektryczne urzadzenia.

Urzadzenie zostato zaprojektowane wytacznie do uzytku domowego;
niedozwolone jest jego uzytkowanie w zastosowaniach handlowych lub
profesjonalnych. Nie nalezy instalowaé¢ urzadzenia na jachtach aniw
przyczepach kempingowych. Gwarancja bedzie wazna wytacznie w
przypadku przestrzegania przewidzianego sposobu uzytkowania
urzadzenia.

Przed podtaczeniem urzadzenia do instalacji nalezy sprawdzi¢, czy jest
ono przygotowane do funkcjonowania w oparciu o rodzaj gazu, ktéry
bedzie do niego dostarczany (patrz tabela I).

Nasze ptyty kuchenek sg fabrycznie przygotowane do funkcjonowania w
oparciu o rodzaj gazu wskazany na tabliczce znamionowe;.

Nie nalezy podtacza¢ urzadzenia do przewodu stuzacego do usuwania
produktow spalania. Instalacja i podtaczenie urzadzenia powinny zosta¢
wykonane zgodnie z obowiazujacymi normami dotyczacymi instalacji.
Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na przepisy dotyczace wentylacji.
Sprawdzi¢ wymiary ptyty kuchenki, a takze wymiary otworu, ktory nalezy
wykona¢ w odpowiednim meblu.

Blat roboczy powinien by¢ pfaski i poziomy. Po wykonaniu wycigcia
nalezy rowniez zapewnic¢ stabilne ustawienie mebli.

Blat roboczy powinien by¢ hermetycznie przyklejony do $ciany, aby
zapobiec zawilgoceniu.

W celu wykonania instalacji na piekarniku, nalezy sprawdzi¢, czy posiada
on system wymuszonej wentylacji i sprawdzi¢ odpowiednie wymiary
zgodnie z instrukcja montazu.

Panele, ktore znajduja sie na powierzchni roboczej bezposrednio w
poblizu ptyty kuchenki, powinny by¢ wykonane z niepalnego materiatu.
Zarowno pokrycia z laminatu jak i klej uzywany do ich zamocowania
powinny by¢ odporne na wysoka temperature, aby zapobiec powstaniu
uszkodzen.

Przewody elektryczne nie powinny sie stykac¢ sie z miejscami, ktore
ulegaja nagrzaniu.

Przewéd zasilania powinien zosta¢ przymocowany do mebla w taki
sposob, aby unikna¢ zetknigcia z goracymi cze$ciami piekarnika lub
ptyty kuchenki. Urzadzenia zawierajace jakiekolwiek podzespoty
elektryczne powinny obowigzkowo by¢ podtaczone do uziemienia.

W trakcie catego procesu instalacji nalezy zachowa¢ ostroznosé podczas
wykonywania czynnosci przy urzadzeniu. Nie nalezy uderza¢ w urzadzenie.
Przed przystapieniem do instalacji i uzytkowania urzadzenia, nalezy
zapoznaé sie z instrukcja.

W PRZYPADKU NIEPRZESTRZEGANIA ODPOWIEDNICH
PRZEPISOW, WSZELKA ODPOWIEDZIALNOSC PONOSI OSOBA
WYKONUJACA INSTALACIJE, NATOMIAST PRODUCENT ZOSTAJE
ZWOLNIONY Z ODPOWIEDZIALNOSCI.

Instalacja ptyty kuchenki w meblu

Wskazéwka: Podczas montazu ptyty grzewczej uzywac rekawic
ochronnych.

Mozliwos¢ umieszczenia ptyty kuchenki w meblu zgodnie z norma dla
urzadzen zasilanych gazem EN 30 - 1- 1, okre$laja przepisy dotyczace
urzadzen klasy 3.

Przy zetknieciu z wilgocia, witdkna drewna uzyte do wykonania mebli
zabudowy stosunkowo szybko pecznieja. Z tego wzgledu, nalezy powlec
specjalnym lakierem powierzchnie cie¢ w celu zabezpieczenia ich przed
para lub skroplinami, ktére moga sie gromadzi¢ pod blatem mebla kuchenki.
Uchwyty i uszczelka (dolna krawedz ptyty kuchenki) sa zamocowane
fabrycznie. W Zadnym wypadku nie nalezy dokonywa¢ demontazu.
Uszczelka zabezpiecza caly blat przed wilgocia i zapobiega saczeniu.
Nalezy umiesci¢ element oddzielajacy z materiatu niepalnego, na
przyktad ze sklejki lub metalu, w odlegto$ci 10 mm od podstawy ptyty
kuchenki (zgodnie z Rys. 2 i 2a).

Jezeli pod urzadzeniem znajduje sie szuflada, nalezy upewni¢ sig, ze nie
znajduja sie w niej przedmioty wrazliwe na temperature lub tatwopalne,
na przyktad aerozole lub nabtyszczacze do butow. Nalezy uzywaé
wytacznie szuflad zaroodpornych.



Po wsunigciu plyty kuchenki nalezy obrécié¢ uchwyt i mocno go
przykreci¢, jak pokazano na Rys. 4.

W przypadku, gdy konieczne jest wykonanie demontazu, odkrecic¢
uchwyt i wykona¢ czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

A. Instalacja zwykta

1- Minimalne odlegtosci (mm). Wykona¢ cigcie w blacie zgodnie z
wymaganymi wymiarami. Rys. 2.

Wycentrowac¢ ptyte kuchenki w przeznaczonym na nig $lepym otworze w
meblu.

B. Instalacja ptaska

Wazna uwaga:

Wszystkie prace zwiazane z wycieciem w blacie roboczym powinny byé
wykonywane w wyspecjalizowanym serwisie.

Woyciecia powinny by¢ czyste i doktadne, poniewaz krawedz wyciecia
jest widoczna na wierzchu. Po wykonaniu prac zwiazanych z wycigciem,
nalezy rowniez zapewni¢ stabilne ustawienie mebli.

Uzywac wytacznie specjalnych blatow roboczych, odpornych na wysoka
temperature i wode (np. z naturalnego kamienia lub blatu roboczego
pokrytego ptytkami ceramicznymi).

Wymiary wycie¢, patrz Rys. 2a.

Meble zabudowy powinny by¢ odporne na temperature do 90 °C.

W przypadku zabudowy ptyty grzejnej z ptytek ceramicznych:

w razie potrzeby pokry¢ powierzchnie podparcia listwami odpornymi na
wysoka temperature i na wode, Rys. 5.

Umiescic¢ ptyte kuchenki poziomo w ramie i pamigtaé, aby na obwodzie
urzadzenia znajdowata sie rowna szczelina, Rys. 4a. Plyta kuchenki
powinna siegac¢ nieco ponizej powierzchni blatu roboczego.

1 - Sprawdzi¢ dziatanie i potozenie urzadzen.

2 - Wypetni¢ szczeline miedzy ptyta kuchenki a blatem ceramicznym
zwyktym klejem silikonowym w wybranym kolorze. Rys. 4b.

Uwaga: jesli uzywa sie nieodpowiedniego rodzaju kleju do zabudowy z
kamienia naturalnego, moga powstac¢ zabarwienia, ktorych nie bedzie
mozna usunac.

Nalezy przestrzega¢ instrukgcji uzytkowania producenta.

Umiescic klej silikonowy w szczelinach. Przed zestaleniem, wyréwnac
powierzchnie kleju silikonowego za pomoca namydlonego skrobaka lub
palca.

Po wyschnieciu kleju silikonowego mozna rozpoczaé uzytkowanie
urzadzenia.

Podtaczenie ptyt kuchenek

3 - Zakonczenie wejsciowego kolektora ptyty kuchenki zasilanej gazem
jest wyposazone w ztacze kolankowe z gwintem o wymiarze 1/2"
(20,955 mm) Rys. 3a. Ztacze kolankowe umozliwia:

- Sztywne potaczenie

- Potaczenie za pomocg metalowego przewodu elastycznego (L min. 1 m-
maks. 3 m). Nalezy zapobiec stykaniu sig tego przewodu z ruchomymi
czes$ciami zabudowy (na przyktad szuflada) i przechodzeniu przez miejsca,
ktére moga zostac zajete przez blokujace przestrzen przedmioty.

Bez wzgledu na rodzaj potaczenia, nie nalezy nigdy porusza¢ ani
obraca¢ ztaczem kolankowym, zmieniajac jego potozenie fabryczne.
Jesli wymagane jest wykonanie ztacza cylindrycznego, nalezy wymieni¢
ztacze kolankowe zamontowane fabrycznie na ztacze znajdujace sie w
torebce z akcesoriami. Rys. 6.

Prosze pamieta¢ o zatozeniu uszczelki.

Jezeli z jakiegokolwiek powodu ztacze kolankowe jest obracane, nalezy
sprawdzi¢ szczelnos¢ w tej strefie. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich
wykonanych potaczen.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wycieki powstate w
przypadku poruszania lub obracania ztaczem kolankowym, a takze za
potaczenia wykonane przez osobe wykonujaca instalacje.

4 - Nalezy sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej catkowite napiecie i moc.
Urzadzenie powinno by¢ podtaczone do uziemienia.

Upewni¢ sig, czy podtaczenie zostato wykonane zgodnie z przepisami
prawnymi obowiazujacymi w danym kraju.

Nalezy w petni przestrzegac¢ zarzadzen lokalnego dystrybutora energii
elektryczne;j.

Aby spetni¢ powszechnie obowiazujace zasady bezpieczenstwa, osoba
wykonujaca instalacje urzadzenia powinna przewidzie¢ wielobiegunowy
wytacznik odcinajacy zasilanie z otwarciem kontaktu minimum 3 mm. Nie
jest to konieczne w przypadku podtaczenia za pomoca wtyczki, jesli jest
ona dostepna dla uzytkownika.

Urzadzenia wyposazone we wtyczke mozna podtacza¢ wytacznie do
puszek z gniazdkiem z prawidtowo zainstalowanym uziemieniem.
Urzadzenie jest wyposazone we wtyczke UE Schuko. W celu

zapewnienia uziemienia w gniezdzie dunskim urzadzenie nalezy
podtaczyé za pomoca odpowiedniego adapteru-wtyczki. Taki adapter (o
dopuszczalnym natezeniu do maks. 13 amperdéw) mozna naby¢ w
serwisie (nr czesci zamiennej 616581).

Urzadzenie jest urzadzeniem typu “Y", co oznacza, ze przewod
wejsciowy NIE MOZE BYC WYMIENIANY PRZEZ UZYTKOWNIKA,
lecz wytacznie przez Serwis Techniczny danej marki. Nalezy zachowa¢
odpowiedni rodzaj przewodu oraz przekrdj.

Nie nalezy wykonywa¢ zadnych czynnosci we wnetrzu urzadzenia. W
razie potrzeby, prosze wezwa¢ nasz Serwis Techniczny.

Ptyty kuchenki sa dostarczane wraz z przewodem zasilania
zaopatrzonym we wtyczke lub bez nie;j.

RODZAJE PRZEWODOW

Ptyta kuchenki Przewéd zasilania:

Zasilana kazdym rodzajem gazu 3 x 0,5 mm2

5- Aby zakonczyé¢ instalacje, nalezy umiescié dyfuzory i naktadki palnikow
na odpowiednich ptomieniach.

Poza tym, nalezy prawidtowo umiescié ruszty na elementach
mocujacych. Rys. 7.

Zmiana rodzaju gazu

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacja, regulacja i
dostosowaniem urzadzenia do innych rodzajow gazu powinny by¢
wykonywane przez uprawnionego instalatora serwisu technicznego,
z uwzglednieniem wszystkich norm i przepiséw prawnych
obowiazujacych w danym kraju oraz zalecen lokalnych dostawcow
energii elektrycznej i gazu.

W celu dostosowania urzadzenia do zasilania innymi rodzajami gazu,
zaleca sie kontakt z naszym Serwisem Technicznym.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci nalezy odcia¢ doptyw
gazu i zasilanie elektryczne urzadzenia.

Przed podtaczeniem urzadzenia do instalacji nalezy sprawdzi¢, czy jest
ono przygotowane do funkcjonowania w oparciu o rodzaj gazu, ktéry
bedzie do niego dostarczany.

Nasze ptyty kuchenek sg fabrycznie przygotowane do funkcjonowania w
oparciu o rodzaj gazu wskazany na tabliczce znamionowe;.

W granicach dozwolonych przez przepisy obowiazujace w danym kraju
(patrz tabliczka znamionowa), ptyta kuchenki moze zosta¢ dostosowana
do dziatania w oparciu o inny rodzaj gazu. W tym celu nalezy wykona¢
nastepujace czynno$ci:

A) Wymiana dyszy palnika szybkiego, potszybkiego i pomocniczego
ptyty kuchenki.

1- Usuna¢ ruszty, nakfadki i korpus palnika.

2- Wymieni¢ dysze za pomoca klucza dostepnego w naszym Serwisie
Technicznym (patrz tabela Il) o kodzie produktu 424699, zwracajac
szczegolna uwage na to, aby nie odtamac dyszy podczas wyciagania jej
lub mocowania w palniku. Nalezy mocno dokreci¢ dysze w celu
zapewnienia szczelnosci uktadu. Rys. 8.

W tych palnikach nie nalezy regulowa¢ doptywu powietrza
podstawowego.

B) Wymiana dyszy gérnego duzego palnika o podwoéjnym wiencu
ptomieni (Rys. 9).

Szklany element z profilami jest przymocowany do plyty kuchenki za
pomoca systemu zaciskdw. Aby zdjaé szklany element z profilami, nalezy
wykona¢ nastepujace czynnosci:

- Zdja¢ wszystkie naktadki palnika i ruszty. Rys. 9a.

- Poluzowa¢ przedni uchwyt mocujacy urzadzenie do mebla, wyjmujac
Srube.

2- Poluzowac $ruby palnikéw, rys. 9a-9b, i wyjac¢ pokretta z odpowiednich
otwordw.

Nalezy skorzysta¢ z dzwigni demontujacej (kod produktu 483196)
dostepnej w naszym Serwisie Technicznym. Aby zwolni¢ przedni zacisk,
nalezy uzy¢ dzwigni w obszarze oznaczonym na rys. 10, w zaleznosci od
modelu ptyty kuchenki.

Nigdy nie nalezy podwazac¢ krawedzi elementu szklanego, gdy nie sg
zabezpieczone specjalnymi profilami lub ostonami!

- Aby zwolni¢ tylny zacisk, nalezy ostroznie unies¢ szklany element z
profilem w sposdb przedstawiony na rys. 10a.

Wymiana dyszy ptomienia zewnetrznego (rys. 11a):

- Poluzowa¢ $rube mocujaca, aby przesuna¢ tuleje redukcyjna do tytu i
uzyskac¢ tatwy dostep do dyszy gtéwnej. Rys. al.

- Wyja¢ dysze ptomienia zewnetrznego, obracajac ja w lewo. Rys. a2-a3.
- Wkreci¢ nowa dysze ptomienia zewnetrznego. Rys. a3-a4, zgodnie z
tabela Il.

- Wyregulowac¢ odlegtosé w tulei redukcyjnej strumienia powietrza L2 do
wartosci -Z- podanej w tabeli Il. Rys. a5.

- Dokreci¢ srube mocujaca. Rys. a6.

Wymiana dyszy ptomienia wewnetrznego (Rys. 11b):



Wykreci¢ element M3 z elementu gwintowanego M2. W tym celu,
przytrzymac element gwintowany, wywierajac na niego site skierowana w
kierunku przeciwnym.

- Wyja¢ przewod z elementu M2. Rys. b2.

- Wymontowac zespot M2-M4 z elementu M1. Rys. b3-b4.

- Wyjaé dysze ptomienia wewnetrznego M4 z elementu M2. Rys. b5-b6.
- Wkreci¢ nowa dysze ptomienia wewnetrznego M4, zgodnie z tabela Il
Rys. b6-b7.

Zamontowaé wszystkie elementy, wykonujac czynnosci demontazu w
odwrotnej kolejnosci.

*Jesli urzadzenie nie jest prawidtowo zamocowane lub system zaciskow
jest zbyt sztywny, moze zdarzy¢ sie, ze podniesie si¢ cate urzadzenie. W
tym przypadku nalezy zastosowa¢ nastepujaca procedure:

1- Poluzowaé uchwyty mocujace urzadzenie do mebla.

2- Poluzowa¢ gtéwny przewod zasilania gazem i wyja¢ urzadzenie z
otworu w meblu.

3- Uzy¢ dzwigni demontujacej 483196 zgodnie z rysunkiem 12.

B) Regulacja oszczednego zuzycia gazu w kurkach palnikéw ptyty
kuchenki (Rys. 13).

1- Ustawi¢ kurki w potozeniu minimalnym.

2- Wyja¢ pokretta z kurkow.

3- Wéwczas bedzie mozna zobaczy¢ element zabezpieczajacy z gumy
elastycznej. Nacisna¢ element koncem $rubokretu, aby dosta¢ sie do
$ruby regulacyjnej kurka.

W zadnym wypadku nie wyjmowac elementu zabezpieczajacego.

4- Regulacja sruby ztaczki przejsciowe;.

Zaleznie od rodzaju gazu, do ktorego zamierza sie dostosowaé
urzadzenie, nalezy wykonac¢ jedna z nastepujacych czynnosci
oznaczonych literg A, B, C lub D:

A: Docisnac¢ do konca sruby ztaczek przejsciowych.

B: Poluzowac¢ $ruby ztaczek przejéciowych az do uzyskania
prawidtowego ptomienia.

C: Wymienic¢ sruby ztaczek przejsciowych znajdujace sie w posiadanym
urzadzeniu na $ruby ztaczek przej$ciowych dostarczone w torebce z
zestawem umozliwiajacym zmiane zasilania.

D: W tym przypadku, nie nalezy wykonywa¢ Zzadnych czynno$ci przy
$rubach ztaczek przejsciowych.

W kazdym przypadku, po dostosowaniu urzadzenia w celu zasilania
innym rodzajem gazu, nalezy sprawdzi¢, czy ptomien w palnikach jest
prawidtowy, to znaczy czy po przejéciu z ustawienia maksymalnego do
minimalnego, palnik nie gasnie ani nie wystepuje cofanie sie ptomienia.
Aby dowiedzie¢ sig, ktéry przypadek ma zastosowanie w danej sytuacji
(A, B, C lub D), nalezy zapoznaé¢ sie z tabela Ill.

5- Wazne jest, aby zamocowane zostaty wszystkie elementy
zabezpieczajace, co zapewni szczelnos¢ elektryczna na wypadek
wylania sie ptyndw na ptyte kuchenki.

6- Ponownie umiesci¢ pokretta w kurkach.

Nigdy nie nalezy demontowaé trzpienia kurka (rys. 14): w przypadku
awarii, nalezy wymieni¢ kompletny kurek.

D) W poblizu tabliczki znamionowej umiescic etykietke z nazwa
gazu, do ktérego zostato dostosowane urzadzenie.

PykoBoACTBO ANnf UCMOJSIHUTENA MOHTaXHbIX paboT

Bce onepauuu no yctaHOBKe, HanaaKe v aganTtauv K Apyromy Buay
rasa fOMHbI NPOBOAUTHLCA CEPTUPULIMPOBAHHBIM CNELUANUCTOM B
COOTBETCTBUMU CO BCEMU AE€UCTBYIOLLMMHU HOPMaMH U
3aKoHOaTeNbCTBOM, @ TaKKe C NpeAnUcaHUAMU MECTHbIX raso- U
3NeKTPOCHa6KaloLMX KOMMaHWA.

Jna apantauum npuéopa K Apyromy BMAy rasa pekomeHayem
CBA3aTbCA C HAaLLUM CEPBUCHbIM LIEHTPOM.

Mepen npoBeneHUem ntoObIX AEHCTBUA HEOOXOAUMO NEPEKPbITb
nozauy rasa v afieKTPO3HepPruu K aHHOMy afeKTponpuéopy.
JaHHblit npubop npeaHasHauYeH UCKIOUMTENBHO AN ObITOBOro
MCMOMb30BaHUA U HE MOXXET NMPUMEHATLCA B MPOMBILLIEHHBIX Ui
KOMMepueckux Lensx. JJaHHbIi npubop Henb3A ycTaHaBAMBaTb Ha AXTax
WK B aBTOKeMMepax. [apaHTuA NnponsBoAnTENa AeHCTBUTENbHA TONBKO B
cnyyae Ucnonb30BaHuA Npubopa no HasHaueHuto.

Mepea noakntoyeHnem npubopa K cetn HeoBXxoAnMMO YBeANUTLCH, YTO OH
HaCTPOEH ANs UCMONb30BaHWUA C TEM TUMOM rasa, KOTopbli K HeMy
noaseAeH (cm. Tabnuuy ).

Hawum BapouHble naHenu HacTpoeHb! Ha GabpuKe ANA UCMOMb30BaHUA C
rasoM, yKasaHHbIM B TaBIMUKE C XapaKTepUCTUKAMMU.

[HaHHbIit nprbop Henb3sa NOACOEANHATL K ALIMOXOAY ANA OTBOAA
[AbIMOBbIX ra3oB. YCTaHOBKa NpuBopa 1 ero NOAKIUEHHE K CETU
ZOMKHbI NPOBOAUTLCA B COOTBETCTBUM C AEUCTBYIOLLIMMU HOPMAaMM.
Ocoboe BHUMaHWe cneayeT yaenuTs TpeBOBaHUAM K BEHTUNALMM.

MpoBepbTe rabaputbl BApoUHOK NaHENM, a TakXKe pasMepbl OTBEPCTHA,
KOTOpOE HY)XHO npozenaTtb B TymOe.

CronewHuua TymObl AoMmKHA BbITh MIOCKOH U ropuaoHTanbHoM. MNocne
NOATrOTOBKM OTBEPCTUA HEOBXOAMMO YCTaHOBUTL TyMOY B yCTOWUMBOE
NOMNOXKEHWeE.

[nAa npenotepallieHna NpocaunBaH1a BNarv creayet 3anoH1Tb CTbIK
MeK Ay CTONELLUHULIEH U CTEHOWM FrePMETUKOM.

Ecnu yctaHOBKa Bapo4HOii NaHeny NpoBOAMTCA NOBEPX AYXOBOro LuKada,
y6eauTeCh, YTO B HEM MMEETCA NPUHYANTENbHAA BEHTUNALMA, 1
npoBepbTe rabapuTbl B €r0 PyKOBOACTBE MO MOHTaY.

MoBepxHOCTH, HaxoAALLMECA Hal CTONELLHULEN B HEMOCPEACTBEHHOM
611M30CTM OT BapOUHO# NaHenu, A0MKHbI BbiTb MOKPLITHI
HeBoCnnamMeHaLWMMUcA Matepvanamu. Bo nsberxxanue nospexaenms,
CNonCTble OBNMULIOBOYHbBIE NMOKPLITUA U GUKCHUPYIOLLIMIA UX KNeALLWi
COCTaB [OMKHbI ObITb YCTONUMBLIMU K BO3AEHACTBUIO BbICOKMX
Temneparyp.

OnekTpuueckue kaBenn He AOMKHbLI CONPUKACaTLCA C HarpeBatoLLUUMMUCA
4acTAMM NaHesnu.

Kab6enb nutaHna HeoBxoaAUMO 3aKkpenuTb Ha TymBe, YToObl OH He KacascA
HarpeBatoLLMXCA YacTel AyXoBOro LKada Uin Bapo4YHON NaHesnu.
YcTpoiicTBa, MMetoLLME INEKTPUYECKUE AeTanu, 06A3aTeNlbHO AOMKHbI
ObITb 3a3eMEHbI.

Ha npotaxxeHnn Bcero npolecca MoHTaXa crieayeT obpallatbca ¢
npubopom ocTopoxkHo. He yaapsiite no npubopy.

Mepen HauanomM MOHTaXKa U dKCMTyaTaLUnM BHUMATENBHO U3yunTe
PYKOBOZICTBO.

B CNYYAE HEBbINONHEHUA COOTBETCTBYHOLLMX HOPM
OTBETCTBEHHOCTb HECET UCMNONHUTESTb MOHTAXHbIX
PABOT, A MPOU3BOOUTESIb OCBOEOMOAETCA OT BCAKOH
OTBETCTBEHHOCTH.

YcTaHoBKa Bapo4yHOM naHenu B Tymoy

Yka3saHue: Npu yctaHOBKE BapOUHO# NaHENM UCNOMNb3yHTe 3alLUTHbIE
nepyaTkiu.

Bo3MOoXHOCTb pasmMelLieHnA BapouHoit NaHenu B Tymbe: no Hopme and
rasobix npuéopos EN 30-1-1 BapouHas naHenb cOOTBETCTBYET Knaccy 3.
BornokHa ApeBecHbIX NaHenew, UCMonb3yeMblix ANIA MPOU3BOACTBA
KyXOHHOM MeBenu, NP1 KOHTaKTe ¢ BNaroi OTHOCUTENbHO BbICTPO
pasbyxatoT. [MoaToMy pekoMeHAYETCA NOKPLITE MOBEPXHOCTL Cpe3a
0COBbIM FrepMETUKOM, UTOBbLI MPEAOXPAHNTL €€ OT BO3AEHCTBUA Napa u
BOZIAHOrO KOHZEHCATa, KOTOPble MOFYT CKanIuBaTbCA NoJ CTONeLIHULEN
KYXOHHOM TyMObl.

3a>KMMbI M repMeTUUHan NPOKNaAKa (Mo HUXKHEMY Kpato BapOUHOWH
naHenu) yctaHaBNMBalOTCA Ha 3aBoae. VX HU B KoeM ciyyae Henb3A
CHWMaTb.

Mpoknaaka rapaHTMpyeT BlaroHeNpPOHMLAEMOCTb BCEM CTONELLHULbI U
NPenATCTBYeT NPOCaYMBaHUIO BNarm.

Heo6xoAanMMO yCTaHOBWTL NEPErOPOAKY U3 HEBOCMNIAMEHAOLLIEroca
mMarepuana (Hanpumep, U3 Metanna unu GaHepHoOro nMcTa) Ha
paccTofHun 10 MM OT OCHOBaHMA BapOYHOM NaHenu (CM. puc. 2 u 2a).
Ecnu noa BapoyHoi naHenbio pacnosioXeH ALLMK, NoXanyncra,
y6eauTechb, UTo B HEM He XPaHATCA TEMOYyBCTBUTESNbHBIE UK NIEFKO
BOCMIaMeHAOLLMECA NpeAMEThl, Hanpumep GanNoHYMKK C ad9PO30NAMM
unu Kpem ana oByBu. Micnonb3ayiTe TONbKO BbIABUKHbBIE ALLMKM,
yCTOMUMBBIE K BO3AENCTBUIO Temneparypbil.

Mocne ycTaHOBKM Bapo4YHOW NaHenu B 0TBEPCTME TYMOLI, HEOOXOANMO
NOBEPHYTb 32XKUMbI U CUITBHO MPUKPYTUTL WX Tak, KaK NokasaHo Ha puc. 4.
Ecnu Heo6xoaMMO AeMOHTUPOBaTL NPUGOP, OTBUHTUTE 3aXKUMbI U
noBTOpPUTE BCE AENCTBUA B 0BpaTHOM MopAaKe.

A. O6bluHan ycTaHOBKa

1. MuHumanbHble pacctoanua (Mm). [Npoaenaiite B ctonewwHuue
OTBEpPCTUE HY>KHOro pasmepa (puc. 2).

YcTaHOBUTE BapOUHYO NaHesb B LIEHTP OTBEPCTUA, MPOAENaHHOTO B
TymOBe.

B. YcTtaHOBKa BPOBEHb CO CTONELLUHULEN

BaxkHoe npeaynpexxaexue:

BCe paboThl N0 NOATOTOBKE OTBEPCTUI B CTONELUHULE AOMKHbI
NPOKU3BOANTLCA B CNeLnanu3MpoBaHHOM MarasuHe.

JInHnM cpesa AOoMKHBI BbITb POBHLIMM U TOYHBIMM, MOTOMY YTO Kpai
cpesa ByneT BuAeH Ha noBepxHocTH. [Nocne NnoaroToBKM OTBEPCTHI
TymMBy HeoBXOAUMO YCTaHOBUTL B YCTOWUMBOE MONIOXKEHHE.

Mo»kHO MCNoNb30BaTL TONBLKO CheUnabHble CTOMELLHMUL I, YCTORUMBLIE K
BO3/ENCTBUIO BBICOKUX TEMMNEpATYp U Biarv (Hanpumep CTONELIHULbI U3
HaTypanbHOro KamHsA UK C NMOKPLITUEM U3 KEPaMUYECKOM MIUTKHM).
Paamepebl otBepcTHa cM. Ha puc. 2a.



Tym6a, B KOTOPYIO yCTaHaBNMBAETCA BapOYHaa naHenb, AOMKHa
BblAepXkvBaTh Temnepatypy Ao 90 °C.

Ecnu ctoneluHnua nokpbiTa KepamMUyecKon MIUTKOM:

npu HeOBXOAUMOCTU HY>KHO HaPaCTUTb NOBEPXHOCTb OMOPbI C NMOMOLLIbIO
MNaHOK, YCTOMYMBLIX K BO3AEHCTBMIO BBICOKWX TeMnepaTtyp 1 Bnaru

(puc. 5).

YcTaHoBMTE BapOUHYHO NaHeNb FOPU3OHTaNIBHO B OTBEPCTHE U yOeanTeCh,
4TO BOKPYF Hee OCTaroCh PaBHOMEPHOE NPOCTPAHCTBO ANA LBa

(puc. 4a). BapouHana naHenb AOMKHA OKa3aTbCA HEMHOMO HUXXE YPOBHA
CTONELLHULbI.

1. MpoBepbTe NPaBUILHOCTL NONOXEHUA NPMOOPOB U X pabouee
cocTofiHKe.

2. 3anonHuTe LWOB MeXAy CTONELLHULEH U BapOYHO NaHenbto
NOAXOAALLMM CUITMKOHOBBIM repMETUKOM OBLIYHOIO THMa HY)KHOTO LiBeTa
(puc. 4b).

BHumanue! MNpu ucnonb3oBaHWK HENOAXOAALLErO repMeTUKa Ha
CTONELLHMLAX U3 HAaTypanbHOrO KaMHA MOryT 06pa3oBaTbCA LBETHbIE
NATHA, He noAnexatlue yAaneHuo.

CneayiiTe MHCTPYKUMAM NPOU3BOANUTENS.

Beeaute repmeTuk B yrnybnenue wsa. [Nepea satsepaeHnem repMeTmka
BbIPOBHATE €ro NOBEPXHOCTb LUMaTeNeM UM CMOYEHHBIM B MblIbHOM
BOA€ nasnbLem.

Mcnonb3oBaTtb BapOUHYIO NaHeNb MOXHO NOCHe BbICbIXaHMA
CUJIMKOHOBOTO repmeTuhKa.

MNMoaknioueHe BapoyHbIX NaHenewu

3. Ha KkoHue BnyckHoro natpytka rasoBoi BapoO4HOW NaHenm umeeTca
KoneHo ¢ pesbboit paamepom 1/2" (20,955 mm) (puc. 3a). ATo KoneHo
No3BONAET OCYLLECTBUTD:

- JXECTKOe CoeaNHEHME;

- coefiHeHne ¢ T’MBKUM MeTanmyecknum wnaxdrom (L min. 1 m -

max. 3 m). B aTom cnyyae Heo6X0AUMO UCKIOUUTL CONMPUKOCHOBEHWE
LunaHra ¢ NoABUXKHLIMU YacTAMK MeBenu, B KOTOPYHO BCTpauBaeTca
BapouHas naHesnb (Hanpumep, C BLIABWXHBIMU ALLIMKAMU), a TaKkke
NPOXOXXAEHHWE LUNaHra B MecTax, KOTopble MOryT OKas3aTbCA
3arpOMOXKAEHHbLIMU.

Kakum 6bl HM BbINO coeMHeHWe, Henb3A CABMraTb MKW NoBOpayMBaTh
KOJIEHO M3 MOJIOXEHUA, B KOTOPOE OHO BbISIO YyCTaHOBIEHO Ha 3aBoJe.
Ecnu Heo6xoAnMO BBIMONHUTL LIMAIMHAPUYECKOE COEANHEHUE, 3aMEHUTE
KOJIEHO, YCTAaHOBJIEHHOE Ha 3aBOAe, Ha KOMEHO M3 NaKeTa ¢
npuHaanexxHoctamu. Puc. 6.

He 3a6yAbTe ycTaHOBUTL YMNOTHUTENBHYHO NMPOKIAAKY.

Ecnun no kakMm-To npuurHam KoneHo Bbino NoBEpHYTO, crneayeT
NpOBEPUTb FEPMETUYHOCTb ATOrO yyacTKa. Ybeautecs, 4to Bce
npousseAeHHble COeAMHEHUA TePMETUYHBI.

MpounsBoanTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTD 3a YTEUKY rasa B
COEZIMHEHWUAX, MPONU3BEAEHHbBIX MCMONTHUTENEM MOHTaXKHbBIX padoT, U B
Crly4ae CMELLIEHWA UK NOBOPOTA KOMeHa.

4. Ha tabnuuke ¢ TEXHUYECKUMM XapaKTePUCTUKaMK HEOBX0AUMO
NPOBEPUTL NapamMeTpbl HANPAXKEHWUA CETU U 0BLLYyO MOLLHOCTL. [prbop
ZOMXKeH BbiTb 3a3eMIIEH.

Cneayet y6eanTbcA, UTO NOAKIIIOYEHHUE K SNIEKTPOCETH OCYLLIECTBNEHO B
COOTBETCTBUM C HOPMATUBHBLIMU MOSIOXKEHUAMM Balleit CTPaHsbI.
Heobxoanmo ctporo cnefoatb UHCTPYKLMAM MECTHOM
neKTpocHabxatoLLei KoMnaHu.

Ana cobntoaenna TpedoBaHmit TEXHUKKM 6€30MacHOCTU UCMONHUTENb
MOHTa)KHbIX PaBOoT AOMKEH YCTAHOBUTL Pa3MbIKatoLLiee YCTPOMCTBO Anf
BCeX MonocoB npuéopa ¢ BO3AYLLUHbIM 3a30POM MeXAY KOHTaKTaMu He
MeHee 3 MM (3a UCKJIFOUEHUEM CyuaeB NOACOEAUHEHNA C
MCMONb30BaHUEM PO3ETKM, €CNK NONb30BaTeNlb UMEET K Hel AoCTyn).
BapouHyto naHesnb, koTopaa cHaB>keHa BUIIKOW, CrellyeT NoAKSIoYaTb
TONBKO K A0MKHBIM 06pa3oM 3a3eMIIEHHO po3eTKe.

Mpunbop ocHalwléH WTencenbHoi Bunkoi Schuko. Yrobel obecneunts
3a3emsieHne B poseTkax B [laHuu, npubop AomKeH ObiTb NOAKIIOYEH
yepes cneumnanbHbIi agantep. AtoT apantep (Makc. Ao 13 A) MOXKHO
npuobpecTu uepes cepBUCHYIO cnyOy (Homep AnA 3akasa 616581).
HaHHbii npu6op oTHOCUTCA K yCTpoicTBam Tvna Y, UTo 03HauaeT, YTo
MOJIb3OBATEJ1Ib HE MOXXET CAMOCTOATEJIbHO 3AMEHATbL
Kabenb aNeKTponuUTaHua. OTO MOXKET AeNaTh TONbKO CEPBUCHBIN LIEHTP,
obcny)xuBatoLLMiA aneKTpornpuéopbl AaHHOH Mapku. HoBeblii kabenb
ZIOMKeH BbITb TAKOTO XKe TUMa, KaK OPUrMHANbHBIN, U UMETb TaKoe »Ke
rionepeyHoe ceyeHue.

He npoBoauTe HUKaKKX AeCTBUIA B cepeAnHe BapovHoi naHenu. B
cnyyae HeoBX0AMMOCTU 0BpaTUTECH B CEPBUCHbLIN LIEHTP.

BapouHble naHenu nocraBnatoTcA C KaBenem NUTaHUA, KOTOPbIA MOXKET
He UMETb LUTENCENbHON BUIIKM.

BWAbl KABEA

BapouHas naHens Ka6enb nutaHua:

[asoBan 3x0,5 MMmZ

5. B 3aBepLUeHWe yCTaHOBKM BapOYHOI NaHesn yCTaHOBUTE pacceKaTenm
1 KPBILLKK FOPENIOK Ha COOTBETCTBYOLLME KOHOPKM.

Mocne atoro AomKHLIM 06pa3oM HaZleHbTe PELLETKN Ha NEMEHTbI
KpenneHus (puc. 7).

ApanTtauuAa K gpyromy B4y rasa

Bce onepauuu no yctaHOBKe, HanaaKe v aganTaluuy K Apyromy suay
rasa QOJKHbI MPOBOAUTLCA CEPTUPULIMPOBAHHBIM CMELManncTom B
COOTBETCTBMMU CO BCEMU [ENCTBYIOLLIMMU HOPMaMK U
3aKOHOAATENbCTBOM, @ TaK}Ke C NPeANnMCaHMAMK MECTHbIX ra3o- U
3NEKTPOCHA6HAaIOLLIUX KOMNaHHUN.

Ana apantauun npu6opa K ApYromy BUAY rasa peKoMeHayem
CBA3aTbCA C HALLMM CEPBUCHBIM LIEHTPOM.

Mepen npoBegeHUem NtoObIX AENCTBUA HEOOXOAUMO NMEPEKpbITb
nopauy rasa v aNIeKTPO3HEPTMU K AaHHOMY INIEKTPONpUGopy.
Mepen noakntouennem npubopa k cet HeobxoaAMMO ybeanTbCA, YTO OH
HacTPOeH AnA UCMONb30BaHWA C TEM TUMOM rasa, KOTOpbIi K HeMy
noaBeaeH.

Halum BapoyHble naHenn HacTpoeHbl Ha 3aBoae AJA UCMONb30BaHUA C
rasom, yKasaHHbIM B TaBriMuKe C XapaKTepUCTUKaMM.

Ecnu ato nossonstoT AedcTByOLLME B BaLliel CTpaHe HOPMbI (CM.
TaBnMUKy C XapaKTEPUCTUKAMK), BAPOUHYIO NaHesb MOXHO alanTupoBaTh
AN UCMOMNb30BaHWA C APYrMMK TUNamu rasa. [ina atoro cneayet
BbINOJIHWTL Criedytoluue AeNCTBUA:

A). 3ameHUTe HUKNepbl FopenoK GbICTPON, NONYOLICTPOH U
BCromoratenbHOM KOHOPKHU BapoOUYHOW NaHenu.

1. CHUMUTE PELLETKHM, KPBILLKK U KOPMYCa FOPESOK.

2. 3ameHHTE KUKNEepbl C MOMOLLbIO Kitoua (apTukyn 424699),
MMetoLLIerocs B NPOJaXke B HalLleM GEePBUCHOM LIEHTpe, CM. Tabnuuy 2
TLATENBHO CNeAs 3a TeM, YTOObl HE YPOHUTb XKUKIEP B NPOLIECCE €0
CHATUA UM 3aKperyieHnA Ha ropenke. Y6eautechb B TOM, UTO XUKIEPbI
TLIATENbHO NpUXKaThl, 4TOObI 06ECneunTb repMETUUHOCTb FOPENoK

(puc. 8).

B naHHbIX ropesikax He HY)XHO NPOM3BOAWUTL PETYNIMPOBKY NoJauu
NnepBUYHOrO BO3AYXa.

B). 3ameHWTE MUKNEPbI Ha ropesikax KoH$OPOK ABOMHOIO NiameHU
(puc. 9).

Bnok crekna ¢ npodunamu pambl PUKCUPYETCA Ha BAPOYHOW NaHEeNM ¢
MOMOLLIbIO BUHTOB W KpenneHuin. YTobbl CHATL BNOK cTekna ¢
npodunamMM, cneayite AaHHbIM yKaszaHUAM:

- CHMUMUTe BCe KPBLILLKK FOPENoK 1 peLueTku (puc.9a).

- BeicBoGoauTe nepeaHioto Aetanb KperneHua npubopa K Tymoe,
BbITALLWB BUHT.

2. OTKpyTUTE BUHTBLI ropenok (puc. 9a-9b) u BuITalLMTe PyyKM yripaBreHus
U3 UX rHe3A.

Mcnonb3syitte peivar ana aemoHTaxka 483196, KOTOpPbIA MOXHO
npuoBpecTu B HaLLEM CEPBUCHOM LieHTpe. YToObl OTCOeAMHUTL AeTanu
KpenneHus B NepesHei YacTu, BOCMONb3YWTECh PblYaroM B TOUKe,
OTMEYEHHOM Ha pucyHke Homep 10, cOOTBETCTBYIOLLIEM MOAENM BaLLei
BapOYHON NaHenw.

Hukorna He NpuKknNaabiBaniTe pblyar K KpasM CTEKNAHHOIO G1IoKa,
KOTOpbIe He 3aLluLLeHbl TPpopUNemM unu pamon!

- YTo6bl OTCOEANHUTL AeTanu KpeneHns B 3aHel YacTu naHesnu,
OCTOPOXKHO MOAHUMUTE BNOK CTEKNA C MPOPUNAMM, KaK 3TO MOKA3aHO Ha
puc. 10a.

3ameHa ¥uKnepa BHeLLHEro Kosbua nnameHu (puc. 11a):

- OTKpYTUTE KPENEXHBIA BUHT, 4TOOLI CABUHYTL BTYJIKY M MONY4YNTH AOCTYM
K FnaBHOMY »Xuknepy (puc. al).

- BuiTalmte »xuknep BHELLHero Konbla nnamMeHu, NoBepHyB ero Bleso
(puc. a2-a3).

- 3aKpyT1TE HOBBIM XXMKNEP BHELLHEro KonbLa nnamMenu (puc. a3-a4), B
cooTBeTCTBUM C Tabnuueii |l.

- OTperynupyiTe paccTofiHe A0 BTY/KKM perynatopa nojauv sosayxa L2 B
COOTBETCTBMM C NapameTpom Z, ykasaHHbIM B Tabnuue I, (puc. ab).

- 3aKpyTUTE KPEneXKHbI BUHT (puc. ab).

3ameHa #u1Knepa BHYyTpeHHero Konbua nnameHu (puc. 11b):
OrtkpyTtute aetans M3 ot HapesHoi Aetanu M2. ina atoro
npuAep)K1BaiiTe HapesHyto AeTasb, OKa3blBas Ha Hee AaBieHne B
NPOTUBOMOIOXHOM HanpasEHUN.

- MsBnekute TpyBy 13 aetanm M2 (puc. b2).

- OTkpyTHTEe coeanHeHHble Aetann M2-M4 ot aetanu M1 (puc. b3-b4).

- MiaBnekuTe »1Knep BHyTpeHHero Konbua nnamenn M4 us aetanm M2
(puc. bb-b6).

- 3aKpyT1TE HOBBIM XXMKNEp BHYTPEHHero KonbLa nnamenv M4, B
cooTBetcTBuM ¢ Tabnuueii Il (puc. b6-b7).



CHoBa cobepuTe BCe AeTanu, MOBTOPUB B 0OpaTHOM MOPAAKE Te Ke
[eNCTBMA, YTO U B NPOLIECCE AEMOHTaKA.

* Ecnu npnbop nnoxo 3abuKCMpoBaH MK CUCTEMA 3XKUMOB CJTULLIKOM
YKeCTKanA, MOXKeT NoAHATLCA BeCckb npubop. B aTom cnyyae HeobxoaMmo
caenatb cneaytollee:

1. OTcoeanHUTE 3aXKMMbI, KOTOPBIMK BapOYHaA NaHesnb KPEennUTCA K
TymbGe.

2. OtcoeanHute npuéop oT rasonoABoAsALLen TPyObl U BbITALLIMTE €ro U3
0TBEPCTUA TYMObI.

3. MNpuMeHnTe AeMOHTaXKHbIW pbivar 483196, kak nokasaHo Ha puc 12.
C). OTperynupyiTe NonoMeHWe MMHUManNbHOro NiaMeHu B
KOHdoOpKax Bapo4yHoHn naHenu (puc. 13).

1. YcraHoBuUTE pyyKM ynpaBneHnsa KOHPOPOK B MUHUMaTIbHOE
NOMNOXKEHHE.

2. CHUMUTe pyuKHM ynpaBneHna KoHHOPoK

3. Bbl HallaeTe ynnoTHUTENBHYIO NPOKNAAKY U3 3NacTUUHOM pesunHbl. [na
TOro, YTOBbI OTKPbITL AOCTYN K 6ainacHoMy BUHTY, AOCTAaTOYHO HaXKaTb Ha
Hee KOHUMKOM OTBEepTKU

3anpelllaeTcA CHAMaTb NPOKNaAKy.

4. Otperynupyiite 6annacHbIi BUHT.

B 3aBucrmocTH oT TMna rasa, ANA UCMONb30BaHUA C KOTOPbLIM Bbl XOTUTE
HaCTPOWUTL CBOW NPUBOP, HEOBXOANMO BbINONHUTL OAHO U3
HWKeonucaHHbIx aeicteui (A, B, C unu D).

A: 3akpyTuTe BaiinacHble BUMHTHI 4O OTKa3a.

B: ocnabbTe 6aiinacHble BUHTLI, NOKa ra3 He 6yAeT NpaBUbHO BbIXOAUTb
13 FOpPEoK.

C: 3ameHuTe BaiinacHble BUHTLI NprOopa Ha BUHTLI, BKJIHOYEHHbIE B
HaBop AnA aaanTauvu BapoYHOW NaHeN K ApYrum TMnam rasa.

D: HMKaKux AelCTBUIA ¢ BalinacHbIMKU BUHTAMU MPOU3BOAUTL HE HYXKHO.
B nto6om cnyuae, nocne HacTpoWKM BapOYHOI NaHENU Ha UCMOMNb30BaHWe
C ApPYr“M TUMOM rasa, NpoBepbTE, YTO MAaMsa BbIXOAUT U3 FOPENKK
NpaBUIbHO, TaK YTO NpH BBEICTPOM MEPEKIIOYEHNM C MaKCHMAaSIbHOrO
YPOBHA Ha MUHUMAaJIbHBIN MAaMA He FrACHET U He MPOUCXOAWUT BO3BpaT
nnameHm.

Yrobbl onpeaenuTb, kakoi BapuaHT Aenctauii (A, B, C unu D) Bam
noaxoawt, obpatuteck k Tadbnuue lll.

5. BaxkHO, UTOGbI BCE YMNOTHUTENbHBIE MPOKNAAKK HAXOAUIUCH HA MecTe
Ana obecneyeHnsa repMETUUHOCTU SNEKTPUUECKUX KOMMOHEHTOB
BapOYHOM MaHEN Npu NPOIMBAHNUMN XUAKOCTEN.

6. CHoBa yCTaHOBUTE HA MECTO PyUKM yNpaBieHna KOHGOpKamK.
Hvkoraa He cHumaiTe Ban razoBoro kpaHa (puc. 14). B cnyuae ero
NOBPEXAEHNUA 3aMEHUTE BECb KPaH.

D). HakneiTe aTMKeTKY C HaUMeHOBaHWeM rasa, Ha KOTOpbI
nepeHacTpoeHa BapoyHan naHernb, OKONO TabNMYKK C
XapaKTepUCTUKaMM.
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II distancia
gas [mbar| ©® [an (kw)| m3m | g casquillo %
"Z" (mm)

G20 | 20 72 11 |0,105] - } 27

G20 | 25 65 11 |0,105] - } 27

G25 | 20 79 11 | 0,122 - } 27

G25 | 25 78 11 | 0,122 - } 27

G251 | 25 78 11 0,122 - } 27

G30 | 29 53 1,1 - |80 } 27

G30 | 37 53 1,1 - |80 } 27

G30 | 50 48 1,1 - |80 } 24

G31 | 37 53 1,1 - |79 } 27

G20 | 20 125 28 |0267| - } 39

G20 | 25 109 28 |0267| - } 39

G25 | 20 141 28 | 031 - } 39

G25 | 25 118 28 | 031 - } 39

G251 | 25 118 28 | 031 - } 39

G30 | 29 83 2.8 - 203 } 39

G30 | 37 82 2.8 - 203 ; 38

G30 | 50 74 2.8 - 203 ; 33

G31 | 37 83 2.8 - 200 ; 39

G20 | 20 93 1,9 |0,181] - ; 29

G20 | 25 91 1,9 |0,181] - ; 29

G25 | 20 105 1,9 |0211] - ; 29

G25 | 25 104 1,9 |0211] - ; 29

G251 | 25 104 1,9 | 021] - ; 29

G30 | 29 70 1,9 - 138 ; 29

G30 | 37 68 1,9 - 138 ; 27

G30 | 50 60 1,9 - 138 ; 25

G31 | 37 70 1,9 - 136 ; 29

G20 | 20 171 6 |o572| - 4 ;

G20 | 20 69 ; - |- ; 27

G20 | 25 163 6 |o572| - 4 ;

G20 | 25 62 ; - |- ; 27

G25 | 20 194 6 |0,665| - 4 ;

G25 | 20 76 ; - |- ; 27

G251 | 25 180 58 |0642| - 4 ;

G251 | 25 72 ; - |- R 27

G25 | 25 180 6 |0,665| - 4 ;

G25 | 25 72 ; - |- ; 27

G30 | 29 115 6 - 435 11 ;

G30 | 29 47 ; - |- ; 27

G30 | 37 107 6 - 435 13 ;

G30 | 37 44 ; - |- ; 28

G30 | 50 100 6 - 435 5 ;

G30 | 50 42 ; - |- ; 25

G31 | 37 115 6 - 428 11 ;

G31 | 37 47 ; - |- ; 27

G20/20]| G20/25| G25/20| G25/25| G25.1/25| G30/29| G30/37| G30/50 | G31/37

G20/20 D D D D A C C A
G20/25 D D D D A C C A
G25/20 D D D D A C C A
G25/25 D D D D A C C A
G25.1/25 D D D D A C C A
G30/29 B B B B B C C D
G30/37 C C C C C C C C
G30/50 C C C C C C C C
G31/37 B B B B B D C C
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